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sandler

Pulver/Schmelze- textile Lésungsmittel- Polymer-
beschichtung Hybridisierung || impréagnierung techniken

Direktextrusion Pulverbeschichtung

Spinnvlies Meltblown

Aufteilung nach Mayer, C. (1999) Prozessanalyse und Modellbildung zur Herstellung gewebeverstarkter thermoplastischer Halbzeuge. Dissertation TU
Kaiserslautern 1999
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.""':,"H’érstellung von
A N sandier
- Meltblown-Vliesstoffen —

Extruder Siebfilter Spinnpumpe
- RIL{o)
W@mmm g
Spmnduse

Sch melze

set-back I

Slebbapd‘—l r |U e

Kerneigenschaften Meltblown ST ===
* niederviskose Schmelze (hohe MFIs) + + *
= feineFasesn  Ne Absaugung
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Makro- & Mikroimpragnierung

sandier_Jp

1. Makroimpragnierung: Fliel3en der Matrix um den Roving
2. Mikroimpragnierung: Fliel3en der Matrix durch den Roving
3. Sattigung: vollstdndige Durchdringung der Matrix durch den Faserverbund

h3
1. Makroimpragnierung 2. Mikroimpragnierung 3. Sattigung
KA v = Fluidgeschwindigkeit [m/s]
p K = Permeabilitat des durchstromten Korpers [m?]

Gesetz von D*Arcy: V = ;E n = dynamische Viskositéat [Pa s]

Ap = Druckgradient in Flie3richtung [Pa]

D'Arcy, H. (1856) Les Fontaines Publiquies de la ville de Dijon. Exposition et Application des principes a suivre des formules a employer dans
les questions de distribution d'eau; p. 559-614;

Mayer et al (1998) Macro and micro impregenation phenomena in continous manufacturing of fabric reinforced thermoplastic composite;
Composites Part A 29A; 783-793
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Herstellung thermoplastischer
sy sandier
~aserverbundkunststoffe —

Kontinuierliche Produktion mit hoch- und niederviskosen PP- Meltblown Halbzeugen.

Meltblownvlies

Glasfaser-
gewebe

Meltblownvlies

=» Niederviskose Meltblownhalbzeuge mussten in dieser Prozessanordnung
wesentlich schneller gefahren werden um &hnlichen Warenausfall zu erhalten.
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= Faser - Matrix Anbindung

» Farbe (z.B. schwarz) auch als UV-Schutz

= Thermostabilisatoren
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1.750 +

1.500 -

1.250 -

1.000 -

750 -

500 -

250 -

niedriger MF| des Halbzeugs
B etwas hoherer MFI des Halbzeugs

_'3’-i;$koéitét & Prozess auf den sandler_p

Sattigung

des Faserverbunds

{4
/
{

Herstellung: Doppelbandpresse Herstellung: Intervallheipresse
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ss Addit ive auf den

sandier_Jp

3,0 -
> ursprungliches Polymer
3 257 mweiterentwickeltes Polymer
o
) |
r= 2,0
8 r— % T
> 2 |
A ._E. 1,5
E =
= w 1.0 -
0 /
[ 0,5 - /
0
]
® 00 Z
' Herstellung: Doppelbandpresse
Biegesteifigkeit des Faserverbunds
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Herstellung: IntervallheiBpresse

Biegesteifigkeit des Faserverbunds




Zusammenfassung

sandier_p

= Sandler bietet Meltblown-Vliesstoffe zur Herstellung
thermoplastischer Faserverbundwerkstoffe an.

= Je nach Prozess und Anwendung

(z.B. DBP - IVHP, Mechanikanforderung, CF, GF, teil-, vollkonsolidiert)
variiert das Meltblown Halbzeug.

(MFI, Farbe, Ausristung)

Ausblick

PES Formteilvlies Deckschicht Funktionalisiertes Organo-Sandwich
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sandier_p

VIELEN DANK

FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!
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