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« Fasern: synthetisch, kUnstlich, natUrlich, mineralisch, shoddy oder recycled
« Feinheiten: von 0,9 bis 500 den

« Gewichte: von 80 bis 15000 g/m?

* Produktion: biszu 1000 kg/h/m

« Verfestigung mit low-melt Fasern oder Bindern

« Eine Maschine fur unterschiedliche Konfigurationen und Anforderungen

IECHNO plants



Airlay MU Lline [

Die Maschine ist aus unterschiedlichen Sektionen zusammengesetzt, die, Dank integrierter by-pass,
einzeln oder in Kombination eingesetzt werden kdnnen.
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Pneumatic former

and

In bypass

MULUT Liize [}

Speiser fUr die Airlay oder
eigenstandiges Airlay-System
durch das by-pass-Prinzip

FUr Produkte mit hoher Dichte

FOr z. Bsp. Nicht - Faser -
Mischungen:  Schaumstoffteile,
Seetang, Faserkugeln...
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Pneumatic former

e CV 2% in MD und CD.
«  Bandwaage mit 6 Wiegezellen.
« HOochst prdzise PID Kontrolle.

«  MOoglichkeit die Gewichtsverteilung zu kontrollieren und die
Ventilatoren einzeln an zu steuern.
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Former + airlay card

MU LT Line [7Y

1. Zone mit garnierten Walzen und
anschieBender Airlay Zone.

FOr synthetische oder naturliche Fasern
und Shoddy

Gewichte von 100 bis 2.500 g/m?
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Former + pre-card

« FUr emfpindliche und sprode
Fasern:

 z.Bsp.: Glas, Carbon, Basalt
« Gewichte von 200 bis 10.000 g/m?

in bypass
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Former + pre-card + airlay card

* FUr geringe Gewichte und synthetische
Fasern

« ab 80 g/m?

0

, ~and adll running
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Airlay cards P and C

« 1.Zone mit garnierten Walzen.

L / « Faserspekirum von 0,9 bis 500 den.
» Perfekte Durchmischung
« Keine Einschrankung bei
Faserlonge, Faserspektrum  und
Durchsatz in Kardier-, und

Kreuzlegeranwendungen.

Beispiele:

B . Glos + PP und/oder PET im
°" Automotive Bereich

j + Nicht gedffnete Fasern aus der
i Reisserel

| « Schnittabfdlle aus der Presse.
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Airlay cards P and C

o e A VT E TR — 2. Zone mit Unter-, Ubersaugung fUr volumindse
- : ‘ und weiche Vliese.

Belsplel einer Orieniieiiag « Horizontale und vertikale Orientierung der

4 Fasern.
| . Effizienter Einsatz vn Spezialfasern  wie
P AR Elastomeren oder Schaumersatzt.

4 : = _ + Keine Dickenbeschrankung wie beim Leger.

" Elastomere
i Normale Fasern

" PU
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Horizontal former

MU Lize [}

Speziell fUr Binder — verfestigte Vliese
(Phenol, Polyester, ...)

FUr besonders hohe Grammaturen
von 300 bis 15.000 g/m?
FUr sehr kurze Fasern

Kann an Stelle der F — Sekfion im
MULTIline System eingesetzt werden
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Horizontal Former + Pulver Applikation

Spezielle  Ausfuhrung fur sdmiliche

Pulvertypen: Korner, Pulver, Granulate,
Harze...

Fasern und Pulver werden vermischt und
gleichmaBig verteilt.

Geschlossener Luftkreislauf:
0% Staubemission.

—cay - W .. T

e —
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Die Airlay MULTIline kann als Einzel-, Teill-, oder Gesamtkonfiguration geliefert werden:

Gewichtsbereich 600 + 5.000 200 + 10.000 100 + 5.000 + 10.000 300 + 15.000
g/m?

Max. Produktion 600 kg/h/m 600 kg/h/m 600 kg/h/m 600 kg/h/m 1000 kg/h/m

Faserfeinheit 0,9 + 500 den 0,9 + 500 den 0,9 + 500 den 0,9 + 500 den 0,9 + 500 den

Faserldngen 5+ 100 mm 5+ 100 mm 5+ 100 mm 5+ 100 mm 1 + 100 mm

Pulver NEIN NEIN NEIN NEIN JA
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MUT 1z oven

Thermobond Ofen

Modulares system.
« Speziell fur kritische Anwendungen: verschmutze/staubige Fasern, Komprimierung, grol3e
Arbeitsbreiten.
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MUT 1z oven

Symmetrischer Aufbau

« Einfacher Zugang von beiden Seiten fur Wartung und Reinigung.
« Konzipiert um alle Bereiche leicht zu erreichen und zu sGubern — wichtig besonders bei staubigen
oder leicht brennbaren Fasern.




Echnopon - Automatische Einstellungen

Alle Einstellungen sind automatisiert werden vom touch-panel aus vorgenommen.

Arbeitsbreite Stromungsrichtung von oben-nach-unten oder
i ‘ Von-unten-nach oben

Héheneins‘]‘e”ung . '
(Von ? mm) . .
| MU Lize

oven



Ecnnopins BEin Ofen fur besondere Aufgaben

« Robustes Maschinengestell.  Hohe Lebensdauer der Bander durch groBe

« LuftfUhrung( DUsen, Kandle, Bandfuhrungen) Walzendurchmesser mit besonderer Lagerung.
ohne Verbindung zum Maschinengestell.

« Die LuftfUhrungsaggregate kdnnen sich bei Geeignet fur:
Temperaturwechseln frei ausdehnen.  hohe Geschwindigkeiten (direkte Kardierung)

« Komprimierung

MU LT Llze oven
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Vorheizen in der Einlaufzone durch das Warmeruckgewinnungssystem:
*QUs den Heizzonen
*aus der VorkUhlzone (LuftauslaB ist warmer)

Die spezielle Positionierung der RuckfUhrkandle
verhindert eine AbkUhlung der zuruckgewonnene
Warme.

-30% gas verbrauch in der ersten
Heizzone.

MU LT Llze oven
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End of lines

. Cutting units Gesicherte Ausfuhrung des Randbeschnittes
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Other technologies

- Kreuzleger - Vlieswender und Vertikalleger
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Grazie per |I'attenzionel
Thank you for the attention!
Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Kontakte:

Ing. Chiara Bracali
chiara.bracali@techno-plants.com

Ralf Desenberg
ariadne.rd@email.de

TECHNOplants S.r.l.
Via S. Pierino Casa al Vescovo 1/E
Pistoiq, Italy

www.techno-planis.com
f: +39 0573 98471

ARIADNE Industrievertretungen Texitil
Wengertweg 34

D-71083 Herrenberg

f: +49176 64814103

m: ariadne.rd@email.de
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