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Splittfaservliesstoffe; Produkte s i
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Anwendungsfelder flr Splittfasern P

Filtration und Separation

* Filtration
(Feinstpartikelabscheidung, Flissig-Fllussig-Trennung)

 Schutzbekleidung
(wasserdicht / chemikaliendicht / mikrobendicht;
atmungsaktiv; selbstreinigend)

« Medizintechnik
(blutdicht / mikrobendicht)

Reinigungstextilien

Komfortanwendungen (weicher Griff)



,1 Wm Supermicrofilament”

Bikomponentenextrusion

“Islands in the Sea”: Supermicrofilament in verlorener Matrix
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Islands per Alament

n 1 64 240 600
d [um] 13,6 1,2 0,6 0,42
—l)— *
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Filtrationseffizienz PET — Nadelfilz

Time dependent filtration efficiency of filter media
fiber: Trevira 270 ca. 17 um
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Filtrationseffizienz PET — Nadelfilz

Time dependent filtration efficiency of filter media
fiber: 11 um, flat; pressure drop: 25 Pa
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Filtrationseffizienz PET — Nadelfilz

Time dependent filtration efficiency of filter media
fiber: SUMF 0004-1/BOAA/0O; 1,8 pm; flat;
pressure drop: 176 Pa
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,1 um Supermicrofilament” oescue oyt i

Kommerzialisiert durch Eastman, USA:
Cyphrex™ Mikrofasern (3 — 5 um; Lange 1,5 mm)

Filter Produkt: Ahlstrom Captimax ™
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Segmented Pie
(Splittfasern)
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gekrempelte Feinstfaservliesstoffe sgrc e

Stand der Technik
Splittfasern,
« die erst nach der Vlieslegung, z.B. beim Vernadeln splitten

« die auf der Krempel splitten - Nissenbildung

Ziel des Forschungsvorhabens

« Splitten von ,Segmented Pie" Fasern bereits

bei der Vliesbildung, vor der Verfestigung,
« Erzielen eines verbesserten Splittergebnisses

« Vereinzelung der gesplitteten Segmente einer Faser (Isotropie)
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Quellen der kommerziellen Fasern S

ks -
Nr '@ (Bezeichnun |Material / ;?:ﬁ;it / REM Langsansicht REM Langsansicht REM Querschnitt REM Querschnitt
' % g Rohstoff | x 100/ 200 x 500 x 500 - 1000 x 1000 - 3000
T -lange
EXT SY-2250 2den x
1 FENC SMS PES 51mm
EXT |Daiwabo 3,3 dtex
2 |Polytec DF-5 PET/PAS|, 45mm
PET /
EXT Unitika KD91; Alkali- 2,4dtex
4 101222 I6sliches |x 44mm
PES
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DITF Faserentwicklung A

ITV-15-0520
A5SP/H0116-001-08 verstr.

2015.02.18 11:23 L x1,0k 100 um
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Mogliche Mechanismen zum Fasersplitten A

 Thermische Einwirkung: Strahlung, Heil3luft, Dampf
(Schrumpf, Quellung einer Komponente)

* Direkte mechanische Krafteinwirkung
Druck, Scherung, Stauchen, Strecken

« Hydrodynamische Krafteinwirkung (Wasserstrahl)
« Chemische Krafteinwirkung (Schrumpf, Quellen)*

 Fullstoffe als Trennmittel an den Phasengrenzen
(Phasenseparation bei der Verarbeitung)

« Thermische und hydrodynamische Prozesse (Nassvlies)

* Diolen Ultra, ENKA 1970, Methylenchlorid
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Mechanismen des Fasersplittens

* MDTA 3

MADE BY

DEUTSCHE INSTITUTE FUR

NH?WUHH/
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Mechanismen des Fasersplittens e

* Musterkrempel




Mechanismen des Fasersplittens e

* Thermische Einwirkung

IR-Strahler



Mechanismen des Fasersplittens

* Mechanische Krafteinwirkung: Crimper
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Nassvliesherstellung (HS Reutlingen) ST
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Nassvliesherstellung ST
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Nassvliesherstellung S

HS Reutlingen:
Nassvlieslegung

B ———

‘Q((

) TrUtz TF’”'Noﬁwoveps GmbH
DITF:
Wasserstrahlverfestigung
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Problem: Einschatzung des Splittgrades

ITV-15-1954 2015.06.10 09:22 L
A5SPH0116-013-04 tex. PAGG/PET

x500

———————— ———————————— et Sttt St s

200 um
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Testung des Splitt-Grades

Splitt-Grad
- REM-Aufnahmen
—> Luftdurchlassigkeit
—> Vibroskop

DIN EN ISO 1973:1995
—> Micronaire

DIN 53941:2008-11

L L

~
U NS P e TR L B N )
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DHI_
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_ Schwebekorper

S_,kala

|~

VerschlluBkoIben

\
N - MeBkammer
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Testung des Splitt-Grades s

Vergleich Nennfeinheit mit Micronaire und Vibroskop
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EXl Es1e Bl ITV13 gekrauselt
gekrauselt gekrauselt gekrauselt g
Nennfeinheit 2.2 s % 24 26
Feinheit Vibroskop 3,11 5,44 247 262
MIC-Wert 75 8,2 42 6,7
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Ergebnisse thermisch/ mechanisch s i

ITV-15-3723 2015.08.19 12:31 x500 200 um
ITV9 nach Hammer
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Wasserstrahlverfestigung Nassvlies spras e

x500 200 um

2016.08.09 13:41
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Schlussfolgerungen e

* Faserentwicklung
PET/PA - Hohlfasern splitten sehr leicht
- interessant flr Spinnvlies und Nassvlies!!!
= Schrumpf als Splittmechanismus

« Einige kommerzielle Fasern splitten zu leicht
- Gefahr des Zusetzens der Garnitur, Nissenbildung

« Erfolgreich: Kombination von mechanischem Splitten durch
Krimpen bei erh6hter Temperatur

« Gesattigter Dampf ist vielversprechend
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Entwicklung gekrempelter Feinstfaser-Vliesstoffe

Ausblick
« Herstellung gro3erer Mengen (200 — 300 kg) Splittfaser

 Versuche beil Unternehmen

DEUTSCHE INSTITUTE FUR
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Danksagung

* Projektbegleitender Ausschuss (17 Unternehmen davon 10 KmuU)

« Gebr. Roders AG, Wirth Fulda GmbH, Freudenberg Vliesstoffe KG,
RMB Fibers AG

« Ausstattung (Enka Tecnica, Heraeus)

« Hs Reutlingen; Pill Nassvliestechnik

 Frau Carolin Russ

« Wir danken dem Forschungskuratorium Textil e.V. flr die finanzielle
Forderung des Forschungsvorhabens (AiF-Nr. 18215), die aus Haus-
haltsmitteln des Bundesministeriums fur Wirtschaft und Energie (BMWi)
Uber die Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen

,Otto-von-Guericke® e.V. (AiF) erfolgte. — ALLIANZ

INDUSTRIE
FORSCHUNG
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