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Kurzbeschreibung:

Durch steigende Leichtbauanforderungen bei gleichzeitig geforderter verbesserter
Fahrzeugakustik gewinnt die Faserzusammensetzung der Vliesstoffe sowie deren
Verarbeitung in Materialverbunden einen immer hdheren Stellenwert.

Es entsteht ein Zielkonflikt zwischen akustischen und mechanischen Eigenschaften des
Produktes.

Die Hauptanforderung des Bauteils ist Akustik, welche mal3geblich von der Faserfeinheit
der Faserdichte sowie der Fasereinbindung bestimmt wird.

Dieser Vortrag zeigt LOsungswege zu akustisch optimierten, dichtereduzierten Bauteilen
unter Berucksichtigung der vliesstoffspezifischen Materialparameter auf .
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1. Firmen Ubersicht / Company overview Adler Pelzer Group — History

History — 2 family founded success stories grow together

m Opening of Permambuco
= MNew RE&D Centre in

m Opening of five plants in China

China
and Athens USA .
— A
= E-car collaborations = ge'-:'t E::ﬂt Bratislava

® Increase penetration of Asian

OEMs
® Launch of HY Bond to

secure long term
financing and Integration
of foreign Adler

m Adler increases its ownership
in HP Pelzer to 52%

m Expansion into BRIC
m Legal restructuring of the Group

= Adler acquires 100%
of HP Pelzer in April

m Start-up Chongging HP Pelzer

Automotive Interior Systems Co. in China ® Acquisition by MBO/MEI

m Adler acquires 49% of HP Pelzer
m Expansion into
American market ®m Acquisition by Goldman Sachs,

Silver Point and lender syndicate
m Opening R&D facility
Incheon (South Korea)

m Founded by
Helmut Pelzer in

Witten (Germany) Adler Group

m 1856 Founded by Mr. Achille Scudien

m 1002 Becomes Fiat supplier

m 2003 Starts to develop & manufaciure acoustic systems
= 2008: Acquires Carcoustic Haly

m 2007 Acquires 3 plants in kaly




1. Firmen Ubersicht / Company overview Global Footprint
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Adler Pelzer Group R&D Team
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2. Bauteile Ubesicht / Part portfolio Adler Pelzer Group

— Engine Compartment
Hoodliner

Outer Dash Panel
Engine Encapsulation
Outer Tunnel Insulator

Other Insulators ...

— Passenger Compartment

Inner Dash Panel

Floor trim

Door Water Shields
Headliner

Seals & Gaskets

Felt & Foam insulation parts
IFF - Deadeners

— Trunk Compartment

Complete Trunk Trim & Carpets
Felt & Foam insulation parts
Honey comb load floor
Spare wheel panel

Rear seat back

Parcel shelf

[ Exteriors

Wheel-Arch (Fibre Based)
Aerodynamic Under Shields

Under Engine Shield

— Plastics
Complete Door Panels
Trim A -B- C- Pillars
Instrument Panels
Dash Board

Tunnel Console
Air Vent
Seat Components

Bumper




2. Bauteile Ubesicht / Part portfolio Adler Pelzer Group

Engine Compartment Passenger Compartment

Outer dash
panel insulator

Tunnel
insulator

N

Top cover

Engine cover

Hood insulator

Engine

encapsulation

Inner dash

Complete ]
insulator

carpet system

Pillar insulator insulator

Felt insulation Foam part

Door panel Roof liner

g
Water shield

-

Floor & side Deck lid trim /
trim tailgate
luggage

Aerodynamic
undershield

Wheel arch
liner

Engine under
shield
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3. Charakterisierung von akustischen Materialien /
Characterization of acoustic materials

Insulation

Wir betrachten
hauptsachlich die
absorptiven Systeme.
Und lediglich
Faser/Vlies Materialien
werden betrachtet.




3. Charakterisierung von akustischen Materialien /
Characterization of acoustic materials

Die zwei physikalischen Grundprinzipen sind
Absorption und Isolation!

absorbiert

reflektiert

durchgelassen

EnergiefluB

einfallender
Schall
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Die Absorptionsfahigkeit ist abhangig vom Strémungswiderstand

specific AFR [KNs/m~4]

Air Flow Resistivity

over material density of different fibre blends
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Gewichtsreduktion



3. Charakterisierung von akustischen Materialien /
Characterization of acoustic materials

Vergleich von absorptiven Zweischichtsystemen
Dual Impedance (DI)

Hoher
Stromungswiderstand

Niedriger
Stromungswiderstand

Hoher
Stromungswiderstand

Niedriger
Stromungswiderstand
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DI Auslegung als Breitbandabsorber
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Eines der akustisch wichtigsten
Gerauschisolationsbauteile im Fahrzeug

Undichtigkeiten
Motor b LT .

"‘ Getriebe .+
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Funktionsanforderungen und

> Akustisch > Teppich Oberware /
Reinigbarkeit und Abrieb
> Bauraum
> Klima, Warmebestandigkeit
> Gewicht Feuchtigkeitsbestandig, Warmebestandig
> Zusammenbau > Emission
Geruch, Beschlag
> Logistik
> Brandverhalten
» Recycling

»Machbrkeit

> Asthetischer Wert Tolleranzen der Fertigung, Schrumpf, ect.

(optisch, haptisch)

> mechanisch

Undlchtlgkele

"‘v
\
L\ ('

Motor
Getrlebe"‘
Abgassystem X




HaupteinfluRgréRen der Vliesisolation

Akustik: hauptséachlich Absorption

Mechanische Eigenschaften. hauptsachlich Stauchharte

Akustik

Kosten

Mechanik

Kosten:
Neben Technischen Eigenschaften sind die
Herstellkosten die entscheidende Grolie.

Der Preis wird fur Akustische Bauteile
ublicherweise mit ca. 50% vom Material
bestimmt.

Daher ist die Faserzusammensetzung auch
hinsichtlich der Kosten wichtig.

Auch aus diesem Grund wird tblicherweise ein
hoher Anteil von Recycling Fasern eingesetzt.




4. Beispiel einer Bodenisolierung spezielle Anforderungen und Optimierung) /
Example of an floor insulation: specific requirements and opportunity of fine tuning

Gleiche Stauchharte / niedrigere Dichte

/
1 —Serie /
—Grobe Fasern / /

—Spe2|a| Fasern grob

74_% "’"/(\}Serue

F//
— —

Stauchharte {kPa)

Dichte (kg/m?)

Durch den Einsatz von groben Fasern kann bei gleicher Stauchharte die Bauteildichte
(Gewicht) reduziert werden. Dies geht jedoch zu Lasten der Akustik.
Durch die niedrige Dichte und groben Fasern lassen sich die Materialkosten reduzieren.




4. Beispiel einer Bodenisolierung spezielle Anforderungen und Optimierung /
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Stauchharte | Materialkosten | Akustik | Bauteilgewicht Bemerkung

Produktion /
Serie o o o o
gleiches
Bauteilgewicht Feinfasern /Mischung mit
optimierte Grobfasern geringe BWF
Stauchharte ++ -- o o Recycling
niedriges Kostengiinstige grobe
Bauteilgewicht Mischung mit niedrigem
Basis Stauchharte o + -- + Gewicht

Hoher Anteil sehr grober
Best mogliche Fasern mit hohem
Stauchharte +++ - -- - Bauteilgewicht
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5. Zusammenfassung / Conclusion

Gewichtsreduzierung von Faservliesprodukten fir akustische Bauteile im Automobil

¢ Die optimale Leichtbau Faserisolation gibt es nicht.
Ein Kompromiss ist immer zwischen Mechanik, Akustik und Kosten zu suchen.

*» Durch die Faserzusammensetzung lassen sich die Eigenschaften
von Gerauschisolationen beeinflussen.

*» Feinere Fasern verbessern die Akustik, dies geht aber zulasten der Materialkosten.

¢ Die geschickte Kombination aus Faserzusammensetzung und / oder die

Verwendung von mehreren Lagen sorgen auch in Zukunft fir weitere
Gewichtreduzierungen.

“ Die Dichten von Faserisolationen haben sind in den vergangenen 2 Fahrzeug
-generationen um ca. 30% reduziert.

Der Trend zu Leichtbauisolationen im Faserbereich
wird sich fortsetzen




Besten Dank fur lhre
Aufmerksamkeit




