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RotaSpray GmbH
Oehringen/D

4 Firmengrindung Juli 2013

d Konstruktion
Elektrotechnik
SPS-Programmierung
Verfahrenstechnik

Schulung, Beratung
Marketing und Vertrieb
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d Anwendungskonzepte - Rotationszerstauber
d
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Rotations- G
Scheibenzerstauber
ROTO-FINISHER®

O Funktional :

(PCT Patentanmeldung)
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Rotationszerstauber

a Minimalauftrag (MA)

d  Auftragsfeuchte

Abgrenzung’P

- I\/Iaterlaldlcke und Gewlcht
- Prozess, ein/zweiseitig?
- gewiunschte Funktionalitat



Rota §pray Anwendung

Spruhapplikationen fur Textil, Teppich, Kettgarn
und Nonwoven

 Farbesysteme wie Pigment, Dispers oder Reaktiv
1 und 2 badige Verfahren

d Hoch substantive optische Aufheller

 Funktionale Ausridstungsvarianten, ein/zweiseitig

Weichgriff, Flammschutz, Versteifung, Binder, Antimikrobiell,
Fluorkarbon - Olabweisung, Hochveredlung, Fluorfreie Wasser-
und Schmutzabweisung, Antistatik,

Acrylat Vorapplikation fur Inkjet-Druck u.a. ....
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Standard
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Spruhbild 1+(2+3)+4




Rota §pray Anwendung

semi-kontinuierlich

Ofine

kontinuierlich

kontinuierlich .Nass in Nass" spruhen, trocknen und/oder kondensieren
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1 Technologie der Rotationszerstauber
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Flottenzufuhr
Injektor

Prazisionsdrossel
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Aerosol H
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Spruhscheibe
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Nahezu drucklose Flottenzufuhr

Abstromkante Spruhschelbe

FlUssigkeitsfaden zerfallen im
- Nahbereich der Abstromkante
~ zu Mikrotropfchen
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FlUssigkeitsfaden
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\
Die Oberflachenspannung halt die

FlUssigkeit durch Bindungskrafte
(Kohasion) in Kugelform

-> Mikrotropfchen
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Definierte Eindringtiefe der Mikrotropfchen

1. Tief in das Kapillarsystem des Materials
(unterstttzt durch Diffusionszeit)

2. Anlagerung an der Materialoberflache

. i
¥ ”.Q 3. Der Kompromiss zwischen beidem

‘ .
'* At d
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System ROTO-FINISHER®

L == Flhrungsgrofie

Ene-57-7)
= (|5 | e

% pick-up

MPA 120 traversierend
Feuchteprofil
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Hoher Auftragswirkungsgrad

85 % auf der Ware - keine Sprihraumbegrenzung
geringe Scherkrafte

: i
.
‘ E
b .
.

ca. 15 % im Rucklauf (Rotoren aul3erhalb der Warenbahn) -

[y
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Keine ,Substantivitatseffekte” (z.B. Reaktiv)

Spruhverfahren
= Zwangsapplikation
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Anforderungen an Spruhlosungen

v’ Stabilitat und Vertraglichkeit bei hoher
Rezeptkonzentration

v Ausreichende Scherstabilitat

v Einsatz geeigneter Flottenhilfsmittel
(Netzmittel, EntlGfter, Antimigrationsmittel)

v' Gute Abreinigung
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d Rheologie der Sprihlosung
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e  kleine, feine und damit
i sehr leichte Mikrotropfchen
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Weiterentwicklung von Spruhhilfsmitteln

v Die rheologische Veranderung der Spruhlésung ist nicht
mehr von der Rezeptkonzentration abhangig

v Spriuhhilfsmittel Gberlagern das Spriuhrezept rheologisch

- definiertes Aerosol !

Ca
DyStar. s

Pulcra Chemicals
N—

T ke sobution d?w/&/?[s’f

Systempartner:

L
AONTSMIAN
RUDOLF o e

GROUP
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" —

> definierter Spriihstrahl (Erfiillung MAK-Werte)
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1 Statusbericht mit Anlagen in der
Textilindustrie
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Rota ROTA LAB im Technikum
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ROTA LAB im Technikum

Was wird gepruft ?

v GleichmaRigkeit des Tropfenspektrums

v Feinheit der Mikrotrépfchen

v GleichmaRigkeit des Sprihstrahls

v’ Scherstabilitat von Dispersionen/Emulsionen
v Rheologie der Sprihlésung

v' Schaumverhalten der Sprihlésung

v Filtertests

u.a.
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Abreinigung




Rota

ROTO-FINISHER |}
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v' Pigment
v Reaktiv
v Optische Aufheller

v funktionale
Ausrustungen
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Farben von CO Einzelgarnen - Kettbaum

pigmentieren von INDIGO Applikation INDIGO vorreduziert
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Im Wettbewerb mit....

d Tauchen/Quetschen, Pflatsch Technologien
d Schaumapplikation, Beschichtungstechnologien

d Saugen

3 Dusen-/Ultraschall- und Uberdruckzerstauber
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