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Pegase, eine Spulanlage von
Calemard®, im Einzelnen

Neueste Entwicklungen zur Reduzierung
der Produktionskosten von Hygiene-
Vliesstoffen
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L SPOOLEX |

www.spoolex.com

Wesentliches zur Firma

SPOOLEX

1 franzosische Firma, 3 Marken:

Qe

CALEMARD DECOUPO

Maschinenabteilung: Ultraschallabteilung: Industriewalzenabteilung:
Schneide-/Aufrollmaschinen, Lésungen fur kontinuierliches Technische Walzen und
Spulanlage und Schneidgerate fur Ultraschallschneiden und - Wickelhilsen
verschiedene Industrien schweifen

Liefert Maschinen fiir die
Textilindustrie seit 1955'!
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Wesentliches zur Firma <P 0 OLEX]

www.spoolex.com

SPOOLEX

Die Firma ist zertifiziert nach ISO 9001, 14001 und OHSAS 18001

54 Angestelite

1 Werk von 3500 m?2, einschlieBlich Produkt-Testbereich von iber 300 m?2

Umsatz 2014: 14,5 M€ - Export 90%
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www.spoolex.com

Spulprinzip

1. Mutterrolle

Schneiden

&

Eine Schneide- und Spulanlage
konvertiert breite Materialbahnen von
Mutterrollen zu verschiedenen

Spulen/Trommeln, die jeweils 1 Streifen
des Materials aufnehmen.
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Spulprinzip
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Ende der

.Y Schneiden
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Spleiss/Anstiicke

y

Neue Mutterrolle
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Calemard® Spultechnologien . -

D M M

Zwei verschiedene Technologien fiir unterschiedliche industrielle Anforderungen:

Herkommliche Spultechnologie : hauptsachlich fiir
schmale Streifen verwendet

— Die Spule steht fest und der Ablegearm verschiebt sich seitlich.

Diese seit 30 Jahren bewahrte Technologie ist bei
verschiedenen Anwendungen sehr erfolgreich,
besonders beim Konvertieren von Streifen aus
Kunststoff, Verbundmaterialien und Gummi.

= Zur Verarbeitung empfindlicher und
asymmetrischer Materialien oder breiter
Materialbahnen mit hoher Geschwindigkeit

— Die unumgangliche, seit 15 Jahren eingesetzte
selbsttraversierende Spultechnologie, bei der jeder Streifen

vom Schneidebereich bis zum Aufrollkopf perfekt gerade
bleibt.
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Pegase 50O LI

www.spoolex.com

Pegase, eine spezielle Calemard®-Aufrolllosung
fur ADL-Lieferanten zur Herstellung von Jumbospulen

bis zu 150 mm breiter Streifen empfindlichen Materials.

Erlauterung :

- ADL - Acquisition Distribution Layer — ist ein empfindlicher Vliesstoff (hauptsachlich
durchluftgebunden, von 35 bis 150 g/m2), der in Babywindeln, Damenbinden und
Inkontinenzeinlagen Anwendung zur Verteilung von Flissigkeiten findet.

Diese Unterschicht wird zwischen der Abdecklage und dem absorbierenden Kernmaterial
eingelegt.

- ADL Jumbospulen helfen den Herstellern von Babywindeln bei der Verbesserung ihrer
Produktion und der Reduzierung von Abfallen.

- Andere Spinnvlies-, Airlaid- oder kardierte Produkte (thermofusioniert oder kalandriert oder
laminiert ...)
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Vorteile mit Jumbospulen 50 O0LE

www.spoolex.com

Auf einer herkdmmlichen scheibe Auf einer einzigen
(Flachspulen) von @1200 mm haben die Jumbospule von 31200x850
Streifen eine Lange von nur 1,5 bis 3,5 km. mm liegen die Streifenlangen

g zwischen 12 und 40 km
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Mit Jumbospulen verbundene Vorteile P OOLE

www.spoolex.com

Folgerungen:

« Man kann sehen, dass beim Einsatz von Jumbospulen bei gleicher Lange in
einer Windelproduktionsanlage verarbeiteter ADL-Streifen im Durchschnitt 10
mal weniger Streifenverbindungen nétig sind, was bedeutet:

v" 10 mal weniger Windeln werden ausgesondert, was eine Kostenreduzierung mit
sich bringt, da ausgesonderte Windeln nicht recycelt werden kdnnen.

v Kosteneinsparungen bei Lagerung, Transport und Entsorgung dieser sperrigen
Produkte.
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Spulen — Kritische Eigenschaften S OOLE

www.spoolex.com

Forderung: Qualitatsgerechtes Aufrollen empfindlichen Materials mit hoher
Geschwindigkeit ohne Anderung der Materialeigenschaften und unter perfekter
Kontrolle der Aufrollparameter.

Optimierte Aufrolldichte
Flir maximale Produktlange auf einer einzigen Spule
oder mit perfekt kontrolliertem Volumen-/Gewichtsverhaltnis

Dichte und stabile Rander

fur perfektes Abrollen und —Mbleibende S uIenfo_rrP
sicheren Transport fir konstante Produktqualitat

Ultraschall-Anstiickung

Flir perfekte, im Endprodukt
verwendbare Verbindung
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Spulen — Kritische Eigenschaften — Dichte und stabile Rander

Zwei verschiedene Technologien fiir verschiedene industrielle
Anforderungen:

Herkommliche Spultechnologie:

Hin- und Herbewegungen (gut bekannte Technologie)
Funktioniert mit allen Arten von Produkten
Nicht optimiert fir starke Rander/Flanken

NN

Technologie des "Step-Winding":

Aufrollen mehrerer Lagen vor seitlicher Verschiebung
Den Produkteigenschaften entsprechende Optimierung
der Parameter
v' Ermoglicht sehr starke Spulenrander/-flanken, was
vorteilhaft ist far:

» Spulenstabilitat beim Abrollen

= Starke der Spulen bei Transport mit vertikaler

Achse

<S
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Zwei verschiedene Technologien:

Stumpfes Anstiicken
4

Ohne Biigeln Mit Biugelin

Uberlappendes Anstiicken
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Verschiedene Spulparameter
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Pegase Spulanlage
Uber S/Cht www.spoolex.com

10 Kopfe der Pegase Anlage
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Pegase Spulanlage
Ubersicht et O OLEX

__ Druckluftbelastete Kontrolle der
Aufrollspannung Druckluftbelastete Kontrolle

" der Abrollspannung

Scherschneidesystem —

Mutterwalze

Motorisiertes Abrollmodul
Streifentransportsystem

o /| [\ o /| [\ o /| [\ o /|
(L5 AL (5 A (5 AL = L —

Selbsttraversierender

Aufrollschlitten Fiihrungssystem

Anstiickeinheit —
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Pegase Spulanlage
TEChn/:S'Che Da ten www.spoolex.com

{ D
i [ b [ 15 i mENE = N
MaBe | @ 1200 x 850 mm Max. Breite 1 000 mm
Gewicht 200 kg Std. Durchmesser | @ 1500 mm
Soul auf 6 " Welle Mutterrolle Max. Gewicht 200 kg
ulen
P Minimum 4 Kopfe Max. Durchmesser | © 2000 mm
Max. Gewicht 500 kg
Maximum 10 Kopfe Max. Geschwindigkeit | 600 m/min
Je nach Streifenbreite | 35— 150 mm
Min. Streifenspannung | Eigenschaften des
Produkts

Spulkopfparameter: identisch oder an allen Aufrollern verschieden
Modulares Design: weiteres Modul mit 2 Aufrollkdpfen jederzeit beifiigbar — max. 10 Kdpfe

[T TECHNICAL ROLLERS AND WINDING CORES ULTRASONIC CUTTING AND SEALING SLITTER AND REWINDER



DlAle

Pegase - Neueste Entwicklungen fluir weitere Vorteile PO OLE

www.spoolex.com

Neue Herausforderungen fiir Spulanlagen:

Suche nach Losungen zur weiteren Verbesserung der Produktivitat bei den
Anwendern und somit zur Reduzierung der Produktionskosten
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Pegase - Neueste Entwicklungen fluir weitere Vorteile SPOOLE

www.spoolex.com

Von Spoolex gelieferte bewahrte Losungen, Standard und Optionen:
Zielsetzungen:

» Reduzierung der Stillstandszeiten bei Produktionswechsel

» Reduzierung der Beeinflussung der Anlagenproduktivitat durch die Bediener
und Erleichterung der Verwendung

» Verbesserung der Anlagenumgebung

Langere Laufzeiten, weniger Anstiickungen und Produktionswechsel

A
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Pegase - Neueste Entwicklungen fluir weitere Vorteile

» HOhere Produktionsgeschwindigkeit

» Optimierte Beschleunigungs- und Abbremsrampen: Erhéhung der Anlagen-
Durchschnittsgeschwindigkeit

» Staub-Extraktion bei jedem Schritt des Verfahrens: Spulen hoher Qualitat
ohne jegliche Staubspuren

A
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Pegase - Neueste Entwicklungen fur weitere Vorteile PO OLE

www.spoolex.com

Produktives Abrollmodul zur Reduzierung der Stillstandszeiten der Maschine:

» GroBere Abrollkapazitaten: von 1,5 m x 800 mm Mutterwalze bis hinzu @ 2,5 mx 1,2
m Breite

» Automatisches Laden der Mutterwalze, um gréBere Mutterwalzen handhaben zu kénnen

» Ergonomischeres US-Anstlicken zur Reduzierung der Anlagen-Haltezeit — Hohe
Geschwindigkeit, entweder halb- oder vollautomatisch zur Freisetzung des Bedieners

Ergonomisches und feinfiihliges Schneidemodul:

» GroBere Schneidekapazitaten: Arbeitsbreite von 0,8 bis zu 1,2 m

» Ergonomische Schneideeinheit mit leichtem Zugang zu Messern und Gegenmessern auf
pneumatischer Spannwelle flir schnelleren Wechsel der Streifenbreite

» Prazise Kontrolle der Gewebespannung
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Pegase - Neueste Entwicklungen fur weitere Vorteile PO OLE

www.spoolex.com

Spul modulen:

» Pegase Anlagen mit mehr Kopfen: von der Ublichen Konfiguration mit 6/8
Kopfen zu der nun haufigsten von 10 Képfen und mehr ...

» GroBere Spulenbreite: 1 m = groBere Produktlange pro Spule
» Prazise Kontrolle der Verdichtung

» Gleichbleibende Qualitdt auf entweder hochdichten Spulen oder
groBvolumigen empfindlichen Spulen, je nachdem, wo sich die Spule auf
der Anlage befindet
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Pegase — Neueste Entwicklungen fiuir weitere Vorteile OO E o

Automatisierung zur Unterstutzung des Spulenabladens

® Vollautomatische Lésung:
v Mit Streifenschneidern und Auswerfer auf Aufrollkdpfen

v Automatische Spulenkipper oder Rlickladewagen

v Transport zur Verpackungsstation: Lieferung kompletter Anlage,
einschlieBlich Verladen und Verpacken (Etikette, MES...)

= Erhohung der Produktivitat
— Reduzierung von Stillstandsdauer und Arbeitsinhalt

— Erhohung von Anlagen-/Spulenkapazitat

— Verbesserte Produktqualitat
— Anlage vollkommen unabhangig von gutem Willen und Verfligbarkeit

des Bedieners

A
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Pegase — Kuinftige Losungen
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www spoolex.com

Wir arbeiten ohne Unterlass an neuen Entwicklungen fiir weitere
Produktivitatssteigerungen:

» Unser Ziel: Erhdhung der Produktivitdt um nochmals 15%
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Schlussfolgerungen 5 O OLE

www.spoolex.com

Zogern Sie bitte nicht, mit uns in Verbindung zu treten, um einige
Versuchslaufe einzurichten und kostenlose Spulen mit Ihren eigenen
Produkten zu erhalten.

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

Irgendwelche Fragen?

Christian Montusclat
Verkaufsleiter
Spoolex SAS — France

www.spoolex.com
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