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28. Hofer Vliesstofftage

Innovationen zum Fixieren, Kaschieren

und Thermoverformen
Hof, 06. — 07. November 2013

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
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MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Agenda

Fixieren: Thermoverformen:

- Technologie » Technologie
* |Innovationen

_ * Innovationen
Kaschieren:

* Technologie
* |Innovationen

Im neuen Gewand:
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MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Agenda

Fixieren:
* Technologie

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MENER Aufbau

I Heizung oben I I Steuerwalze oben I

Press- bzw. Antriebswalze
oben

I Teflonband oben I

I Heizung unten I

I Teflonband unten I I Steuerwalze unten I

Press- bzw. Antriebswalze
unten

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MEVY ER= Parameter

*Temperatur
*Aufheizkurve
*Druck
Lineardruck
«Zeit

*Geschwindigkeit der Anlage
(Verweilzeit in der Heizung)

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Agenda

Fixieren:

* |Innovationen
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ME Vv B Steuerung
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Neueste Generation Steuerungstechnik
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MEVYER Spezialanwendung

Lederfixieren
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MY =R Besonderheit

Heizung
* Optimierte Heizzone

* Drei Kontrollzonen (1x unten; 2x oben)

* Verstarkte Heizung « Spalteinstellung zwischen Presswalzen

« Kiihlung des Auflegebandes

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MENVER Anwendungsbereich

Kleinserien / Grof3serien
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Musterteile / Kleinstserien Grol3serien / Massenproduktion
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MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Agenda

Kaschieren:
* Technologie
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MEVER Doppelbandpresse (Standard)

r Material 1

Teflonband oben

Oberheizung Material 2

/ Material 3

Kihlung oben

KUhlung unten

Teflonband unten

Unterheizung

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
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MEVER= Referenz
A Hoéhenverstellung Omm — 150mm D Federnd vorgespannte Heizelemente
B Niveau Presswalze —3mm - +7mm E Pressdruck Presswalze
C Referenzhthe Heizregister -
C <= Durchlaufrichtung
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MEVY ER= Funktion

Parameter

*Temperatur
*Aufheizkurve
*Druck
*Flachendruck
Lineardruck
«Zeit
*Geschwindigkeit der Anlage

sLange der Heizzone
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MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Agenda

Kaschieren:

* |Innovationen
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KFK-EL

» 30% langere Heizzone bei gleicher
Heizleistung

» Optional
*Kettenfiihrung
*Gesteuertes Band

* Modularer Aufbau

« Kuihltemperatur bis 90° C

~ « Warmeriickgewinnung und doppelte
Isolierung

* Neues Antriebskonzept

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



IMEYE KEK-P

Beispiel
*Organosheet mit thermoplastischer Matrix

Alternative zur Stahlbandpresse

* Hohe Flachendricke

* Hohe Lineardricke

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



Alternative zu statischen Vakuumpressen

* Homogener Druck

o * Hohe Flachendricke

» Keine Lufteinschliisse

MAKING BULDINGS SMART
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Evakuuierungszonen % : Heizzonen
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M= KFK-V

Problem

*Ober- und Unterheizung

l
Vakuumdoppelbandpresse KFK-V Standard Doppelbandpresse

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MESER=

Gegentberstellung

Doppelbandpresse

Doppelbandpresse

Doppelbandpresse

»Standard“ ,»Vakuum* ,Hochdruck*
. . 400mm - 600mm - 1100mm -
Arbeitsbreite 3100mm 1200mm?* 2100mm*
Hbhenverstellung Omm — 150mm 1mm - 6mm Omm — 150mm

Niveau Presswalze

-3mm - +7mm

-5mm - +5mm

Flachendruck

0,2N/cm?2 = 1N/cm?

ON/cm?2 = 8N/cm?

0,2N/cm?2 = 10N/cm?2

Lineardruck

bis 60N/cm?2
bis 5,5N/mm**

bis 205N/mm**

Geschwindigkeit

0,5 — 25m/min***

0,1 — 7m/min***

0,1 — 10m/min***

* Grossere Arbeitsbreiten auf Anfrage
**  Presswalzenpaarung Stahl / Stahl
*** Abhangig vom Prozess

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Thermoverformen:

* Technologie
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MENVER Aufbau

Heizpressen Kaltpresse
*Hydraulischer Antrieb *Hydraulischer Antrieb
«Aufheizen der Materialien tber Kontakt *Abformen von Konturen
*Ober- und Unterheizung *Flachkthlen

«Aufheizen der Materialien beriihrungslos *Dickenkalibrierung
*Flexible Breiteneinstellung *Werkzeugwechsel
*Elektrisch- oder Olbeheizt *Manuel
*Vorverfestigen der Lagen «Automatisch

*\Vorkalibrieren auf eine bestimmte Starke

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
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Schema

Thermoverfestigen

1

Thermoformen
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I Kaltpresse I I Heizpresse I I Kaltpresse I
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MEVY ER= Hof, 06.11.2013

Thermoverformen:

* Innovationen
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M= DKA 1

Thermoverfestigen

«Abwicklung
*Heizpresse Aufheizen 1
*Heizpresse Aufheizen 2
*Heizpresse Verfestigen
*Kuhlpresse
«Aufwicklung

*Transferwickler

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
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MY E=ER

DKA 2

Schaltschrank

Abwicklung

Heizpresse aufwarmen 1
80t

Abwicklung

80t

Heizpresse aufwarmen 2

Heizpresse verfestigen
1000t

Kihlpresse
150t

Aufwicklung

Transferwickler Transferwickler
Einlauf unten Einlauf oben

Transferwickler
Auslauf oben

Transferwickler
Auslauf unten

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
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Im neuen Gewand:
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Beschichtungsanlagen
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Luftkithlung

Durchlaufrichtung
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Luftkihlung




MENVER Daten

Pulverauftrag Sintern IR

*Spezifiziertes Gewicht pro m? *Geforderte Temperatur

2 _ 2
3g/ m? - 50009/ m GleichmaRige Verteilung

*Gleichmalige Verteilung

*Wiederholgenauigkeit
*Wiederholgenauigkeit +5° C
+ 5% oder = 2gr/ m?
Vorteile Vorteile
*Flachengewicht flexibel einstellbar *Bertihrungslos
Streubreite flexibel einstellbar «Zoneneinteilung quer zur DLR

«Zoneneinteilung in DLR
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IMEVYER Perfekte Tropfen

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



Online

®
|

MY =

\

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH



MENER Offline
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MY =R Pulverstreuer

Schnellwechselvorrichtung |
Ausbiirstbalken I W

I Streuwalze I

-

Schnellwechselvorrichtung
Streuwalze

I Ausburstbalken I
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IMEVYER Feineinstellung
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Y — e Peripherie

MY =R

Absauqung
*Dunst und Warme am IR-Strahler

*Feinstaub am Pulverstreuer

*Randabsaugung am Pulverstreuer
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ME Vv EFR Fixier- u. Pragepressen

‘ I Legewagen 2x I

I Legewagen links

I Prageteile I

I Legewagen rechts
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MENYER= Fragen

Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH
Herbert-Meyer-Str. 1

92444 ROtz

Germany

Georg Voggenreiter
Area Sales & Project Manager

Telefon: +49 9976-208 0

Fax: +49 9976-1510
g.voggenreiter@meyer-machines.com
iInfo@meyer-machines.com

WWW.MEYER-MACHINES.COM
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