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Agenda

Company & History

Produkte
Aktuelle Entwicklungen

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung
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Einfuhrung
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Wie man Reicofil kennt:
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Produkte
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Hochentwickeltes Windeldesign

Top-Sheet

Back-Sheet
J Leg-Cuff

Core-Wrap

Core-Wrap

0 5 10 15 20 25

Flachengewicht [g/m?]
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Marktuibliche Flachengewichte - Volles RF Spektrum

Technische Anwendungen

Mechanisch

Kalandriert Vernadelt

Core-Wrap

0 5 10 15 20 25

Flachengewicht [g/m?]
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Marktiibliche Flachengewichte - Thermisch
verfestigt

.

Mechanisch

Kalandriert Vernadelt

™™

=
= O
n ©
36
c @®
-0

Geo-Textiles

25 40 55 70 85 100
Flachengewicht [g/m?]
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Marktiubliche Flachengewichte - Mechanisch

Vernadelt

: Mechanisch
Kalandriert Vernadelt

Roofing/
Geo-Textiles
Geo-Textiles

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Flachengewicht [g/m?]
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Spinnvliesprozess

’7 - Dosierung

\ Extrusion Filter ~ Pumpe Duse

v
e Kiihlung Luft
®
-
Filament und i
Spinnvlies < 8 Verstreckung
Formgebung i
s Optional:
Ablage Verfestigung Behandlung Wicklung
(Befeuchtung
I\ /Trocknung)

Inline

Thermische Verfestigung

Vernadelung Offline

P
Ct 2 Chemische Verfestigung @ /
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Aktuelle Entwicklung
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Grundsatze des Thermokalandrieren

Idealer Festigkeitsverlauf Abhangig vom Flachengewicht

Festigkeitsverlauf uber

Flachengewicht
Idealbild
E 350
(@]
V]
~
Z 300 Idealer
§ P Verlauf
2250 >
- P d
=) _“
2200
K -
[)) P4
S 150 -
P d
P4
100 -z
P d
’/
50 -~
P d
P4
O T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [g/m?]

= Doppeltes Flachengewicht = Doppelte Festigkeiten

Q
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Grundsatze des Thermokalandrieren
Realer Festigkeitsverlauf abhangig vom Flachengewicht

Erreichte Zugfestigkeiten
RF4M, PP max Design Durchsatz, Stand der Technik

350

Langs-Richtung
300 (MD)
250 /

/I Quer-Richtung
200 / //’ (CD)
150

100

50 /
’

0 20 40 60 80 100 120 140
Flachengewicht [g/m?]

Zugfestigkeiten [N/5cm]

« Reale Zugfestigkeiten verschiedener Flachengewichte
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Anisotropes Verhalten der Langs- zu Quer-Festigkeiten
verstarkt bei niedrigen Flachengewichten

Verhaltnis Langs zu Quer-Festigkeiten
Stand der Technik

2,5
=]

<
2 20 \
(]
~
2
@
(V]
= 1,5 \
z a s Standard RF4
o ] Ablagesystem
N
& 1,0
(=]
<
Hy
-

0,5

O’O T T T T T T 1

0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [g/m?]

« Verstarkt anisotropes Verhalten mit abnehmendem Flachengewicht
/ steigender Produktionsgeschwindigkeit
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Verbesserte Diffusorgeometrie

« RF-4 Diffusor

Gute Ablage optimiert flir Hygiene
Produkte <40g/m?

« Angepasster Diffusor
MD/CD-=1
bei Flachengewichten >40g/m?

Spezialdesign fur Technische
Anwendungen

= Gednderte Opazitat
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Verbesserte Diffusorgeometrie

Isotropes Festigkeitsverhalten
Verhadltnis Quer- zu Langs-
Festigkeiten

Neue Diffusorentwicklung

2,5
< =]
g
g 20 \
2
I
<
wv
o 1,5
=5 o Optimierte Ablage fir
"T10 — technische Produkte
ol > 40 gsm
=
o

0,5

0,0 T T T T T T 1

0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [gsm]

« Ziel von MD = CD fur Flachengewichte >40g/m? erreicht
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Verbesserte Diffusorgeometrie

Erreichte Zugfestigkeiten

RF4M, PP max Design Durchsatz, Optimierte Ablage

350
T —
Ix 300 Langs-Richtung (MD)
~
4 - Optimierte Ablage mit
£ 250 = MD = CD
- P
E e -
o 200 re e Quer-Richtung (CD)
4;; P d -~
v P -
5 - Shat
E 150 - ~ =
-
e -
100 ’
e
Pd P d
50 ~ A -
’ . -~
P d
0 T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [g/m?]

=» Deutlich hohere Festigkeit in CD

MD = CD fiir Flachengewichte >40g/m?2 erreichbar!
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Verbesserte Diffusorgeometrie

Zugfestigkeiten
RF4M, PP max Design Durchsatz, Optimierte Ablage

350
E
K2 300
N
Z

*

§ 250 ~
S /"
o 200
2
© 150 ~
N

100

- P4
50 -
”
P4
Pd
O T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [g/m?]

« Linearer Festigkeitsanstieg bis etwa 80g/m?

« Potential durch Verbesserung der Bondiereigenschaften bei hoheren
Flachengewichten
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REICOFIL® BiCo Technologie

—

Mogliche
Filament-
strukturen

D
-O

iaile,
ST~ TSy

HILLS ne

e
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REICOFIL® BiCo Technologie
Mdgliche Filamentstrukturen

Sheath / Core *»
10:90 B

b

¥,
e 1
P %

Side by Side
50:50

Sheath / Core
20: 80
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REICOFIL® BiCo Technologie
Mdgliche Filamentstrukturen

Stabiler Kern
+

Gut schweiRbarer Mantel

« Kombination aus
Fadenfestigkeiten und
Bondiereigenschaften fiir beste
Vlieseigenschaften
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BiCo Spinnvlies: PP BiCo

Verbesserte Festigkeiten durch BiCo

Zugfestigkeiten
RF4M, BiCo PP1 + PP2 max Design Durchsatz

350

300

250

~

PP BiCo

200

/’/

PP Referenz

Zugfestigkeiten [N/5cm]

150

//

o

100

50

40

60 80 100 120
Flachengewicht [g/m?]

BiCo PP Vlies mit deutlich erhohten Festigkeiten

+ ~15 % Festigkeiten
Bruchdehnungen >120%

140
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BiCo Spinnvlies: PP BiCo thermisch nachbehandelt

Erreichte Zugfestigkeiten
RF4M, BiCo PP1 + PP2 max Design Durchsatz

350 PP BiCo thermisch nachbehandelt

E
S 300 /
~ g PP BiCo
z /4
S 250 -~
7
.% /I - - PP Referenz
X~ 7 -
D 200 ~~
s 7 7
K o
2 150 7
N ,//
7
100 2
50
O T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [g/m?]

« Reduktion der Bruchdehnungen
Bruchdehnungen <100%
« Weiterer Festigkeitsanstieg 5-10%
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BiCo Spinnvlies Fazit: Polyolefine

« Angepasstes Anlagenlayout erlaubt
Quasi-lsotrope Vliesstoffe >40gsm

« BiCo Technologie mit verbesserten mechanischen Eigenschaften
+ 15 - 25 % Zugfestigkeiten

« Hohe chemische Bestandigkeit gegenliber Laugen

« Upgrade bestehender Anlagen maglich
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BiCo Spinnvlies: PET Mono schwer zu verfestigen

Zugfestigkeiten
RF4m, PET max Design Durchsatz
350
E
S 300
~N
Z PP Referenz
S 250
£ ~
X~ Ve
© 200 /7
3 s PET Mono
S 150 s
N 7
7
50 7
O T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140

Flachengewicht [gsm]

« PET Mono kalandriert: Immer ein Kompromiss zwischen
Fadenfestigkeiten und Bondiereigenschaften
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BiCo Spinnvlies: PET + CoPET: deutlich verbesserte
Festigkeiten

Zugfestigkeiten
RF4m, BiCo PET + CoPET max Design Durchsatz

350
—_ PET + CoPET
£
S 300 /
~
Z / PP Referenz
£ 250
x ~
S ”
@ 200 7
o 7
5 150 s
N

d
100 Z
50

0 20 40 60 80 100 120 140
Flachengewicht [g/m?]

« COoPET verbessert deutlich die Bondiereigenschaften
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BiCo Spinnvlies Fazit: PET

« PET Vliese Mono schlecht thermisch zu verfestigen
- PET BiCo: gute mechanische Eigenschaften
hohe UV-Bestandigkeit

erhohter spezifischer Durchsatz

* Produkt-Kostensenkung durch Recyclat denkbar



RF4M, Rohstoffvergleich

Optimale Rohstoffwahl
Zugfestigkeiten

PET BiCo
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BiCo Spinnvlies

Fur verschiedene Flachengewichte jeweils beste Rohstoffauswahl
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Wirtschaftlichkeits-
Betrachtung
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BiCo Spinnvlies: Kosten

BiCo
)
O —— 1

oS

« BiCo Technologie mit erhéhten Investistionsvolumen
=» Lohnt sich diese zusatzliche Investition ?
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BiCo Spinnvlies: Kosten

Kosten fiir bestimmte Quer-Festigkeiten

140%

120% woste——"

® PP Mono

100% -

80% - m PP BiCo

60% -

m PET BiCo
40% -

20% -

0% -
100 N 250 N

« Bis TOON/5cm aufgrund der nétigen Mehrinvestitionen kein
Einsparpotential
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BiCo Spinnvlies: Kosten Reduzierung uber
Flachengewichtseinsparung

Kosten fiir bestimmte Quer-Festigkeiten

140%

120%

®m PP Mono
kOSt
100% -

80% -

m PP BiCo

60% -
m PET BiCo

40% -

20% -

0% -
100 N 250 N

« Einsparpotential entwickelt sich bei h6heren mechanischen
Anforderungen durch Flachengewichtseinsparung!
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REICOFIL®- Anlagen weltweit

210 Anlagen, mit 485 Balken in 40 Landern



