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Was sind ,.,Flushable Wipes“?

edana

Guidelines for Assessing the Flushability of
Disposable Nonwoven Products

A Process for Assessing the Compatibility of Disposable
Nonwoven Products with Plumbing and Wastewater

Infrastructure

Third Edition

June 2013

© 2013 INDA and EDAMA. All Rights Reserved.

~Jedes Produkt, das als ,Flushable” vermarktet wird, kann in der
Toilette entsorgt werden, ohne dass es Komplikationen in der
Verrohrung, Kanalisation oder weiteren Abwasserbearbeitung

verursacht.”
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Geschichte der ,,Flushable Wipes*

Marktgré')Be ~ 35.000 Tonnen ~ 55.000 Tonnen > 100.000 Tonnen
2004: 2008: 2013: 2018
INDA/EDANA INDA/EDANA INDA/EDANA Ausblick
1st Guideline 2nd Guideline 3rd Guideline
I I | | | [ | | | ‘
vor 2000: 2004:
,Flushable by Suominens (Ahlstroms)
size“-Produkte nassgelegtes Produkt
2001:
KC's erstes
Airlaid-basiertes
Produkt

Quelle: P. Mango, The Future of Flushable Nonwovens, 2013 und eigene Abschéatzung
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INDA/EDANA Richtline 3. Edition

Richtlinie zur Beurteilung der “Flushability” von Einweg Nonwoven Produkten

Verfahren zur Beurteilung der Vertraglichkeit von Einweg Nonwoven Produkten
fur die Verrohrung, Kanalisation und weiteren Abwasserbearbeitung

FIGURE 2: TECHNICAL ASSESSMENT FLOW CHART

Test Assessment and Action
Fail
Toilet and Drainline Clearance Test — Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
FG 501
¥ Pass
- Fail
e L — Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
FG502
¥ Pass
Household Pump Test F_ail»
Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
FG 503
¥ Pass | .
Settling Test Fail . j )
— Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
v Pass Fail
= 7 ai
Asrobic Biodismtegra:‘iio;;:iode aHon Tests — Mot Flushable. “Do Not Flush” label required.
¥ _Pass
Anaerobic Biodisintegration/Biodegradation T Fail
— Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
FG506
¥ Pass
Fail
Municipal Sewage Pump Test —
pa G 5:7 P Not Flushable. “Do Not Flush” label required.
¥ Pass
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Anforderungen an ein ,,Flushable Wipe*

\-

Konsument Abwasser- Deponie der
system Klarwerkabfalle

» Funktionalitat > Spulbarkeit » Biologische

» Haptik (,flushability*) Abbaubarkeit

> Preis

> Umwelt
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Begriffsklarung

Anforderungen des Konsumenten: Funktionalitat

> Nassfestigkeit
» Saugfahigkeit
» Spulbarkeit

Anforderungen nach Nutzung: Spulbarkeit (,,flushability*)

> Zerfall (,,disintegration®)

> Biologische
Abbaubarkeit
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Technologien fur ,,Flushable Wipes*

Qo
Q
Airlaid Wetlaid Carded B
©
Chemische
Verfestigung
Wasserstrahi-

vernadelung +
Thermobondierung
Wasserstrahl-
vernadelung
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AT
Fasertypen fiir ,,Flushable Wipes*

()
Q .
Airlaid Wetlaid Carded 2 Nachteile
@
Chemische PUlp Hohe Kosten
Verfestigung Viskose far das
Binder Bindemittel
Wasserstrahl- Pulp Biko Fasern
vernadelung + Viskose nicht biologisch
Thermobondierung Bikomponenten abbaubar
' Kein Zerfall
Wasserstrahl- Viskose (nur , flushable
vernadelung PES / PP A
by size®)
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Ein neuer Ansatz fur die Herstellung von ,,Flushable Wipes*

@
Airlaid Wetlaid Carded £ Vorteile
| Pulp + optimale Nassfestigkeit
Wasserstrahl- 100% : -
vernadelung Viskose schneller Zerfall
geringe Rohmaterialkosten
100% biologisch abbaubar

saugfahig
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AT
Nassgelegte Vliese mit Wasserstrahlvernadelung

Kooperation

VOITH TRUTZSCHLER

Engineered Reliability NONWOVENS

Seit Anfang 2013

» konnen alle Komponenten aus einer Hand bezogen werden,
» existiert ein flexibles, hochproduktives Anlagenkonzept,

» existiert eine integrierte L6sung (Maschinen, Prozess-Know-
How und Ingenieursleistungen),

» kann die langjahrige Erfahrung der Marktfiihrer fir
Nassvliestechnologie und Wasserstrahlvernadelung
kombiniert werden.
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Nassvliestechnologie und Wasserstrahlvernadelung

VOITH TRUTZSCHLER

Engineered Reliability N ON W OVE N S
Nassvliestechnologie: Wasserstrahlvernadelung:
der HydroFormer der Aquadet
»Homogene Vliese »Weicher Griff und guter Fall
»Faserlangen von 1 bis 40 mm »Strukturierte und perforierte Vliese
»Unterschiedlichste Fasermischungen > Vliese mit verschiedenen Lagen

»Binderfreie Vliese

uber 70 Installationen uber 100 Installationen
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L]
Equipment — HydroFormer

HydroFormer

Besondere Merkmale

» Niedrigkonsistenz-System

» hohe Flexibilitat in der Fasermischung (alle in Wasser dispergierbaren Fasern)
» Faserlangen von 1 —40 mm

» hohe Kapazitat

» Bildung von Vliesen mit hochster GleichmaBigkeit

» Einstellung sehr unterschiedlicher ReiBBstreckenverhaltnisse




L]
Equipment — AquadJet

Aquadet

Merkmale

»Spezielles Disendesign und optimierte DUsenstreifen

» Effektive und dickwandige Spunlacetrommel

»Optional: Nickel-beschichtete (Patent) Lochblechschalen

»Optional: Strukturschalen far strukturierte und perforierte Vliese

»Leichte Wartbarkeit (schneller Wechsel von Disenstreifen und Schalen...)
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Equipment — Streamliner

Crying

Merkmale

Der erste Streamliner wurde 2012 verkauft

» Extrem gleichmaBige Luftstromung und Temperaturverteilung tber die
Arbeitsbreite

»Optimierte Luftstrbmung mit nur geringen Druckverlusten
»Kontrollierte Abluftfihrung und niedrige Ablufttemperatur
»Standardisierte Schnittstelle zu Warmerlickgewinnungssystemen
»@Geringerer Energieverbrauch als ein Standard Q-Trockner

VOITH Tumzsomen




Equipment — Wickler

Winding

- k . A S Iﬁi

PR S R L S S B L N R S M B S e

Ein Beispiel von mehr als 1.000 gelieferten
Wicklern, Abwicklern und Slitter/Rewinder

Merkmale

»Automatischer Tragrollenwickler mit Inline Schneidsystem
»Kombinierter Axial- und Kontaktantrieb far die optimale Wickelharte
»Anlegesystem far unpraparierte Hulsen

»Integriertes automatisches Rollenhandling




Anlagenlayout

HydroFormer Aquadet Drying Winding

Charakteristik:
Vliesgewichte 20 —150 gsm
Rohmaterialien Pulp, Viskose, PET, ...
Arbeitsbreite 2,0 — 5,0 Meter
Anlagengeschwindigkeit bis zu 400 m/min
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Anlagenlayout — Stoffaufbereitung und Wasserkreislauf

Wasserkreislauf mit
Faserrickgewinnung

i Hydro- Gautsch-
Faseraufbereitung 4- -
Pulp und andere Former bruch
Fasern

Brauch-
wasser-
tank

Flottie-
rung

Maschinenbdtte

T HydroFormer
Stoffaufbereitung Kreislauf

Aquadet

Aquadet
Kreislauf
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Versuche
VOITH
Pilotmaschine in Duren

> Vliesbildung auf dem HydroFormer {®s:
» Vorvernadelung '
» Aufwicklung des nassen Vlieses

v

TROTZSCHLER I [/ OVENS
Pilotmaschine in Egelsbach

» Abwicklung des nassen Vlieses
» Vernadelung

» Trocknung

» Aufwicklung

/ B
|
A |
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Vorteile

» Erhéhte Nassfestigkeit im Vergleich zu konventionellen nassgelegten
Produkten
» Wischtlcher mit einer ganz besonderen Charakteristik

» Pulp von 1-3 mm Lange in Kombination mit Baumwolle, Viskose oder Chemiefasern

» “flushable wipes” wenn Fasern mit weniger als 12 mm Lange verwendet werden

A\

Verwendung von Kurzfasern von 1 — 12 mm

A\

Viele verschiedene Fasermischungen moglich (100 % Pulp, 100 %
Naturfasern, 100 % Chemiefasern oder Mischungen)

A\

Kombination mit Spunbond-Produkten maglich

» Strukturierung oder Perforierung méglich

VOITH Temzscuen
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Weitere Anwendungen des HydroFormers

Langfaservliese und Langfaserpapiere -

YV VYV VYV VYV VYV VYV VY

s

Lebensmittelpapiere
Automotive Filterpapiere
Glasfaservliese
Zigarettenpapiere
Wischtucher
Aramidvliese

Kohlefaservliese

h)
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VOITH TRUTZSCHLER
Engineered Reliability NONWOVENS

Vielen Dank
far lhre
Aufmerksamkeit

www.voith.com www.truetzschler.com
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