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AIGLE

Nonwovens "Roll to Roll" Ausristung:

Beschichten, Beflocken und Laminieren
fur Bio-Medizin, Geotextilien, Filtration und
Sonstiges

Stand der Technik und aktuelle Entwicklungen






AlIGLE

Nach mehr als 50 Jahren Tatigkeit zahlt AIGLE zu den
gualifiziertesten Herstellern von Maschinen und Anlagen
zum Beflocken, als auch Beschichten, Kaschieren und
Laminieren, sowie fur die Koagulation.

Aigle bietet die Entwicklung, Herstellung und den weltweiten
Verkauf seiner Produkte, von einer schlisselfertigen Anlage
bis zu kleinen Einzelanlagen fur spezielle Ausristungen.

Die AIGLE-Organisation besteht aus:

- Konstruktions-Abteilung

- Mechanische Werkstatt mit modernen Werkzeugmaschinen
fur die Herstellung der Produkte

- Elektrische und elektronische Abteilung

- Abteilung flr technische und technologische Unterstitzung
fur die Errichtung und Inbetriebnahme der Anlagen.



Beschichten

Das Aufbringen einer chemischen Pasten-Schicht
auf einer Unterlage aus Gewebe oder Vlies, welches
zu Anderungen oder Verbesserungen fuihrt bzgl. den
technische Eigenschaften, dem Aussehen und/oder
der Haptik etc., wodurch ein neues und anderes
Produkt entstent.
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Wichtiger Schlussel-Prozess von Nonwovens fUr:

e Filter

» Hygiene- und Krankenhaus-Artikel

o Geotextilien

e Kunstleder

« Schuh-Obermaterial, Innenfutter und Verstarkungen
« Schmelzbare Fixiereinlagen

e Futterstoffe fur Mobel-Textilien






Beschichtungs-Verfahren
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« Abwickeln der Beschichtungs-Unterlage und Halten der richtigen Spannung
« Beschichten

 Trocknen mittels Tunnel-Trockner mit oder ohne Spannrahmen
(anwendungs-abhangig)

 Eventuell Quetschen mittels Kalander
« Kuhlen
o Aufwickeln

Beschichtungs-Chemikalien:

Acryle, Urethan, Silikone, Wachse, PVC, SBR (Styrol-Butadien-Rubber),
Latex, Fluor-Carbon, Nano-Polymere.



Beschichtungs-Techniken

1) Luft-Rakel fur Stoffe, die eine geschlossene Oberflache
mit einem minimalen Beschichtungsgewicht kombinieren
mussen.

2) Das Beschichten mittels Messer-Rakel auf Zylinder
bietet eine breite Palette von Produkten:

Die Moglichkeit der Beschichtung mit stabilem Schaum
(mit Schaum-Generator) ermdglicht eine gleichmafiige
Verteilung der Chemikalien und die Moéglichkeit, sehr
geringe Mengen aufzutragen.

Die geringe Menge an Feuchtigkeit, die fur diese Technik
erforderlich ist, ermoglicht in Verbindung mit einem
Trockner eine viel héhere Produktions-Geschwindigkeit.

Beschichtungs-Bereich:

Pasten-Beschichtung 25 -500 g / m?
Stabiler Schaum-Beschichtung 25 - 300 g/ m?




Beschichtungs-Techniken

3) Das Rotations-Sieb-System bietet die totale Kontrolle
uber die Auftragsmenge und die Chemikalien-Penetration.

Es ermdglicht die Beschichtung mit niedrigerer Gewebe-
Spannung, was bei spréden Materialien von Nutzen ist.

Durch die Verwendung eines gravierten Siebes und der
Wahl einer farbigen Druckpaste kann der Beschichtungs-
Kopf fur einfarbigen Rotationsdruck verwendet werden.

4) Walzen-System; relevante Anwendungen dieser Technik
sind:

Auftrag von Flammschutz-Mitteln flr die MObel- und die
Automobilindustrie, sowie die Ausristung von Matratzen-
Gewebe, um dieses zu stabilisieren.
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Beschichtungskopf mit Messer-Rakel Beschichtungskopf mit Messer-Rakel
und Rotations-Sieb und Walzen-System



Die wichtigsten technischen M erkmalm_\lﬂclbjbm_

Nntwickl

Memory- Programm: Mdglichkeit, das Kontrolle der Beschichtungs-Menge
Verfahren zu reproduzieren

Beschichtungs-Anlage flr Rlicken-Beschichtung bis zu 5,3 Meter Arbeitsbreite



1 | £ | k] | 4
Wil Foda o cinde oo n oo
Phrnengoal cpindr Hode on cdinder Ambng bHale

1950

%

100 B30

020

"’ Em.w.

Eumsir dbgrn o' prahalin 0
e fl g § 0
Hah fpredrits & e nniabs
o bed samo e o borboodons

Tils drowfasy s cvpony propriedy
mal Wl el e v o
ropresharwd I oy park e

Hm wriien comemt of NEBLE Ep b

WOL. BiR/M
BANCD COMBINATE CON RACLA E MILLERUNT
COMBINED COATNG HEAD

Queabs disagno 8 protatic g
sernne o legge & pon pun
maste Njpedsits & comunlzabs
IR C LT TE Y (T TEE ST

This rgeng |3 company propriety
ard shall net ba used of repreduced
In ary part witheul the sTiten
conssrt of AIGLE Woochine Zrl.

MOD. BS2/M
BANCO COMBINATO CON SERIGRAF. E MILLEPUNTI
COMBINED COATER WITH BLADE/ROTARY /KISS

Fire paere
P

[ 1] Baly
poap - |,,,, 15

Disage, 1 B
pgre I B

Furma n Cormield.
o CEVID | puy

Daka 1T
. uim.znm|,m :10

Dissgro v’
|Dm. L2715 o










o~ vl s v v s~ 1~ NI Ry PR D S | E b paele T _1

IOCKeEIl VOI1 NOnwovens wira angewen

—

et fur:

» Futterstoffe

e« Spezielle Anwendungen, wie z.B.“Mocho Vileda“
(Patentiertes Verfahren)
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Gewebe-Transport in der Flock-Anlage

Kein Transportmittel; nur ein Modul auf
der Beflockungs-Maschine vorgesehen

Nadel-Kette, die das Einhalten einer
konstanten transversalen Spannung
erlaubt. Dies bietet einen grof3en Vortell
beim Beflocken von dehnbaren Stoffen
und bei Flock-Anlagen mit groler
Arbeitsbreite.

Transport-Band, die wirtschaftlichste
Lésung im Vergleich zur Nadel-Kette,
aber nicht so effektiv bei Verwendung
von dehnbaren Stoffen.




Trocknen, Kuhlen und abschliel3ende Reinigung

Nach dem Beflocken muss der Klebstoff mit allen
darin haftenden Fasern in einem Ofen getrocknet

werden.

Der am h&ufigsten verwendete Trockner ist ein () 2e
Heil3luft-Ofen mit Spannrahmen und einem ’Cﬂﬁ}
geeigneten Filter-System. Damit der Klebstoff :#@;
austrocknet, betragt die Verweildauer des (D)L®
beflockten Stoffes ca. 1-1,5 Minuten, mit einem A R,
Zusatz von ca. 1-1,5 Minuten fur die Polymerisation. O’“&ﬁ,ﬁ’
Am Ausgang des Trockners befinden sich zwei i = B
Kihl-Einheiten oder ein Kiihlgeblase, danach folgt i i

eine spezielle Bursten-Maschine, um alle losen
Fasern von dem beflockten Gewebe zu entfernen.



Die wichtigsten technischen Merkmale und

aktuellen Entwicklungen

Um das Problem des Kugelns und Pillens wahrend dem
Beflockungs-Verfahren zu minimieren, werden spezielle
Trichter und Blrsten mit allen notwendigen
Einstellmoglichkeiten  verwendet: Richtiger Abstand
zwischen der Bulrste und dem Sieb, sowie Niveau-
Sensoren, um die korrekte Menge an Flockmaterial auf der
Dosierburste zu gewahrleisten.

High-Tech-Klimaanlage mit kaltem und heiBem Warme-
tauscher flr eine genaue Steuerung von Temperatur- und
Feuchtigkeits-Rate in der Beflockungskammer. Dies hilft,
unterschiedliche Ergebnisse aufgrund unterschiedlicher
Witterungsbedingungen zu vermeiden, die sich je nach
Jahreszeit andern.



Die wichtigsten technischen Merkmale und
aktuellen Entwicklungen

Elektrostatischer Generator mit stabilisierter Alle Parameter unter Kontrolle, sowie
Spannungsabgabe wiederaufrufbare Rezepte

Vielseitigkeit mittels Klopf-Balken zwischen Spannketten: Nun kénnen verschiedene
Gewebebreiten nach dem Beflocken gereinigt werden.



Laminieren
Verbinden, Verdoppeln z.B.

e eines Vlieses mit einer oder mehreren Schichten,
z.B. Gewebe, Schaumstoff etc.

oder

e Kunstleder mit einer chemischen Pasten-Schicht
oder einer Folie

oder
e Verbinden von einer oder beiden Schichten

um die technischen Eigenschaften, die Haptik etc.
des Endproduktes zu verbessern.



Laminieren

Wichtiger Schlussel-Prozess von Nonwovens flr:

Schuh-Obermaterial, Innenfutter und Verstarkungen
Schmelzbare Fixiereinlagen

Technische Verstarkungen fur Automotive & Mobel
Technische Verstarkungen fur Leder & Kunstleder



Pulver-Laminier-Anlage fur Textilien
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Pulver-Laminier-Anlage flr Text-il&eri'--




Wir danken fur Ihre
Aufmerksamkeit

www.algle.it
iInfo@aigle.it



