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Fehlerbewertung

ST TV

Fehlersteckbrie

| Bild einfarben

| Detektionsschwellwert
| Flachenschwellwert
| Zeigen Sie Defektpixel

Product:

Custorner: 0 100 | Setzen| 258
 Bbaleich Hell-Pixel

“ Ahbaleich Dunkel-Pizel

Bild zuriicksetzen

| 30 Darstellung

mage All Defe

[ Thresholds Jlr Contrast Jlr Optiohen Jlr Fioll State Jlr

[ Fehler Meu Klazsiizie

0 20.639
|

4l. 278 mm

—o

—10.150

—z0.300 mm

Jopus)

Inspektion

Defect Comments

=1 Primary
Mumber 10
Clasz  Large Contam
Y-Pos(ft] 1100
H¥-Pos(in) 9700
Length (in] 0.795
‘wiidth (i) B.250
Aspect Rato 013
Lanes 252
AvgIntngty 150
Threshald 150
—|- Geometric
Mummer 10
Fehlerklazze  Large Contam
Grafenklasse -
Fehlerposition quer zur Laufrichtung — 570.0
Crozsweb Lane Relative 9200
Crozsweb Distance to Nearest Lane  723.7
¥ Center 9731
Angepasste Fehlerpogition quer 0.0
Fehlerposition in Laufrichtung 1100
Pasition Fehlerends  110.0
W Center 11000
Fehlerlange  0.795
Fehlerbreite  £.250
Fehlerflache  4.972
Flache umschreibendes Rechteck 4972

1>

ISHA

¥YISION

Modus: Inzpektion

B

|«

[ Features |

Fehlemummer

W@ " m]
m GwickTeach

[ Fehler Neu Klassifiziersn

==Fehler Lschen u:ﬁ Fehler drucken

[ Options | Filter §
WOK | Kpomuen | P rire |

Optionen

Defect Image — Anzeige eines Defektes
.
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Fehlerbewertung

Froduct: J +| Bild einfaben Eild zuriicksetzen || | = Primary I s H A
Custorner: 1] 100 | Setzen| 255 | Detektionzschwelwert —_— Mumber 10

: —)7 Defect Comments Class  Large Contam YISION
" Bhalsich HellFisel | Fléchenschwelwert | |2 Jo _ElEe -ommen | VPosi) 1033

% Abgleich DunkelPixel —| Zeigen Sie Defektpirel Zoom+ | Zoom- | | 3D Dasstelung %Posfin] 9700 Modus: Inspektion
Length [in]  0.795
[ Thresholds | Contrast { Optionen | Roll State | width i) 6.250 v =
Aspect Ratio 013
Lanes 22
Avglntngty 150
Threshold 150
—- Geometric
] 20.633 41.278 mm Nummer 10
Fehlerklazze  Large Contam =
Grofenklasse -
Fehlerpasition quer zur Laufrichtung 9700
Crozeweb Lane Relative 3200
Crozeweb Distance to Mearest Lane 7237
¥ Center 9721
Angepasste Fehlerposition quer 00
Fehlerpasition in Laufrichtung  103.3 900 000
Position Fehlerends 103,32
W Center 1033
Fehlerlange  0.795
—10.150 Fehlerbreite  5.250

Fehlerflache 4972 E
=

Flache umschreibendes Rechteck  4.972

[ Features |

|

783.4

823.4

863.4

Downweb [m]

903.4

53

£ 0 1
th 0.462
th 0.380 n

= [

Fehlernurmrmes

TR IR

th 0.526

943.4 N

1= [

»
th 0.420 n
[ Fehler Neu Klassifiziersn m QuickTeach

—Zz0. 300 mm

=Fehler Lozchen u:ﬁFehler drucken arge 'E

I I [ Options | Fiker |

Inspektion Walue: 122 ¥ 34.40 mm Y: 0.00 mm oK |XAbbrum| T Hilfe | Dptionen

Was sieht ihr Gehirn und was sieht das System? __

iy
e
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Fehlerbewertung

Froduct: J

Customer: 0 111 Setzen| 299
> Abgleich Hell-Pixel

“ Abgleich Dunkel-Pixel

| Bild einfarben

v Detektionzschwelwert
| Flachenschwellwert
| Zeigen Sie Defektpizel

Eild zuriicksetzen

Defect Comments

Zoom + Zoom -

[ Threshalds f Contrast Jlr Optionen ,I[ FloIISlate,lr

628.3

o z0.633 41.278 mm
]

—o

668.3

708.3

—10.150

Downweb [m]

748.3

788.3

—Z20.300 mm

oy

Inspektion Walue: 122 = 34.40 mm ' 0.00 rm

| 3D Darstellung

—I- Primary
Number 10
Clazz  Large Contam
Y-Pos (ft] 1033
¥-Poz (il 970.0
Length [in)  0.795
‘whidth (in] - 6.250
Azpect Ratio 013
Lanes 2=2
Avglntnsty 150
Threshold 190
= Geometric
Murmer 10
Fehlerklazse  Large Contam
Grabenklasse -
Fehlerposition quer zur Laufrichtung  970.0
Crogsweh Lane Relative  320.0
Crossweh Distance to Nearest Lane  723.7
¥ Center 9731
Angepasste Fehlerposition quer 0.0
Fehlerposition in Laufrichtung  103.3
Poszition Fehlerende 1033
Y Center 1033
Fehlerlange  0.795
Fehlerbreite  6.250
Fehlerflache 4972
Flache umschreibendes Rechteck  4.972

[ Features |

Fehlernummer

TR n » | M| €Gote
m QickTeach

[“Fehler Meu Flassifizieren

=Fehler Loschen

u:ﬁ Fehler diucken

[ Optiors | Filter |
0K |xAbbruch| P Hilfe ‘

Optionen

AE

ISHA

VISION

Madus: Inspektion

Was sieht ihr Gehirn und was sieht

das System? __
Defektpixel lassen sich individuell anpassen. “'.,"'.'4-,
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Qualitatsbewertung in 3D

Product:

Customer:

|

[ Fehlar Meu Klassifizie

Sy

Inspektion

Zoam + Zoom -

[ Thiesholds | Cantrast / Optiorien | Aol State |

E

Bild zuriicksetzen

Defect Comments

| 3D Darstellung

=|- Primary
Nurmber 10
Clazz  Large Contam
Y-Pos (] 103.7
¥-Pos(in) - 9700
Length[in) 0.795
width (in] - 6.250
Azpect Ratio 013
Lanes 22
Avg lntnsty 150
Threshald 180
- Geometric
Murmmer 10
Fehlerklasse  Large Contam
Grifenklazse -
Fehlerposition quer zur Laufrichtung  970.0
Crossweb Lane Relatve 9200
Crogsweb Distance to Mearest Lane 7237
¥ Center 9731
Angepasste Fehlerposition quer 0.0
Fehlerposition in Laufichtung 1037
Position Fehlerende 1038
Y Center 1038
Fehlerldnge  0.795
Fehlerbreite  6.250
Fehlerflache  4.972
Flache umschreibendes Rechteck  4.972

[ Features |

Fehlemummer

| 4 10 b | M| #Gote
m QuickTeach

[ Fehler Meu Klassifizieren

==Fehler Lschen

qﬁ Fehler drucken

ISRA

YISION

Moduz: Inspektion

=
__E=

all

[ Options | Filter |
0K xAbbruch| P Hilfe |

Optianen

Der gleiche Fehler als farbige 3D-Grafik
Fehlerrotation durch Mausbetatigung

7

.
. .-l'_:.I
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ISRA

VISION

Colorscan — Fremdfasererkennung in Nonwoven

X
e
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ISRA

VISION

Datenvorverarbeitung mit

SMASH WEB PROZESSOR:

Transformation des Farbraumes
Rot/Grin/Blau nach HSI
Farbsegmentierung

* Hue (Farbton)

« Saturation (Sattigung)

 Intensity

)
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ISRA

VISION
Colorscan
> 1. Farbtransformation (RGB » HSI)

> 2. Inspektion basierend auf Schwellwerten im HSI-Raum

« ISk VISIOH . Smash Wb Inspecifon Systes
Fie Sowm Skt Contl Selp Frodud Ssosiy Hek

Produst: ColoHS| Povosl Larghi [ 00B36 Momberofsws:  4BIR Lirs Soeed fmimine 030 ISHA.
Fiall nurmbr 1408 Fucalfma[rd 00131 Falanlings: a3y Maarialbraitn 14814
MR £ Pl L F-0-2012 10z Mg COAM vigion
Dabactma e 00000 Winan Filtar in ‘Wb Infarite 127290 Urart:Cammant 25105156
BDefeotheen ) 229685 Deboidrea oo 1W0EATE User:Camdist i 129521 L 5Py 178

nrokdArea A 0955 LearzEes 15

|= 128 ~Farbkla
6 Puchty Datact = Cuite Cotnct | g GaschTonch 2 76 54 32 1080
k] e & & O 8 ¢ @
o > 06,0 mm e - .
Myl i HO —— ———— [i080
H : Wlsill: '\:rue
""" g T Bt el arl H1 4 11409
rarbiy o
s Aepect 1,15 asp = S————— | [P
...... 51 -+ 2510
,,,,,, i 10— oo
5 n———— | [550
""" Einiemenl Standard|
...... xa!:.1 mim o B I"AnzeigeimBﬂd ﬁ
Y E_FI i

b e e e w1 FabDiveigenz———  —WeiBabgleich
1 Pasida nen | ” Zeilen i l4 Rot — f—— IU,S?D
Lot 2 2 Lan
...... f;::l_‘gz!z m g“a‘:‘:m":ﬁ,‘el Grin .—J—. |158|:|

Blay — p—— |1.D[]IZI

. 14,6 g 18
oving direction =
L Jefuw] !
|
P ibies Pl !
|
Star:r EED = Tois Cowwn Bl Fosteirgen. % e B0 - WL S Frai =Ra, 5 Jos P ce B0 T A e
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ISRA

VISION

Colorscan — Fremdfasererkennung in Nonwoven

Kundenanwendung

.
. .-llt|
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Technische Daten

=» Material: Spinnvlies Nonwoven

= Kamera: S/W Kameras in Transmission
Farbkameras in Reflektion

=» Auflosung: 0,5mm/Pix.

= Bahngeschwindigkeit: 150m/Min

=» Detektionsaufgabe: Fremdfasern, die oft nur auf der Oberflache des
Materials vorhanden sind, zu detektieren und uber die Farberkennung zu
klassifizieren.
Alle relevanten Fehler fur den Hygienebereich, wie z.B. Hartfasern,

Verunreinigungen, Insekten, Locher -!h
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Kanal 1 — Transmission mit S/W Kamera und LED-
Beleuchtung

. . . SW-Kamera
Kanal 2 — Diffuse Reflektion mit Farbkamera und LED-
Beleuchtung vor weil3em Hintergrund
Farbkamera mit 3 CCD-Zeilen RGB
LED i
X

LED :
e
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Validierung mit ktnstlichen und realen Fehlern

N The More You See..



Fremdfasererkennung - Kundenanwendung ISRA
VISION

1. Teflonband schwarz @ 6mm
2. Klebeband rot @ 6mm
3. Spinnvlies blau @ 6mm
4. Spinnvlies braun @ 6mm
5. Braunlich Materialverfarbung @<5mm
6. Verschmutzung
(Kundenreklamation) ca. 1Tmm
7. Olhaltige Fasern 4-8mm

8. Rotliche Fasern  3-10mm

‘.
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1. Teflonband (Krempel Einzug, schwarz) @ 6mm

Fehlersteckbrief

_ v Bild einfaiben W Bild zuriicksetzen || | = Frimary
0 [110  Setzen| 255 | | Detekfionsschiwellwert _ - Feblemummer 72

| Flachenschwellwert Diefect Comments - Fehlerklasze  Hell-Dunkel-Fehler

 Abgleich Hell-Pixel . . - Fehler Spurschwankung 13> 1
“+ Abgleich Dunkel-Pixel Bijocosialelione Zoom + | - | 30 Darstellung - K.amerabank  Fefleklion
- Pos MD [m]  3078.138
[ Thieshalds ,l' Conlrast[ Dplionen,l' - Poz. CD [mm] 201
- Fehlerlange 9.0
- Fehlerbreite 9.6
- minimale Heligkeit 21
mittlere Hellighkeit 62
- maximale Heligket 114
- Fehlerflache 865
Fliche umschreibendes Rechteck 8965
- Bright &rea  53.603
- Dark Area B0.EBZ
- Geometric
- Intensity
- Murmer 72
- Fehlerklasee  Hell-Dunkel-Fehler
- Mittehwert Rat - 62
- Mittebwert Griin - 61
- Mittebwert Blau 1
- Mittebwert H - 0
- Mittehwert 5 1

- Mittebwert | B1 =
JIE R _>l_|

[ Featuies ,‘

|»

- Mittehwert Fot B2
- Mittelwert Griin  F1
- Mittehwert Blau &1
- Mittehwett H - 10
- Mittehwert 5§ 1
- Mittelwert | 51

Fehlemummer Merged defects

|<|<| w2 »|>||«coto| <| "Ij

[SFehler Meu Klsssifiziersn m Quick Teach

= Fehler Loschen ﬁﬁ Fehler drucken

[ Dptions;‘ Filter i'
wtoie | aporuen | @ Hirre | Mrtinran

. The More You See..



2. Klebeband rot @ 6mm

Fehlersteckbrief

/| Bild einfarben W Bild zuriicksetzen - Flache umschreibendes Rechteck  77.4 -
0 [110 | Setzen| 255 | Detektionsschwellvert R — - Bright fvea  47.530
. i | Flchenschwellwert Defect Comments - Dark Area 47530 18
> Abgleich Hell-Pixel | Zeigen Sie Diefektpisel —_— o Lares 1w
< Abgleich Dunkel-Fivel SN D B Zoom + | Zoom - | 3D Darstellung | | (- Geometric =
El- Intersity

- Mummer 77
-- Fehlerklasse  Farbfehler
- Mittelwert Rot 91
- Mittelwert Griin -~ 63
- Mittelwert Blau &1
- Mittelwert H -+ 3
- Mittelwert S 21
Mittehwert | 72
- Mittlere Helligkeit 31
- Minimale Helligket 70
- Mawimale Helligkeit 114
- Hintergrundheligkeit  128.000
- Hintergrundstandardabweichung  4.220
- Kontrast -36.000
- Core mean intengity - 91.000
- Core min intensity - 63000
Core max intensity 61,000
- Core to defect contrast 3.000
- Core to background contrast 21,000

Thresholds[ Contrast}' Dptionen,l‘

o Core num pikgls  72.000 i
- Mittelwert Rot - 91 Wi kR ;
Mittelwert Grin - B3 [} ez

Fehlernurmmer Merged defects

- Mittelwert Blaw B Wl 7 o
-Mittelwert H o 3
-Mittelwert 5 21

-Mittelwert | 72

»
[~ Fehler Meu Klassifizieren m GQuickTeach

==Fehler Loschen u:ﬁ Fehler drucken

L I- Options ,l' Fi\terg

Value: 128 G131 B30 HA305:130 1130 % 47.03 mm ;22,00 mm oK I % Abbruch | @ Hilfe | Optionen |

¥

¥ The More You See..




3. Spinnvlies blau @ 6mm

Fehlersteckbrief

_' | Bid eintarben INUHTIdl video vl Bild zuriick setzen - Flache umschreibendes Rechteck 608 -
1] [110 | Setzen| 255 | Detektionsschwelwert e - Bright Area  44.250
| Flschenschwelwert Defect Comments - Dark Area 44250 r
 Abgleich Hell-Pixel | Zeigen Sie Defekipivel —_—— -~ Lanes 121
< Ahgleich Dunkel-Pixel SR PR Zoom + | Zoom - | 3D Darstellung | | @ Geometric £
= Intensity
Thresholds | Contrast | Optionen | - Mummer 78
- Fehlerklasze  Farblehler
- Mittelwert Rot - 61

- Mittelwert Griin ~ E5
- Mittelwert Blau 75
Mittelwert H -~ 162
- Mittelwert 5 10
- Mittehwet | 67
- Mittlere Helligkeit &1
- Minimale Helligket 26
- Mavimale Helligkeit 114
- Hintergrundheligkeit  128.000
- Hintergrundstandardabweichung — 4.350
-~ Kontrast  -67.000
- Core mean intenzity 61,000
- Core min intensity ~ 65.000
- Core max intensity  75.000
- Core to defect contrast 162.000
- Core to background contrast 10.000

Tt ErrEmEs s ToTrTmr T T - Core num pixels  67.000 i
-Mittelwert Raot - BT ° '
tittelwert Grun - BS [ = -
ehlernurmmer erged defects

L P | M| tGote 4| ﬂ

-Mittelwert Blaw 75
-Mittelwert H 162

[ Fehler Meu Klassifizieren m QuickTesch

. ==Fehler Loschen qﬁ Fehler drucken
-Mittelwert 5 10
. M |ttE|'."'.'E!rt | E? J [ Dplionsﬁ F\Iter#
Yalue: B:192 G:192 B:192 H:1925:1921:192 % 52.09 mm : 46.00 mm W ok I 2 Abbaruch | P Hilfe | Optionen |

¥

K The More You See..



4. Spinnvlies braun @ 6mm

Fehlersteckbrief

| Bild einfarben W Bild zuriicksetzen - Flache umschreibendes Rechteck  B0.8 -
0 110 | Setzen| 259 | Detektionsschwellwert _ Eright &rea 45.260

| Flachenschwellwert Defect Comments - Dark Area 45,260 =
= 11

 Abgleich Hell-Pizel | Zeigen Sie Defektpiel Lares
“+ Abgleich Dunkel-Pixel S 95 PEER Zoom + | Zoam - _ | 3D Darstellung | | - Geometric £
= Intensity
Thresholds | Contrast | Optionen | -~ Murnmer 35
- Fehlerklasse  HellDunkel-Fehlar
h - Mittehwert Rot 60

- Mittehwert Griin - 58
- Mittehwert Blau 63
- Mittehwert H - 232
Mittehwert & 1
- Mittehwert | 53
Mittlere Helligkeit  E0
- Minimale Helligkeit 27
- Maximale Helligkeit 114
- Hintergrundhelligkeit  128.000
- Hintergrundstandardabweichung 4,320
- Konbrast  -68.000
- Core mean intengity 60,000
- Care min intensity  58.000
- Core may intensity 53,000
Core to defect contrast— 232.000
- Core to background contrast 1,000
- Care num pixels  59.000 i

- Mittelwert Rt B0
tittelwert Grin 58
o Mittelwert Blaw 59

< | M r

[ Features f

Fehlernummer Merged defects

Wla| = o -

»
[ Fehlar Neu Klassifiziersn m QuickTeach

=Fehler Loschen ﬁﬁ Fehler drucken

- Mittelwert H 232
- Mittedwert S 1
- Mittehwert | 53 s [T

-= Walue: B:132 G:129B:130 H:A30 51301130 »: 47.03 o v 1.00 mm vOK I xAbbruCh | ‘? Hilfe | Optioher

i The More You See..



5. Braunlich Materialverfarbung @<5mm

- Mittehwert Rot 112

- Mittelwert Griin
pMittelwert Blau
- Mittelwert H - 35
- Mittelwert 5 10
- Mittelwert | 106

.l

103
=

| Bild einfarben
a 110 | Setzen| 298 __| Detektionsschwelwert

INDrmaI video 'I

| Flachenschwelwert
| Zeigen Sie Defektpinel
Zoom + Zoarm -

+ Abaleich Hel-Pisel
“# Abgleich DunkelPixel

Thiesholds { Contrast { Optionen

[=1- Prirary
MNumber 98
- Clasz  Farbfehler
- -Pos 3E12.363
- W-Pog 217
- Length B0
- Width B
- fArea 364

- Bright Area 26,030
- Dark &rea 25030

- Lanes 121
[ Geometric
[ Intensity

- MNummer 98

- Fehlerklasse  Farbfehler
Mittelwert Rot - 112

- Mittelwert Griin -~ 108

- Mitelwert Blau 97

- Mittelwert H - 35
Mittelwert 5 10

- Mittelwert | 106

- Mittlere Helligkeit 97

- Minimale Helligkeit &

- Mavimale Helligksit 114

Flache umschreibendes Rechteck 366

- Hintergiundheligkeit  123.000 i
4 | o B o i"‘ oo ¥
[ Fealules}
Fehlemummer terged defects
X @ [ weas | 1

[ Fehler Neu Klassifizieren

m QuickTeach

=Fehler Lidschen

qﬁ Fehler drucken

[ Options Fi\ler,l

Walue: 130 G:131 B:130 H:A30 513001130 % 31.35 mm : 6.00 mm

W oK IXAbbruchl P Hilfe | Optionen

s

L
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6a Verschmutzung Kundenreklamation ca. 1mm

- Mittelwert ot 86
Lo Mittelwert Griin 92
o Wlittelwert Blaw 31

e Mittelwert H o 121
Mitkelwert 5 4
Mittelwert | 90

[110 | Setzen| 259

= Abgleich Hell-Pixel
“ Abgleich Dunkel-Fizel

+| Bild einfarben

| Detekbionsschwellwert
| Flachenschwelwert
| Zeigen Sie Defektpixel

Mormal video 'I

Bild zuriicksetzen

Defect Comments

Zoom + | Zoam - | 3D Darstellung

Thresholds,{ Caonfrast }' Dptmnen,{

[=- Primary
- Mumber 103
- Class  Hel-DunkelFehler
~'-Pos 3044273
- ¥Pos 182
- Length 5.5
Wwidth 7.1
Area 308
- Flache umschreibendes Rechteck 330
- Bright Area 15.420
- Dark Area  15.420

~lanes 11
[ Geometric
[=- Intensity

- Mummer 103

- Fehlerklasse  Hel-Dunkel-Fehler
Mittehwert Fot - 86

- Mittelwert Grin - 92

- Mittedwert Blau 51

- Mittelwert H - 121

- Mittelwert 5 4

- Mittelwert | 80

- Mittlere Helligkeit 86

- Minmale Heligket 47

- Maximale Helligkeit 114
Hintergrundhelligkeit  128.000

< 1

[ Features f

b | M| +Goto

m GuickTeach

[=Fehler Neu Klassifizieren

Merged defects
T

==Fehler Lischen

ﬁfﬁ Fehler drucken

Walue: B132 G132 B:A28 HA28 51281128 % 4147 mm ' 18,50 rm

[ Options § Filter j

oK IXAbbruchl P Hilfe |

Optiohen

il

s

L
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6b Verschmutzung Kundenreklamation ca. 1mm

_' v Bild einfarben Momal video 'l Bild zuriicksstzen || | B Primary -

0 [0 | Seteen| 55 | [ Detekfionsschwellwert —_— -~ Mumber 118

i _ Diefect Comments - Class  HellDunkel-Fehler
=+ Abagleich Hell- Pixel j; p Def”‘:t £ B ——— wY-Pos  4077.084
“# Abgleich DunkekFizel PR D DRI Zoom + Zoom - | 30 Darstellung #Poz 167
- Length 28
~wiidth 2.5
Threshol Contrast § Optionen
rs‘\fj ; £ ; ~Area B3

Flache umschieibendes Rechteck 6.2
- Bright Area  4.550
- Dark frea  4.550

- Lanes 1=1
[+ Geometric
I Intensity

- Mummer 118

- Fehlerklasse  Hell-Dunkel-Fehler
- Mittelwert Rot - 98
- Mitteglwert Gridn - 95
Mittedwert Blau 85
- Mittehwert H -~ 37
-~ Mittelwert 5 9
- Mittglwert | 33
Mittlere Heligkeit 95
- Minimale Hellgkeit 76
- Maximale Helligkeit 112
- Hintergrundheligkeit  129.000

4 m 3

I- Features f

kdittelyert Haot 98

o Mittelwert Grun 35
- Mittelwert Blau 85
- Mittelwert H - 37

Fehlernuramer Merged defects

RIS

[ Fehler Mew Klassifiziersn m GuickTeach

=Feher Lischen {755 Fetler ducken

e MittEIWert 5 E I’Dplionsfm
_____ |"-"|I|ItE|'.-'-.'E[|I I 93 Walue: B:134 G128 B:128 H1285:1281128 % 2276 mm Y: 1.50mm W OK IXAbbruchl F Hilfe | Optianen

s

L
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7. Olhaltige Fasern 4-8mm

| Fehlersteckbrief

| _' | Bild einfarben Marmal video * Bild zuriicksetzen I[| B Primary -
o 0 110 Seteen| 258 __| Detektionsschwellwert — - Number 123
ik | Flachenschwellwert Defect Comments Class  Hel-Dunkel-Fehler A
> Abgleich Hel-Pisel . —_— - ¥-Pos 4195886 3
P . . Zeigen Sie Detektpixel:
| & Abgleich Durkel-Pivel Zoom + Zoanm - | 3D Darstellung - %-Pos 233
- Length 30

-wfidth BB

- Area 592

- Flache umgchreibendes Rechteck. 53.4
- Bright Aarea 36.160

- Dark Area 36,160

Threshalds { Cantrast | Optionen |

F Lanes 11
P [+ Geometric
[=- Intensity
£ - Nummer 123

- Fehlerklazse  HellDunkelFehler
Mittehwert Rot - 89

- Mittelwert Griin -~ 88

- Mittelwert Blau 82

- Mittelwert H - 40
Mittelwert & &

- Mittelwert | 86

- Mittlere Helligkeit 82

- Minimale Helligkeit 37

- Masimale Heligkeit 114
Hintergrundhellighkeit  129.000

< 0 +

[ Features j

- Mittelwert Rot - 89
- Mittelwert Grin 88
- Mittelwert Blau 82
w Mittelwert H - 40

- Mittelwert 5 5

- Mittelwert | 86 ] coters /i

Fehlernummer

TN 123 » | M| +6oto

[~ Fehler Neu Klassifizieran m QuickTeach

=Fehler Loschen ﬁﬁ Fehler drucken

Walue: B:128 G130 B126 HA2E 5126 1126 X 47.03 mm Y 36.00 rmn Ok I € Abbruch | F Hilfe | Optiohen
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8. Rotliche Fasern 3-10mm

_' v/ Bild einfaiben INDrmaI video - Bild zuriicksetzen || | B+ Frimary -

110 | Seteen| 290 | Detektionsschweliwert — MNumber 129
. Abaleich Hell-Fissl | Flachenschwelwert _—'—' w - Class  Farbfehler

X . | Zeigen Sie Detektpizel | o v-Pos 4367281
“* Abglsich Dunkel-Pizel Zoom + Zoom - __| 30 Darstellung - %-Pog 306
- Length  11.0

Width  EE
- Area 642
- Flache umschreibendes Rechteck 726
- Bright Area 32,110

Dark Area 32710

Thlesho\ds,{ Cartrast ,l' Dptlnnenj‘

- Lanes 11
B~ Geometric
El- Intensity

- Nummer 123

Fehlerklasse  Farbfehler

- Mittelwert Rot 101

- Mittelwert Griln - 32

- Mittelwert Blau 80
Mittelwert H - 27

- Mittelwert 5 14

- Mittelwert 1 91

- Mittlere Helligkett 101

- Minimale Heligkeit 85
L:%ammale Helligket 114

- Hintergrundheligkeit  129.000

- Mittelwert Rot 1071
o Mittelwert Grun - 32
- Mittelwert Blau 80
- Mittehwert H - 27
o Mittelwert 5 14

Merged defects
b o] esae | @ -]

[ Fehler Neu Klassifizieran m GuickTesch

H =Fehler Loschen ﬁﬁ Fehler drucken
E I 1" LI ] m- 1 bl -l ]
L J [ Dptions[ Filter j
Walue: B:192 G:192 B:192 H1925:1921192 K% 26.80 mm - 49.00 mm WOk Ixﬁ\bbruchl F Hilfe | Optionen |
u

____________________________________________________________________________________________________________________________yZ The More You See..



Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Fehler aus laufender Produktion

X
o

i The More You See..



Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Defect Image Viewer

] »

¥| Colorize On Normal videa - Fleset Image | k- Primary
0 100 | Set | 255 | [ Detect thieshold - Number 7

[E— Class  Farbfehler
I R R
. | Show defect pixels 2
“* Dark Pixel Adiust Zoam+ | Zaom - | Showin 30 HPoz 130
ns

ength
width  17.2

General { Image | Options
_I_QID_I fsrea 1977

- Bounding Box Area 197.8

Bright &rea 113.240
- Dark Area 118330 | Show in pseudocolor Homal videa hd Reset Image Primary

m

Defect Image Viewer

|

Humber 7
Lanes 232 | Show coordinate gid P ~Class Fabiehler
(- Geomstric __| Show in mesh made YPos 908605
Defect Number 7 v| Show in 3D ®Pos 1301
efect Class  Farbfehler ~Length 115
ize level - width  17.2
Crossneb 1301 | e fincge | Duive wdvea 1907
- Crossweb Lane Relative 313 Bounding Box Area 1578
Crossweb Distance to Nearest Lane 3126 Bright Area 119,340

-~ Dark frea 118330
Lares 252
Geometric

Defect Mumber 7

-~ Center 1310
AdjCrossweb 313
- Downweb 908605

Ending Position 908618 DefectClass  Farbfehler
Center 308611 -Sizelevel -
ength 115 Crossweb 1301
Widh  17.2 - Crossweb Lane Relative 313
< - =omm I Crossweb Distance to Nearest Lane 312,623
X Center 1310

AdiCrossweb 313
Dovrwweh 908,605

- Ending Position 908 616
Y Center  S0BE11

I' Features |

Defect number

7 » | M|« ~Length 115
width 17.2 E|
[ Reclassify Defect m QuickTe e _ .
= Delete Defect G ento I' Features |
Disfest nunmber Merged defects

Wi 7 ¥m

I-M!M 4 Reclassify Defect | (@l uickTeach |

+ Goto | 4| - j

Walue: R122 G:130B:128 H:1285:1281:128  x: 48.55 mm : 10,50 mm VOK Ixcance\l ?HEID | = Delete Defect
I' Optiors { Filler |

oK IxCame\l ? Help | Options
T

T T = T = T - T == T T
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

\

Farberkennung
Der Farbfehler wird von den S/W Kameras nicht detektiert . 3

27 The More You See..

S/W Erkennung




Qualitatsbewertung

Lieferung fehlerloser Ware garantiert

X
o

i The More You See..



Qualitatsbewertung

Diese Geschichte handelt von
= ciner hervorragenden Leistung in der Fehlererkennung!
= ciner hervorragenden Leistung im Daten-Handling!

= der Implementierung der Inspektionsdaten in den internen
Materialdurchlauf von der Produktion uber Lager bis zur
Auslieferung

= ciner schnellen und zuverlassigen Unterstutzung des
Qualitatsbeurteilungsprozesses.

Und resultiert darin, dass kein relevanter
Fehler zu ihrem Endkunden gelangt!

o
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Qualitatsbewertung - Kundenanwendung

Technische Daten

=» Material: Spinnvlies Nonwoven

= Kamera: Kameras S/W in Transmission
Kameras S/W in Reflektion

=» Auflosung: 0,35mm/Pix.

®» [inien-Speed(Praxis): 1.200m/Min

=» Detektionsaufgabe: Alle relevanten Fehler fur den Hygienebereich, wie
z.B. Hartfasern, Verunreinigungen, Insekten, Locher

= Eine Erweiterung um einen Farbkanal ist optional moglich.

o
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Qualitdtsbewertung - Kundenanwendung

Defektarten:
Dunnstellen
Kontaminationen
Hard Fibres
Insekten

Locher

Eye Brown

Broken Filament

$¥ & & 3 3 3 3 3

FremdkOrper

®» Schmutz

Kamera

D Kamera

LED

: \
\
\
\

LED
o X,
o
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ISRA

VISION

32 The More You See..



Qualitatsbewertung - Kundensystem

Warum Reflektion und Transmission inkl. Offaxis?

= Kleinere Defekigrole
= Unterdriickung der Materialstruktur (Grundrauschen)
®» Kontrastschwachere Defekte

®» Zusatzliches Entscheidungskriterium (2 Fehlerbilder fur den selber Defekt)

Transmission Reflektion rﬁ

33 The More You See..




Werksdurchlauf der produzierten Rolle ISRA

VISION

Das SMASH System unterstutzt den gesamten Warendurchlauf
Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

c
O
3@ =
o 3G ¢ O 3
CQC) - @ - C ®)
O = O oo 0% )
= - < o > C O §=
SR c= 92 =
“— (O = ©
£ < n o

e I

Transport zum Kunden

Jumbo  Jumbo I-’.
Produktionslinie Lager fiir “Mutterrollen” Rollenschneider  § ﬂ
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ISRA

Aktuell wird die Mutterrolle produziert und das SMASH *'°'°"
System detektiert Fehler!

Inspection
Defect Trend
Alarming

X
Produktionslinie . IJ

e 35 The More You See..



Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Der Produktionsprozess
= Die Geschwindigkeit ist zu schnell fur das menschliche Auge
= Die Mutterrolle lauft uber eine Stunde
=» Die Mutterrolle ist langer als 70 km

= |n dieser Rolle kann ein kritischer Fehler sein: Zum Beispiel
eine kleine Fruchtfliege !

Lassen Sie nicht zu, dass diese Fruchtfliege zu ihrem
Kunden gelangt!

o
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert IS H A

VISION

Alle Fehler werden vom System live angezeigt und gespeichert.

- - —— i . — -~ - [P |gHA
- - — e a - - e - LA ’.
- LR

S — ..

i
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ieferung fehlerloser Ware garantiert

uch die Fruchtfliege!

SRA SURFACE VISIO!

Downweb

197.6 245.4 293.2

| Show selected defect
[2 Reclassify Defect

= Delete Defect

& Easy Teach

T

mNuthr 286
Class Diag
Crossweb 216.6
Downweb 65.2
Length 4.74
Width 10.25
Area 19.59
Lanes 2 » 2

Avg Bright 242
Min Bright 191
Max Bright 255
Aspect ratio 0.46
Percent Fill 0.40

=] Y
ile  Screen Select  Control  Setup  Produck  Security  Help
Product Paper Operator 105.4 Mumber of flaws : 286 Start Time February 03,2005
Fioll 2335 SwerchBN #  2000.00 Fiolllength: #1338 Februany 03,2005 16:03:45 ISRA SURFACE VISION
Machine # AK163CD Customer 000 Pl Mo Orclertt
Roll Map [Legend | =]

=

Crossweb
= Inspection
= oiiod - -
Previous Panel|  Next Panel Print Panel | Pr ion Info|  Review File Standby Roll Reset Settings
[

38
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Die Fruchtfliege befindet sich in der Datenbank.
Gespeichert mit hunderten anderer detektierter Defekte.

Einige dieser Defekte sind relevant, einige nicht.
Die Fruchtfliege darf nicht zum Kunden gelangen!

- )

.
. .-l'_:.I
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Qualitatsbewertung

Wir sind noch vor dem Rollenschneiden!

Jetzt muss die Tochterrolle mit der Fruchtfliege
identifiziert werden!

T,
e
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Qualitatsbewertung

Die Mutterrolle ist fertig und liegt im Lager.

Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

DaughterRoll

Slitting Preview
Quality decission
Blocking

Jumbo Jumbo

Lager fur “Mutterrollen”
. 41

o
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Qualitatsbewertung

Die fur die Qualitat beauftragte Person schaut sich die
Mutterrolle im Reviewer an.

= |dentifizierung aller kritischen Defekte

=» \/ermeidung das relevante Fehler zum Kunden gelangen
= Informierung des Operators am Rollenschneider

= Dokumentation des internen Qualitatsprozesses.

= Organisation von Ersatzrollen vom Lager

= Freigabe der Qualitat zur Auslieferung

.
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Qualitatsbewertung

All dies wird voll mit SMASH unterstutzt!

®» | aden der Mutterrolle im Reviewer

» Offnen der Schnittoptimierung (Roll Cut Layout)
= Berucksichtigung von eventuellem Materialstretch in
Maschinenrichtung und Querrichtung

®» Review der Fehlerbilder

= Blockierung der fehlerhaften Tochterrollen

Done in 5 minutes




Qualitatsbewertung

Laden der Mutterrolle im Reviewer

[ ISRA VISION - Reviewer — = By
File Screep Select Setup  Security Help
Product: Nonwoven Order No. 1 Line Speed 2500 Maschine: Extruder Line 10 I s H A
Customer: ISRA VISION AG Roll Mo. 378 Rell length: 7175
— S— — — —
— - — - T — —
Previous Production Runs
||| Dfbrouse | G wsdaNResorts | ) Spow mother ol Fioll number search Go
[ = Delete Sub Roll search Go
Fioll statg | - <
Roll comment I
Roll State | Roll State Com... [ Roll Number [ Segment# | SubRoll # | Record index | End Date | End Time | Product | Flaws Rolllength | File name -
State 1 Ok 378 - 1 February 23,2012 12:34 Nonwoven 52 7175 C\central\data\Feb'23\11378\I5RA VISION AGFeb23.
State 1 Ok 378 11 378-30 2 February 23,2012 12:34 Nonwoven 0 1435 Ci\central\data'Feb\23\1\378\ISRA VISION AGFeb23-|
State 1 Ok 378 1-2 378-51 3 February 23,2012 12:34 Nonwoven [ 1435 C\central\data\Feb'23\1378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 1 i Lo et v v oT =y 2 bedlabal Cabi 23] VISION AGFeb23-
State 1 i 1-4 378-53 5 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Ci\central\data\Feb\23\1\378\ISRA VT Cregy
: ul 1 Ok 378 21 378-54 6 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Chcentral\data\Febt2311378\ISRA VISION AGFeb23-
atate 1 Ok 378 2-2 378-55 7 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Chcentral\data\Febt2311378\ISRA VISION AGFeb23-
State 373 2-3 378-56 8 February 23,2012 12:34 Nonwoven 1 1435 Ci\central\datal\Feb'2311'378\ISRA VISION AGE: s
State 4 Scrap roll 7 - Eabiianc2l 2010 2.3 Nodwouen L2 SIS UTCION AGFeb23-
State 1 Ok 378 31 378-58 10 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Chcentral\data\Febt2311378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 32 3738-58 1 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Chcentral\data\Feb'23114378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 33 378-510 12 February 23,2012 12:34 Nonwoven 5 1435 Chcentral\data\Feb'23114378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 3-4 378-511 13 February 23,2012 12:34 Nonwoven 1 1435 Cicentral\data\Feb\23\1'\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 41 378-512 14 February 23,2012 12:34 Nonwoven 3 1435 Cicentral\data\Feb\23\1'\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 4-2 378-513 15 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435 Cicentral\data\Feb\23\1'\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 4-3 378-514 16 February 23,2012 12:34 Nonwoven 4 1435 Cicentral\data\Feb\23\1'\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 51 378-515 17 February 23,2012 12:34 Nonwoven g 1435 Chcentral\data\Feb"23"\1\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 52 378-516 18 February 23,2012 12:34 Nonwoven 1 1435 Chcentral\data\Feb"23"\1\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 378 5-3 378-517 19 February 23,2012 12:34 Nonwoven 1 1435 Cihcentral\data\Feb\23\1\378\ISRA VISION AGFeb23-
State 1 Ok 376 --- 20 February 23,2012 1231 Nonwoven2 10 161.2 Chcentral\data\Feb\23\1\376\ISRA VISION AGFeb23.c
State 1 Ok 374 - --- i February 23,2012 12:30 Nonwoven2 17 2963 Chcentral\data\Feb\23\1\374\ISRA VISION AGFeb23.c
State 1 Ok 372 --- 22 February 23,2012 12:29 Nonwoven 55 7563 Chcentral\data\Feb\23\1\372\ISRA VISION AGFeb23.c
State 1 Ok 370 --- 23 February 23,2012 12:25 Nonwoven B 4.2 Chcentral\data\Feb\23\1\370\SRA VISION AGFeb232
State 1 Ok 368 --- 24 February 23,2012 12:24 Nonwoven 26 3804 Chcentral\data\Feb'23\1368\ISRA VISION AGFeb23.c
State 1 Ok 366 - - 25 February 23,2012 12:20 Nonwoven 0 00 Chcentral\data\Feb\23\14366\1SRA VISION AGFeb23.(
uTﬁ« A 284 2% Cobrinn:27 9017 92032 n n nn A ottt Al Eobl AN IEMICD A mnnlm PYRE P
1] m r
I' Praduction History |
0K | X cancel | F Help |
. - - Number 50
0.0 200.0 400.0 600.0 800.0 1000.0 Class Med Contam o
Crossweb

[ -]
=
Select File

Next Panel Print Panel

Rell Cut Layout| Previous Panel

v

e,
e
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Qualitatsbewertung

Offnen der Schnittoptimierung
(Roll Cut Layout)

® | aden eines existierenden Schnittbildes
® Einrichten eines neuen Schnittbildes

= Keine Limitierungen. Mehrere Schnittbilder konnen gespeichert
werden. Auch versetzte Schnittbilder sind moglich

® Berucksichtigung eines Stretchfaktors in MD und CD, in % oder
mm

o
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Qualitatsbewertung

Einrichtung des Schnittbildes

Stretch Coefficient Length Cuts

[ Roll Layout - File C:\Ce&\default.dd \
——— \

A ¥
% lanes from cut|Cut 1 = | E\
Set

Use lanes from | GM v
Say

l MD stretch by (717.50 (% Stretch MNupber of Lames |4

LD stretch by (100 % Stretch / Start of first lane

M W azte cutb

mm

dth [ mm] Rall Mumber Order ID

i
Cut  Length [m] Ih
250.000 - ++ I 37850 I 1 I
143500 et I SN 3 :
N 12| |250.000 - ++||3?8-S1 [1

143500 : =
250.000 —— 378-52 1
1435600 : |: El | |

d
0

250.000 - 378-53 1
1435600 |: El | |

Cross Cuts

[ TN L N 5

+ nsent ‘ = Delete ‘ T| l‘ﬂ-‘ﬂ T‘ ¢|T¢|ﬂ‘

+Inser1 ‘ = Delete ‘

|- Lavout | Optiong §

W 0K |XCance|| 7 Help ‘
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Qualitatsbewertung

Das Schnittbild wird j

{7 ISRA VISION - Reviewer

etzt auf der Mutterrolle an

gezeigt!

=] O s
File ScreenSelect Setup Security Help
Product: Nonwaoven Order No.: 1 Line Speed: 2500 Maschine: Exdruder Line 10 I SH A
Customer: ISRA VISION AG Roll No.: 378 Roll length: 7175
February 232012 1234 Delects 52 Prod width 1000 00 VIS1@w
Roll Map Last Defect
SLegend = EI [% Reclassify Defsct — Delete Defect | & GuickTeach Last Defect

Downweb

574.0

Number 44
Class Med Contam

Number 47
Class Med Contam

ICIass Med Contam = |[|Class Small Contam

Number 45 e
Class Small Contam -

Number 48 e
Class Large Contam 2

Number 46 -
Class Small Contam 2

Number 49 -
Class Small Contam 2

[ A ——

=)
- |

400.0 600.0  800.0 1000. Class Med Contam —1
Crossweb .
View
FLitH] G = L)
Roll Cut Layout| Previous Panel Next Panel Print Panel Select File | Current Defects!

Cutting schema

47

X
o
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Qualitatsbewertung

Jetzt muss die Fruchtfliege gefunden werden!

®» Schnelles klicken durch die Fehlerbilder im Defect Viewer!

) 1SRA VISION - Reviewer = 2

File ScreenSelect Setup Security Help

Product: Nonwoven Mo.. 1 Line Speed: 2500 Extruder Line 10 ISHA
Customer: ISRA VISION AG Defect Image Viewer & e — -

February 232012 12:34 ¥YISION
Apply state to ,W‘ Reset Image - Primary -
Roll state | State 1 - Mumber 45
Defect Comments

Class  Small Contam
Roll Map Rl camment |0

-Pos EIET

-¥-Pos 3461

-Length 0423

-Width  0.204

-Area 0088

Bounding Box &rea  0.088
Lanes 222

Legend -

General | Image | Options
_

0.0

] Geometric
£- Intensity
- Lanes
)
=)

[

B@-E-E

- QuickTeach
System attributes
Defect Mumber 45
Defect Class  Small Contam
-Gegment index 18
-Defect Date 022312
-Defect Time  12:34:00
L -Bank.  TopBank
Camera  Cameral
Alarm Level 1 L4

m

Defect altiibutes  None
[e-c02 -Image fle  CACENTRAL\DATANFERN234ATENSRA VISION AGFEB23
[ Merging 3

Downweb

v [ [ | 3

[ Features |

Defect number

ie-20s m=m W = ] e |

5 Reclassify Defect m QuickTeach

574.0

= Delete Defect (5 print Detect

’- Options | Filter

0.0 200.0 400.0  600.D
Crossweb Value: 86 %1975 mm Y2 1610 mm WK xcancel| 7 Hala | Dptiors

FA VR

Next Panel Print Panel

Current Defects

Rell Cut Layout| Previous Panel Select File
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Qualitatsbewertung

Die Fruchtfliege wurde gefunden!
Durch anklicken wird die Tochterrolle gesperrt!

»

[=- Primary
Humber 45 B
Clasz  Small Contam
Y-Pos  B1ETF

#-Pos 9461

Length  0.429

Wwidth  0.204

Area 0.088
Bounding Box Area  0.088
Lanes 22

- G eometric

H- [ntensity

- Lanes

- [uickTeach

1~ Swstem attributes

30.380 mm - Defect Mumber 45

- Defect Clags  Small Contam
- Segment index 18

- Defect Date 02-2312

- Defect Time  12:34:00

L - Bank  TopBank

- Camera  Camera 1

- dlarm Lewvel 1 | 4
- Defect attributes None

[%-802 - Image file  C:ACENTRALADATANFEBAZININIFEMSRA VISION AGFEB23-
[#- Merging

Fieset Image

Defect Comments

Roll camment |SC'5D roll

General .I Image .I Options F|0IIState,lr

v 4
V4

m

B
B
B
B

4 1 | +

[ Features |

Defect number

15208 ]| ® || esoto

[ Reclassify Defect ﬁ GuickTeach
== Delete Defect u:ﬁ Prirt Defect
[ Options [ Filter "™ #

| "
Walue: 110 %1241 mm Y: 421 mm WOk |XCance|| Z Help | Optians . -..:
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Qualitatsbewertung

dentifizierung, ob sich der Fehler nahe einer Sch

befindet!

Defect Image Viewer

v Show ruler
| Show bounding box

¢! Indicate defects close to a boundary

|‘ Geneial | Image ; Dptions | Rol State |

22.278 mm

7885

15,725 mm

Fieset Image Frimary
Mumber 32
Defect Comments Class  Smal Contam
~Y-Pos 4292
~%Pos 6365
Lengh  0.272
Widh  0.214
Area  0.058
- Bounding Bo Area
Lanes 252
Geometric
Intensity
-Lanes
QuickTeach

System atributes
Dedect Number 32
~ Defect Class ~ Small
- Segmentindex 11
Defect Dale  02-23-
Deject Time  12:33
~Bank  TopBank

~ Camera Cameral
Alam Level 1
Defect attributes N,
Image file  CACENT
-Merging

<

Defect nu
M| A4 2
% Reclassity Defe

= Delete Defect

Walue 124 <162 mm Y 1.10 mm

[ Options [ Fiker [

K | X cancel ‘ 9

F=—T——

Defect Image Viewer
-

ISRA

VISION

nittkante

| Shaw ruler
| Show baunding bax
v Incicate defacts close to a boundary

|‘ Genesal | Image ; Options | Roll State |

Reset Image E
Defect Comments

—7.773

B
«

Primary

G

o]
5

cometiic
Intensity
Lanes
uickTeach

- Defect Date
- Defect Time

- Image file
Merging

Number 33 [

Class
Fos
®Pas 3848
-Length 1.423
Width 3448
-bres 4925
Bounding Box rea
Lanes 2% 2

Large Contam
5292

43827

m

stem attributes

Defect Number 33
Defect Class ~ Large Contam
- Segmentindex 13
022312
123337
Bank  TopBank

Camera  Cameral

Alam Level 1
Defect attributes  Mone

CACENTRALADATANEBAZINNIZAASRA VISION AGFER23-

1 | »

[ Features |

Defect number
7] ‘4‘ g » ‘ M

% Reclassify Detect | S GuickTesch ‘

et |

= Delete Defect | [ Prirt Defect ‘

Walue: 130 % 21.27 mm Y2 12.62 mm /

y 4

[ Options | Filter |

HKcancel| P Help

Optians

Fehlerposition nahe der Schnittkante.
Optional kann die Nachbarrolle ebenfalls geblockt werden.

50

-t
e
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Qualitatsbewertung ISHA

VISION

Weitere Defekte einer bereits blockierten Tochterrolle werden
nicht angezeigt!

= Zeitersparnis und effizientes Arbeiten

S LEYEl

¢ - Defect attibutes  Mone

o |mage file  CACENTRALMDATAMFEBAZININITENMSEA VISION AGFEB23-
B Merging
N Iw I“ 1 |

[ Features
Defect number

4| 4 50 » | M| «Goto
1 || et |

Filter By | Show all defects ﬂ

v| Hide defects on matrix with state >=  [SEED

| Ophionz | Filter

T,
e
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Wir unterstutzen den kompletten Produktionsdurchlauf

Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

Sorting out

000

¥
Rollenschneider I ﬂ

NV The More You See..




Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Alle Defekte sind verifiziert!

=» Die Daten der blockierten Rolle werden an den Operator am Rollenschneider
ubergeben.

Previous Production Runs
R B Lo Al s | Show moather rolls Roll nurnber search Go |
T = Delete Sub Roll search fin |
Foll state
Fioll comment I
Roll State Roll State Com... | Roll Number | Segment & Sub Roll # | Record index | End Date [ End Time Product Flaws |Rolllength |
State 1 Ok 378 1-1 378-50 1 February 23,2012 12:34 MNonwowven 1] 1435
State1 Ok 378 1-2 378-51 2 February 23,2012 12:34 Nonwoven G 1435
State 1 Ok 378 1-3 378-52 3 February 23,2012 12:34 MNonwoven 4 1435
State 1l Ok 378 1-4 378-53 4 February 23,2012 12:34 Monwoven 2 1435
State 1 Ok 378 2-1 378-54 5 February 23,2012 12:34 MNonwowven 2 1435
State1 Ok 378 2-2 378-55 6 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435
Statel Ok 378 2-3 378-56 7 February 23,2012 12:34 Nonwoven 1 1435
State 4 Scrap roll 378 2-4 378-57 8 February 23,2012 12:34 Nonwoven 5 1435
State 1l Ok 378 3-1 378-58 9 February 23,2012 12:34 Monwoven 2 1435
State1 Ok 378 3-2 378-59 10 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435
Statel Ok 378 3-3 378-510 11 February 23,2012 12:34 Nonwoven 5 1435
State 1 fal’s a TETSIT T FEOTOaTy 20,2012 1ot e 1435
( State 1 Ok 378 4-1 378-512 13 February 23,2012 12:34 Monwoven 3 1435 )
Ctate 1 Ok 378 4-2 378-513 14 February 23,2012 12:34 Nonwoven 2 1435
State 1 [8]3 e S il = ieiileilels " T 1435
Statel Ok 378 5-1 378-515 16 February 23,2012 12:34 Nonwoven 9 1435
State 1l Ok 378 5-2 378-516 17 February 23,2012 12:34 Monwoven 1 1435
State d Ok 378 5-3 378-517 18 February 23,2012 12:34 MNonwowven 1 1435
I- Production History f
oK I XCance\l Z Heln |

X
o
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Die Fruchtfliege wurde aussortiert!

L
u . 1 ’TB
O

Tran‘ 1000 D .=16;,"

Transport zum Kunden

oK >
lIroK_ >

Transfer defect data from Jumbo roll to customer daughter roll r‘m
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Qualitatsbewertung

Neue Software: Qualitatsbewertung
(Quality Viewer)

X,
o

U The More You See..



Qualitatsbewertung

Die Software: Qualitatshewertung

= Auftragsbezogene Qualitatsbewertung unabhangig von der Anzahl der
benotigten Mutterrollen

= Prufung von getroffenen Qualitatsbewertungen mit einem Mausklick

l=

& ISRA Quality Reviewer e ep— PSS—
File Setup Help

09:58:00 1000[ 1 1 |scraprol

09:58:00
09:58:00 1000 3 1 |Scraproll

09:58.00

09:58:00
09:58:00 1000 8 5 0 0 1 |Scraproll
09:58.00

N[N 8RS
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Qualitatsnachweis und Daten-Handling

& ISRA Quality Reviewer

— - -
File Setup Help

VISION

Auftragsnummer

Lo | G )

‘ Refresh |

= =N = =k
1 Februar 23,2012 12:34:27 143,0 1

4 2 Februar 23,2012 12:34:27 143,0 2

3 Februar 23,2012 12:34:27 143,0 3

4 Februar 23,2012 12:34:27 143,0 4

5 Februar 23,2012 5

Large Contam Med Contam Small Contam Med Contam

Med Contam

TECT P! I5HA VISIUN AlFeD Z3—5/. a1t
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Vorteile dieser Software fur Sie!

=» Kein relevanter Fehler gelangt zu [hrem Kunden!

=» Sie vermeiden Reklamationen und unzufriedene Kunden
» Sie erfullen die Anforderungen lhres Kunden

=» Schnelle und effektive Qualitatsbewertung

=» Beweisfuhrung und Dokumentation ihres internen
Qualitatsprozesses gegeniiber ihren Kunden

=» Audits werden praktikabler

o
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ISRA

VISION

®» SMASH System in der Produktionslinie

» Netzwerk

=» Reviewer

=» Software , Qualitatsbhewertung” (Quality Viewer)
=» Vor Ort Installation der Software (Schulung)

®» Geschultes Personal

o
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ISRA

VISION

Kurzes Unternehmensprofil

T,
o
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ISRA

VISION

Grundung : 1985
Rechtsform : Aktiengesellschaft
Umsatz 2011/2012 : 80 Mio. €
F&E Investition: 14 Mio. €

* ISRA ist unter den Top 5 Anbietern weltweit

* ISRA ist Marktfuhrer in Europa

* ISRA ist auf die optische Inspektion fokussiert

« (Ca. 150 Systeme fur Nonwoven in den letzten 4 Jahren

« >1600 Systeme fur Folie / Beschichtung / Composite

« > 600 Systeme fur Metall / Papier E o

61 61 The More You See..




ISRA: Immer in Ihrer Nahe

AL LT TR

= 1080 a0y
i m=E .,
il VONE NRwnEn g - e

AL LR

Aachen, GER
r{' .

Shanghai, CN

Team & Locations

Uber 500 Mitarbeiter weltweit, 90 in R&D
25 Niederlassungen weltweit

Niederlassungen:

Germany Darmstadt (HQ) — Aachen — Berlin — Bielefeld — Herten — Karlsruhe — Mainz USA Atlanta — Chicago — Detroit
China Shanghai — Tianjin Korea Seoul Japan Tokyo Russia Moscow Taiwan Taiyuan India Mumbai — Calcutta
Brazil Sao Paulo Turkey Istanbul UK Hampshire - London Finland Helsinki France Paris Italy Rovereto

Spain Barcelona ..-.":.j

[y The More You See..



Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Danke fur Ilhre Aufmerksamkeit!

Fragen?

-~ “Beyond

Inspection




