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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

SMASHTM
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Never trust your eyes!
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Never trust your eyes!
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Fehlerbewertung

Defect Image – Anzeige eines Defektes
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Fehlerbewertung

Was sieht ihr Gehirn und was sieht das System?
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Fehlerbewertung

Was sieht ihr Gehirn und was sieht das System?

Defektpixel lassen sich individuell anpassen.
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Qualitätsbewertung in 3D

Der gleiche Fehler als farbige 3D-Grafik

Fehlerrotation durch Mausbetätigung
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Fremdfasererkennung

Colorscan – Fremdfasererkennung in Nonwoven
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Datenvorverarbeitung mit 

SMASH WEB PROZESSOR:

• Transformation des Farbraumes

• Rot/Grün/Blau nach HSI

• Farbsegmentierung

H

S

I
• Hue (Farbton)

• Saturation (Sättigung)

• Intensity

Fremdfasererkennung
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Fremdfasererkennung

Colorscan 

 1. Farbtransformation (RGB ► HSI)

 2. Inspektion basierend auf Schwellwerten im HSI-Raum 
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Fremdfasererkennung

Colorscan – Fremdfasererkennung in Nonwoven

Kundenanwendung
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Technische Daten 

 Material: Spinnvlies Nonwoven

 Kamera:  S/W Kameras in Transmission

Farbkameras  in Reflektion   

 Auflösung:  0,5mm/Pix.

 Bahngeschwindigkeit: 150m/Min

 Detektionsaufgabe:  Fremdfasern, die oft nur auf der Oberfläche des 

Materials vorhanden sind, zu detektieren und über die Farberkennung zu 

klassifizieren.

Alle relevanten Fehler für den Hygienebereich, wie z.B. Hartfasern, 

Verunreinigungen, Insekten, Löcher
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

LED

SW-Kamera

Kanal 1 – Transmission mit S/W Kamera und LED-

Beleuchtung   

Kanal 2 – Diffuse Reflektion mit Farbkamera und LED-

Beleuchtung  vor weißem Hintergrund                                            

Farbkamera mit 3 CCD-Zeilen RGB

LED
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Validierung mit künstlichen und realen Fehlern
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

1. Teflonband schwarz Ø 6mm

2. Klebeband rot Ø 6mm

3. Spinnvlies blau Ø 6mm

4. Spinnvlies braun Ø 6mm

5. Bräunlich Materialverfärbung Ø<5mm

6. Verschmutzung 

(Kundenreklamation) ca. 1mm

7. Ölhaltige Fasern   4-8mm

8. Rötliche Fasern    3-10mm



16

1. Teflonband  (Krempel Einzug, schwarz) Ø 6mm
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2. Klebeband rot Ø 6mm
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3. Spinnvlies blau Ø 6mm
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4. Spinnvlies braun Ø 6mm
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5. Bräunlich Materialverfärbung Ø<5mm
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6a Verschmutzung Kundenreklamation ca. 1mm
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6b Verschmutzung Kundenreklamation ca. 1mm
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7. Ölhaltige Fasern   4-8mm
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8. Rötliche Fasern    3-10mm
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

Fehler aus laufender Produktion
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Fremdfasererkennung - Kundenanwendung



27

Fremdfasererkennung - Kundenanwendung

S/W Erkennung
Farberkennung

Der Farbfehler wird von den S/W Kameras nicht detektiert
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Qualitätsbewertung

Lieferung fehlerloser Ware garantiert
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Qualitätsbewertung

Diese Geschichte handelt von

einer hervorragenden Leistung in der Fehlererkennung!

einer hervorragenden Leistung im Daten-Handling!

der Implementierung der Inspektionsdaten in den internen   
Materialdurchlauf von der Produktion über Lager bis zur 
Auslieferung

einer schnellen und zuverlässigen Unterstützung des 
Qualitätsbeurteilungsprozesses. 

Und resultiert darin, dass kein relevanter 

Fehler zu ihrem Endkunden gelangt!
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Qualitätsbewertung - Kundenanwendung

Technische Daten 

 Material: Spinnvlies Nonwoven 

 Kamera:  Kameras S/W in Transmission

Kameras S/W in Reflektion   

 Auflösung:  0,35mm/Pix.

 Linien-Speed(Praxis): 1.200m/Min

 Detektionsaufgabe:  Alle relevanten Fehler für den Hygienebereich, wie 

z.B. Hartfasern, Verunreinigungen, Insekten, Löcher

 Eine Erweiterung um einen Farbkanal ist optional möglich.
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Qualitätsbewertung - Kundenanwendung

LED

Kamera

LED

Kamera

LED

Defektarten:

 Dünnstellen

 Kontaminationen

 Hard Fibres

 Insekten

 Löcher

 Eye Brown

 Broken Filament

 Fremdkörper

 Schmutz
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Qualitätsbewertung - Kundensystem
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Qualitätsbewertung - Kundensystem

Warum Reflektion und Transmission inkl. Offaxis?

 Kleinere Defektgröße

 Unterdrückung der Materialstruktur (Grundrauschen)

 Kontrastschwächere Defekte

 Zusätzliches Entscheidungskriterium (2 Fehlerbilder für den selber Defekt)

Transmission Reflektion
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Jumbo
Jumbo Jumbo

Werksdurchlauf der produzierten Rolle

Das SMASH System unterstützt den gesamten Warendurchlauf

Produktionslinie

In
s
p

e
c
ti

o
n

S
li

tt
in

g
 P

re
v
ie

w

D
e
fe

c
t 

T
re

n
d

A
la

rm
in

g

S
o

rt
in

g
 o

u
t

D
a
u

g
h

te
rR

o
ll

B
lo

c
k
in

g

Q
u

a
li
ty

 d
e
c
is

s
io

n

Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

Lager für “Mutterrollen” Rollenschneider

Roll1
Roll2

Roll3
Roll4

Transport zum Kunden
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Jumbo

SMASH Inspektion

Aktuell wird die Mutterrolle produziert und das SMASH

System detektiert Fehler!

Produktionslinie
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Der Produktionsprozess

Die Geschwindigkeit ist zu schnell für das menschliche Auge

Die Mutterrolle läuft über eine Stunde

Die Mutterrolle ist länger als 70 km

In dieser Rolle kann ein kritischer Fehler sein:  Zum Beispiel 
eine kleine Fruchtfliege !

Lassen Sie nicht zu, dass diese Fruchtfliege zu ihrem 
Kunden gelangt!
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Alle Fehler werden vom System live angezeigt und gespeichert.
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Auch die Fruchtfliege!
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Die Fruchtfliege befindet sich in der Datenbank. 
Gespeichert mit hunderten anderer detektierter Defekte. 

Einige dieser Defekte sind relevant, einige nicht.

Die Fruchtfliege darf nicht zum Kunden gelangen!
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Qualitätsbewertung

Wir sind noch vor dem Rollenschneiden!

Jetzt muss die Tochterrolle mit der Fruchtfliege 
identifiziert werden!
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Jumbo Jumbo

Qualitätsbewertung

Die Mutterrolle ist fertig und liegt im Lager.
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Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

Lager für “Mutterrollen”
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Qualitätsbewertung

Die für die Qualität beauftragte Person schaut sich die 
Mutterrolle im Reviewer an.   

Identifizierung aller kritischen Defekte 

Vermeidung das relevante Fehler zum Kunden gelangen

Informierung des Operators am Rollenschneider

Dokumentation des internen Qualitätsprozesses. 

Organisation von Ersatzrollen vom Lager 

Freigabe der Qualität zur Auslieferung
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Qualitätsbewertung

All dies wird voll mit SMASH unterstützt!

Laden der Mutterrolle im Reviewer

Öffnen der Schnittoptimierung (Roll Cut Layout)

Berücksichtigung von eventuellem Materialstretch in 

Maschinenrichtung und Querrichtung

Review der Fehlerbilder

Blockierung der fehlerhaften Tochterrollen
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Qualitätsbewertung

Laden der Mutterrolle im Reviewer
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Öffnen der Schnittoptimierung

(Roll Cut Layout)

Laden eines existierenden Schnittbildes

Einrichten eines neuen Schnittbildes

Keine Limitierungen. Mehrere Schnittbilder können gespeichert 

werden. Auch versetzte Schnittbilder sind möglich

Berücksichtigung eines Stretchfaktors in MD und CD, in % oder 

mm

Qualitätsbewertung
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Einrichtung des Schnittbildes

Stretch Coefficient

Cross Cuts

Length Cuts

Qualitätsbewertung
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Das Schnittbild wird jetzt auf der Mutterrolle angezeigt!

Cutting schema

Qualitätsbewertung
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Jetzt muss die Fruchtfliege gefunden werden!

 Schnelles klicken durch die Fehlerbilder im Defect Viewer!

Qualitätsbewertung
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Die Fruchtfliege wurde gefunden!

Durch anklicken wird die Tochterrolle gesperrt!

Qualitätsbewertung
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Identifizierung, ob sich der Fehler nahe einer Schnittkante 
befindet!

Fehlerposition nahe der Schnittkante. 

Optional kann die Nachbarrolle ebenfalls geblockt werden.

Qualitätsbewertung
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Weitere Defekte einer bereits blockierten Tochterrolle werden 
nicht angezeigt!

Zeitersparnis und effizientes Arbeiten

Qualitätsbewertung
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

Wir unterstützen den kompletten Produktionsdurchlauf
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Datentransfer von der Mutterrolle zu Tochterrollen

Rollenschneider

Roll1
Roll2

Roll3

Roll4

Transport zum Kunden
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Alle Defekte sind verifiziert!

 Die Daten der blockierten Rolle werden an den Operator am Rollenschneider 

übergeben. 

Lieferung fehlerloser Ware garantiert
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Lieferung fehlerloser Ware garantiert

OK

OK

OK

OK

OK

Transport zum Kunden

Transfer defect data from Jumbo roll to customer daughter roll

Die Fruchtfliege wurde aussortiert!
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Qualitätsbewertung

Neue Software: Qualitätsbewertung

(Quality Viewer)
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Qualitätsbewertung

Die Software: Qualitätsbewertung

Auftragsbezogene Qualitätsbewertung unabhängig von der Anzahl der 

benötigten Mutterrollen

Prüfung von getroffenen Qualitätsbewertungen mit einem Mausklick
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Qualitätsnachweis und Daten-Handling

Auftragsnummer

Geblockte Rolle

Unsere Fruchtfliege
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Vorteile dieser Software für Sie!

Kein relevanter Fehler gelangt zu Ihrem Kunden! 

 Sie vermeiden Reklamationen und unzufriedene Kunden

Sie erfüllen die Anforderungen Ihres Kunden  

Schnelle und effektive Qualitätsbewertung

Beweisführung und Dokumentation ihres internen 

Qualitätsprozesses gegenüber ihren Kunden

Audits werden praktikabler
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Voraussetzungen

 SMASH System in der Produktionslinie

 Netzwerk 

 Reviewer

 Software „Qualitätsbewertung“ (Quality Viewer) 

 Vor Ort Installation der Software (Schulung) 

 Geschultes Personal
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ISRA VISION AG

Kurzes Unternehmensprofil
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ISRA: Zahlen und Fakten

Gründung :  

Rechtsform :

Umsatz 2011/2012 :

F&E Investition :

1985

Aktiengesellschaft

80 Mio. €

14 Mio. €

• ISRA ist unter den Top 5 Anbietern weltweit

• ISRA ist Marktführer in Europa

• ISRA ist auf die optische Inspektion fokussiert

• Ca. 150 Systeme für Nonwoven in den letzten 4 Jahren

• > 1600 Systeme für Folie / Beschichtung / Composite

• >   600 Systeme für Metall / Papier 



62

ISRA: Immer in Ihrer Nähe

Herten, GER

Shanghai, CNAtlanta, USA

Aachen, GER

Germany Darmstadt (HQ) – Aachen – Berlin – Bielefeld – Herten – Karlsruhe – Mainz  USA Atlanta – Chicago – Detroit 

China Shanghai – Tianjin  Korea Seoul  Japan Tokyo  Russia Moscow  Taiwan Taiyuan  India Mumbai – Calcutta 

Brazil Sao Paulo  Turkey Istanbul  UK Hampshire - London  Finland Helsinki  France Paris  Italy Rovereto

Spain Barcelona

Niederlassungen:

Team & Locations

Über 500 Mitarbeiter weltweit, 90 in R&D

25 Niederlassungen weltweit
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Danke für Ihre Aufmerksamkeit!

Fragen?

Lieferung fehlerloser Ware garantiert


