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Intelligentes Energiemanagement
fur konvektive Thermoprozesse
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Stefan Miiller/ Brickner Textile Technologies

The details given in this presentation cannot be considered as binding. We reserve the right to modify our designs and scope of delivery.
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Verteilung des thermischen Energiebedarfs
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Entwicklung der Energiekosten 2000 - 2012
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Begriffe und Definitionen

Trocknen
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Verdampfen

Verdunsten
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Trocknungsprozess

1. Trocknungsabschnitt 2. Trocknungsabschnitt
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EinflussgroBBen auf den Trocknungsverlauf

o Temperatur

o Warmeubergangskoeffizient

o Luftdruck (Aufstellungshohe liber NN)
o Relative Luftfeuchte in der Umgebung

o Materialdicke bzw. -dichte

o Substrat
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Flachbahntrockner — Stand der Technik
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Externe Warmeruckgewinnungsanlage -

Stand der Technik
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Flachbahntrockner — Stand der Technik
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Flachbahntrockner — Stand der Technik

Ansatzpunkte fur Optimierungen:

- Energiebedarf Ein-/Auslauf
- StroOmungsunterschiede Ein-/Auslauf

- Warmeverluste WRG-Rohrleitung

- unspezifische Frischluftzufihrung
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INTROFIX - Schottzone am Einlauf
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Externe Warmeriuckgewinnungsanlage -
Stand der Technik
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Aufheizcharakteristik ohne INTROFIX (=)

Fabric Temperature Profile
inthe course of heatingup adry fabric from 30°C to 145°C
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Aufheizcharakteristik mit INTROFIX (=)

Fabric Temperature Profile
in the course of heatingup adry fabric from 30°Cto 145°C
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Aufheizcharakteristik mit INTROFIX
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Energievergleich beil Trockenfixierprozess
Standardflachbahntrockner ohne/mit INTROFIX System

Ware: 245 g/m2; 67 % PET - 33 % CV
Fixiertemperatur: 212 °C

Warengeschwindigkeit: 48,4 m/min
Warendurchsatz: 1424 kg/h

Verweilzeit nach Erreichen Fixiertemperatur: 12 s
Trocknerlange: 8 Felder

Arbeitsbreite: 2,0 m

Stand der Technik

POWER-FRAME POWER-FRAME POWER-FRAME

mit WRG mit INTROFIX
ther_mlsche KW 490
Leistung
warenspezifischer KWh/kg 0,34

Energieverbrauch

100 %
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Das neue INTROFIX-Konzept

Energieeinsparung — wodurch?

Erstes und letztes Modul ist
nicht beheizt

Erwarmung der Ware erfolgt Gber vorhandene
Abluft, welche durch die Ware gesaugt wird.

Integrierte Warmeruck-
gewinnung am Ein- und Auslauf

Zusatzliche Nutzung der Abwarme im
Trocknungsbereich und Fixierbereich

Abschottung des Trockners Weniger Frischlufteintrag Uber die Schlitze
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Prozessoptimale Dosierung der Konstante Prozessbedingung in der
vorgewarmten Frischluft Trockenkammer
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Minimallastbetrieb wird vermieden

Zentrales Brennersystem
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Vielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkeit.

BRUCKNER Textile Technologies GmbH & Co. KG
Benzstr. 8-10 71229 Leonberg ~ GERMANY
Tel: +49-7152-12-0 Fax: +49-7152-12-9254
mail@brueckner-tm.de www.brueckner-tm.de




