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Die Autefa Solutions Gruppe é

AUTEFA

solutions

hEEXEAERA A AUTERA

CHINA HI-TECH GROUP CORPORATION automation

FEHRER

Hi Tech Textile Holding F.O.R

Linz, Osterreich OCTIR

Autefa Solutions Autefa Solutions Autefa Solutions Autefa Solutions Autefa Solutions
Germany Austria Italy China North America

Friedberg Linz Biella Wuxi Ft. Mill

Forschung & Entwicklung Sales & Service, Sales & Service
Sales & Service International Produktion Nordamerika
Produktion High-End chinesischer Markt
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Ausgangssituation

 Fehrer NL-Serie = zuverlassige und
leistungsfahige Nadelmaschine

- Aber:

— Viele Triebwerksvarianten
- begrenzte Serieneffekte
- Ersatzteilmanagement problematisch

— Integration Horizontalvorschub aufwendig
- Patentsituation
- zweiter Antriebsstrang
- nicht nachrustbar

— Nadelbrettdesign auf Erfahrungsbasis
- hoher Versuchsaufwand
- Auffinden optimaler Vorschibe schwierig
- Vorschubanderung per trial & error
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Innovation

 Triebwerksvarianten

— Bisher: Festlegung der Leistung Uber
Triebwerksmodell

— Jetzt: Festlegung der Leistung Uber
Triebwerksabstand
* Einbrett/Doppelbrett per Adapter

« Implementierung des Horizontalvorschubs
in das Triebwerk
- Variliptic
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Innovation é

AUTEFA

solutions

 Triebwerksvarianten

— Bisher: Festlegung der Leistung Uber AUTEFA
Triebwerksmodell

— Jetzt: Festlegung der Leistung Uber
Triebwerksabstand F.O.R

* Einbrett/Doppelbrett per Adapter OCTIR

 Implementierung des Horizontalvorschubs
in das Triebwerk
- Variliptic

FEHRER

- Nur noch ein Triebwerk fur alle
Anwendungsfalle

- Kernstuck eines modularen
Nadelmaschinenkonzepts
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Baukasten Nadelmaschine é

AUTEFA

solutions

1. Festlegung der Vernadelungsrichtung

von oben / von unten / beidseitig Rl icn

- Grundkonstruktion Rahmen FEHRER
2. Einbrett/Doppelbrett FOR

- Auswahl Nadelzonenmodul OCTIR

- Adapter Brettklemmung
- Verfeinerung Rahmenkonstruktion

3. Geforderte Leistung & Arbeitsbreite

- Anzahl Triebwerke
- Anzahl Nadelzonenmodule
- Endfassung Rahmenkonstruktion

4. Option Schnellwechsel
- Modifikation Nadelzonenmodul (vorgesehen)
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Baukasten Nadelmaschine

5. Option Horizontalvorschub

> Anderung Wendegetriebe
- Anderung Bett-/Abstreifplatte (Nadelzone)
- ggf. Anderung Nadelteilung

6. Option Absaugung

/. Option Einzugssystem
> Auswahl RDF/FFS/DFS

8. Sonderoptionen

- Selten gewunschte Optionen, bspw.
automatischer Nadelbrettwechsel
- Kundenwunsche
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Anwendungsbeispiel Baukasten
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Baukasten Nadelmaschine é

et
- Konfiguration der Nadelmaschine
weitgehend aus Baukasten moglich AUTEFA
— Weniger Sonderkonstruktionen, mehr eRER
Standards
. Reduktion Konstruktionsaufwand FO-R
« Nutzung von Serieneffekten OCTIR

« Erhohte Funktionssicherheit

— Mittelfristig: Direkt beim Kunden per
Konfigurator

— Weiterhin optimale Anpassung an
Kundenwunsche
« Ausnahme: Rahmen

— Hohe Varianz durch Vielzahl von Arbeitsbreiten
und Leistungsdaten

— Gewisse Modularisierung jedoch maglich
(Konzept in Arbeit)
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Wirtschaftlichkeit y ¥

AUTEFA

solutions

* Nur noch eine Triebwerkstype

— weniger Ersatzteile vorzuhalten _AUTEFA.
- Optimierung der Bauteile durch FEM- FEHRER
Berechnung FOR

— Vermeidung von Overengineering (=Kosten) OCTIR
— Flexible Wartungsintervalle (Konzept in Arbeit)
— Hohe Lebensdauer

« Optimierung der Nadelteilung mit /-Point

27. Hofer Vliesstofftage 2012 17



iI-Point - Grundlagen

Wie entsteht ein Nadelmuster?

CeCe0 €0 @O @O O O

advance / stroke
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I-Point - Berechnungsmodell é

y AUTEFA
Computerunterstiutze sclutions
Generierung und Simulation von Ut

Nadelmustern automation
FEHRER

Parameter = | D-Werte-Verlauf
Tailingaesadechalung [} | .00 8 % :
Nadelbrett berechnen | F O R
Madelbrettiaarae [mml: S7A.00 U,
R Madehrett [aden |
Lachp = Rundoch © Largich
P i—— | Medelbret sraeigen | 5
rat Langlach [mm| 2 el L \
Lochplatte anzeigen
Magelabstand {rind. ) [rann} I OCTI R
Madelbrett speichern |
Bohrurgsdurchmesser [mm | &00 |
Stagbeata [} 1.00 Einsellungen loen | f
Viesbreite (Enzug) [mm} £00.00 Enstelungen speicheam | Bf )
Rladetzanl 143 | r
Entferung Enzug -= Abzug | 27800 = 3 Q 5
Mitelsteg: ™ Berechrung mi Mitelsteg? g 5r ’ J
won [ o bs] om | mm &
\
Datei fuer verzugzdater lin verzug vzg Lakan ... Cptmicren ] f\
Rechentiafe o | ¢
]
T T Foch Made bzt Jpgmicren ] 4
Jigk-Szansniar Anzahl der Cptimisnrgsschride
Sewicht | Vorschub/Hal | Binsprung | @eschwipdigked s = Unendich V‘
5.00 | a.800 | o.o00a | D.000 " Endich [ 1] i
5.00 | 9,900 | o.00d | o.00d 3 | ’
500 | 3,710 | o.ood | O.000 CipriennnsvenEr |
5.000 | ip.ooo | o.o0d | 0.003
5.00 | 0,050 | o.0oa | 0.000 Detais ktztar Cot-Schrit |
5.00 | 10,100 | o.ood | 0,003 l\
5.00 | 1pD.z00 | o.00d | D.000 > Arzahl Jipirmierungen: 1 (4
L | u 2 1 L/
Szenann baarbeian 5 10 15
Meues Szenano | Srenario beschen | Beencen I

Vorschub pro Hub (mm)

\

~ Fraunhofer

ITWM
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iI-Point - optimiertes Nadelmuster
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i-Point - Verifizierung

right side left side

practical result
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Gute Ubereinstimmung zwischen Simulation
und Vernadelungsergebnis.
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Wirtschaftlichkeit y ¥

AUTEFA

solutions

* Nur noch eine Triebwerkstype

— weniger Ersatzteile vorzuhalten _AUTEFA.
- Optimierung der Bauteile durch FEM- FEHRER
Berechnung FOR

— Vermeidung von Overengineering (=Kosten) OCTIR
— Flexible Wartungsintervalle (Konzept in Arbeit)
— Hohe Lebensdauer

« Optimierung der Nadelteilung mit i-Point

— Anpassung der Nadelteilung auf
Kundenwinsche

— Reduzierter Versuchsaufwand fur optimale
Nadelteilung

— Voraussage des Nadelbildes in Abhangigkeit
vom Vorschub
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Zukunftssicherheit

« Nachrustung des Horizontalvorschubs bei
bestehenden Konzepten nicht moglich

« Alle Stylus-Nadelmaschinen sind
JVariliptic ready"
- Nachristung des Horizontalvorschubs
durch:

— Austausch Wendegetriebe & Installation
Verstelleinrichtung

— Austausch Bett- und Abstreifplatte
(Langlocher)

— ggf. Austausch Nadelbretter (Nadelteilung)
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Referenzen é

AUTEFA

solutions

- Herstellung von Filtermedien, Deutschland
- Vornadelmaschine, 2-Brett Bttt

* Arbeitsbreite 3,0 m FEHRER
F.O.R

OCTIR
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Referenzen é

AUTEFA

solutions

- Herstellung von Malerabdeckvlies,
Deutschland AUTEFA

automation

« Vornadelmaschine, 2-Brett FEHRER
« Arbeitsbreite 3,6 m .
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Referenzen é

AUTEFA

solutions

- Vernadelung von Spinnvliesen, Deutschland

- Labormaschine, 2-Brett Bttt
* Arbeitsbreite 1,3 m FEHRER
F.O.R
@, O
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Referenzen é

AUTEFA

solutions

- Herstellung von Kunstleder, China

AUTEFA

- VornadelmaSChine, 4-Bl‘ett automation
— Arbeitsbreite 4,0 m FEHRER

F.O.R

- Herstellung von Papiermacher-Nadelfilz, OCTIR
Italien
— Vornadelmaschine, 1-Brett
— Arbeitsbreite 8,2 m
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Our technologies for your success

AUTEFA

automation

FEHRER

F.O.R

Vielen Dank fur Ihre

Aufmerksamkeit!
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