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1874

Wilhelm Morgner grindete in
Werdau/Sachsen einen handwerklichen
Reparaturbetrieb und legte damit den
Grundstein der heutigen TEMAFA
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1874 1949
Wilhelm Morgner 1949
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Werdau/Sachsen Grindung der Temafa
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Reparaturbetrieb
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TEMAFA

Montieren Nsss
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1874 1949

Wilhelm Morgner Griindung
griindetin der Temafa
Werdau/Sachsen
einen
handwerklichen
Reparaturbetrieb
und legt damit den
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Dilo, Inc.

Charlotte, NC J

USA

Historie

Dilo Repr.éisentanz

i Dilo gegriindet in 1902
Spinnbau gegrundet in 1948

Dilo Reprasentanz

Mosk . .

oSt J Temafa gegrundet in 1874
DiloSpinnbau  seit 1996

Handelsvertretungen ; :

In weltweit tiber 80 DiloTemafa seit 2005

Landern

TEMAFA
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Vliesleger Nadelmaschinen

# Gesamtindex


//Fileserver/nas/Präsentationen/Dilo/2011/Musterpräsentation 110314/Start_Verzeichnis_Endefolie 16 03 09.ppt

Temafa

Maschinenprogramm

Faser-
mischanlagen
 Nonwoven

* Spinnerei

* Bleicherei
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Recycling & Faser-
aufschluBanlagen
 Kenaf, Hanf, Flachs
 Recycling fur
Nonwoven
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Air-

Engineering

» Luft-Konditionierung
* Filtersysteme

« Krempelabsaugungen
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Produkterweiterung

PRODUKTERWEITERUNG
VERTIKALE HORIZONTALE LATERALE
DIVERSIFIKATION DIVERSIFIKATION DIVERSIFIKATION

Auffachern von Produkten Auffachern von Neue Produkte, bei
in vor- und nachgelagerten verwandten Produkten denen keine Beziehung
Prozessstufen zu den bisherigen

Produkten besteht
TEMAFA
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Produkterweiterung

PRODUKTERWEITERUNG

74

VERTIKALE
DIVERSIFIKATION

:> Beispiel: Krempelspeisesystem

Ziel: moglichst frih eine gute

Auffachern von Produkten GleichmaRigkeit erzeugen

in vor- und nachgelagerten
Prozessstufen

TEMAFA
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GleichmaBigkeit im Vlies?
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Fazit:

Homogener Faserstrom

zur Krempelspeisung
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Bewadhrte Funktionsprinzipien e OOOS
der Textilindustrie

Ziel: moglichst frih eine gute
Gleichmaliigkeit erzeugen

Doublage
z.B. Leger, Spinnerei Strecke

Ritteln/Verdichten
Rittelschachtspeiser

Pneumatisch homogenisieren
Airlay

TEMAFA
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FunktionsprinZip ENGINEERING FogNijr}gOu;/JEijS‘
Multifeet

Doublage Ritteln Pneumatisch
Homogenisieren

Frihzeitig gute Gleichmaligkeit erzeugen = wenig Korrekturen
nachfolgend notwendig

TEMAFA

OPEMING - BLENDING
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- 1. Historie Temafa/ Struktur Dilo Group

== 2. 3 Méglichkeiten der Produkterweiterung
==~ 3, Vertikale Diversifikation

Luckenschluss in der Line mit Beispielen

Horizontale & Vertikale Diversifikation
Alphamix und Air Engineering
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Produkterweiterung

Rahmenbedingungen

Produkt muss mit den vorhandenen
Ressourcen der Fertigung hergestellt und
mit dem Verkauf vermarktet werden kénnen

Know How muss vorhanden sein

Horizontale Diversifikation Vertikale Diversifikation
Downsizing Air Engineering
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Rahmenbedingungen der
Produkterweiterung
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Rahmenbedingungen

Produkt muss mit den vorhandenen
Ressourcen der Fertigung hergestellt und
mit dem Verkauf vermarktet werden kénnen

Know How muss vorhanden sein

Horizontale Diversifikation
Downsizing
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Welches Aggregat sollte e i
entwickelt werden?
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entwickelt werden?
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Moglichkeiten der
Gewichtserfassung

Schalenwaage

Bandwaage
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Dicme MeSS)m[\g

Gewichtserfassung
in Ruhe

&———01

Gewichtserfassung
in Bewegung

Dichte in I8 gung =>
umrechnen in\Gewicht

Keine speziellen
Voraussetzungen

TEMAFA
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Mdoglichst homogene Matte

M(’jglitbét Greng\si:hicht



Welche Technik ist die bessere fiir s e
die Entwicklung?

BALTROMIX Schalenwaage patentiert

% S

BALTROMIX Bandwaage patentiert

TEMAFA
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vorteile SChaIenwaage VSI ENGINEERING ?OEEINBNQOI;IJEE
Bandwaage

Fazit: Schalenwaage ist fir die Produkterweiterung die
richtige Technik

TEMAFA
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Vergleich Alphamix
Baltromix

Alphamix Baltromix
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Produkterweiterung

Rahmenbedingungen

Produkt muss mit den vorhandenen
Ressourcen der Fertigung hergestellt und
mit dem Verkauf vermarktet werden kénnen

Know How muss vorhanden sein

Horizontale Diversifikation Vertikale Diversifikation
Downsizing Air Engineering
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Warum Air Engineering?
Schnittstellenreduzierung
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Warum Air Engineering?
Verstehen der Lufttechnik

ENGINEERING FOR NONWOVENS

Die Faser folgt der Luft.
Die Fasern gehen dahin, wo sie nicht
hingehen sollten.

v

Lésungen durch
Air Engineering

TEMAFA
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Oberste Prioritat ist die Energieeinsparung, da
dies nachhaltig ist und tber die Lebendauer
dem System einen Kostenvorteil bringt

Aul3en beaufschlagte Trommelfilter sind
energetisch am glnstigsten
(Hochleistungsventilatoren)

Prozesssicherstes und flexibelstes System fur
Dauerbetrieb im textilen Bereich, auch bel
nachwachsenden Rohstoffen

TEMAFA

OPEMING - BLENDING



Trommelfilter auBen beaufschlagt =18 &2 GROUP
Gestell

kg ~ 0

DL €3 TEMAFA
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Trommelfilter auBen beaufschlagt =18 &2 GROUP
Filter Vorfilterscheibe

Fasern
Vorfilterscheibe

i

ED 1L & TEMAFA

OPEMING - BLENDING



Trommelfilter auBen beaufschlagt =1L E3GROUP
Filter Trommel

Fasern
Vorfilterscheibe

D
A
A

ESIL. S TEMAFA
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Trommelfilter auBen beaufschlagt = 1 & GROUP
Filter Trommelabsaugung

Fasern
Vorfilterscheibe
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Trommelfilter auBen beaufschlagt = 1 & GROUP
Hochleistungs-Ventilator

Fasern
Vorfilterscheibe

Tita:

L. £ TEMAFA
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Trommelfilter auBen beaufschlagt = 1 & GROUP
Filter Gehause
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Einbaubeispiel fur Filter
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Belsplele fur Fllter ENGINEERING FOR NONWOVENS

Filter mit

Filter mit Kratzboden fur schwere
Staube
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Warum PAC? GROUP
(ProzeBluft Konditionierung) ENGINEERING FOR NONWOVENS

Oberste Prioritat ist die Energieeinsparung, da
dies nachhaltig ist und tber die Lebensdauer
des Systems einen Kostenvorteil bringt

Raumklimatisierung ca. 50 % mehr Luft und
Energie als PAC

Highspeed Vlieslinien missen ein PAC haben.
(Energieabfuhr der Leistung)

TEMAFA
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Einbaubeispiel PAC
Prozessluftkonditionierung
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Fazit

Je nach Rahmenbedingungen vertikale,
horizontale oder laterale Diversifikation.

Krempelspeisesystem:
Gleichmaligkeit frihst moglich erzeugen.

Airengineering fur Weiterentwicklungen
wichtiger Baustein.

Trommelfilter und PAC energetisch gunstigste
Technologien.
Zu dem Wegfall von Schnittstellen zu
Fremdlieferanten

TEMAFA
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Vielen Dank fur Ihre
Aufmerksamkeit!




