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Wirtschaftliche Produktion von Spunlacevliesen
am Beispiel von Wischtüchern

Inhalt:

• Blue Competence

• Wirtschaftlich profitieren

– Energiekosteneinsparungen am Fleissner AquaJet

– Energieeffiziente Trocknung

– Wirtschaftlichkeit in Abhängigkeit von 
Produktionsfaktoren

• Streamliner
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Die Initiative Blue Competence

Blue Competence ist die Nachhaltigkeitsinitiative des 
deutschen Maschinenbaus, an der auch Trützschler teilnimmt. 
Blue Competence verpflichtet teilnehmende Unternehmen zu 
nachhaltigem Handeln.

Für uns als Anbieter von Textilmaschinen bedeutet das, dass 
unsere Produkte und Technologien Lebensqualität 
verbessernd, umweltschonend, energieeffizient, 
ressourcenschonend und natürlich sowie marktgerecht sein 
müssen.

Die Marke „Blue Competence“ steht damit auch für unsere 
Innovations- und Technologieführerschaft auf der Basis 
nachweisbarer Kriterien.

www.machines-for-textiles.com/blue-competence
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MiniJet

Jumbo AquaJet

AquaJet
Heavy Weight

LeanJet

Energiekosteneinsparungen am Fleissner AquaJet

AquaJet

Light Weight
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Wasserbalken Design

Düsenstreifen

• Verbesserung der Wasserstrahlqualität 
durch:

• Verbesserung der Wasserverteilung im 
Wasserbalken 
• Verbesserung der Luftströmung im 
neuen Wasseraustritt der Wasserstrahlen

Reduzierung des Pumpendrucks resultiert in 
Energieeinsparung von ca. 5 – 10 %

< 2,5 m/s
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• Lochabstandserhöhung von 
üblich 0,635 mm (40 HPI) auf 
0,706 mm (36 HPI)

• Reduzierung der 
Pumpenleistung um 10 %

• Kein Verlust an 
Vliesfestigkeit und Optik

Energieeinsparung / größerer Lochabstand
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Energieoptimierte Auslastung der Hochdruckpumpen

Gegenüberstellung

Einzelpumpen       <>     „Big Pump“ mit Drosselventil

HP1 HP2

80 bar 120 bar

HP1

80 bar 120 bar

WB1 WB2 WB1 WB2

54kW + 95kW = 149kW 171kW

Energieeinsparung 15%
Beispielrechnung für 
Arbeitsbreite = 3,6m
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Effiziente Perforation

Vorteile:
- ca. 20 % Energieeinsparung
- Perforation mit klaren

Löchern
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Perforation von Vliesen mit Fleissner AquaJet
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100 mesh

100 mesh Nickel beschichtet 
(patentiert)

Schalen für Spunlace Trommeln

Nickel-beschichtete Drahtgewebe – Standard-Drahtgewebe:
Vorteile: 
-geringerer Wasserdruck erforderlich
-Bessere Entwässerung als bei MPS

MPS Spiral
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• Energieeinsparung durch an die AB angepasste Saugschlitzlänge

• An Produktionsbedingungen angepasste Saugschlitzbreiten

• Einfacher Saugleistenwechsel, kein Trommelausbau notwendig

Vernadelungstrommel
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Saugventilatoren

Vergleich SV im Umrichterbetrieb gegen Stern-Dreieck

Bei Stern-Dreieck-Antrieb - auch mit Sanftanlauf -
laufen Saugventilatoren immer mit 100% Drehzahl
und maximaler Leistung

Bei Umrichterbetrieb kann die Drehzahl der Ventilatoren auf den aktuellen 
Bedarf eingestellt werden, z.T. laufen sie bei hydrophobem Produkt nur 
bei 70% der Nenndrehzahl.

Beispiel:
Einsparung bei Reduktion der Saugventilatoren auf 90% der Nenndrehzahl
sinkt die Leistung um 27% ( entspricht etwa 100 kW bei einem 3,6 m AquaJet)



14

Hof 2011

Fleissner AquaJet

Konsequente Umsetzung 2011: Der schnellste AquaJet aller Zeiten
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Fleissner Omega Trockner 2011
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Fleissner Omega Trockner

Technik: Standard 
Energiebedarf: 100 %

Technik: 
Regelung der Abluftfeuchte

Energiebedarf: 90 - 95 %

Technik: 
Neues Design der 
Luftführung
Energiebedarf: 80 - 85 %

Technik: 
Wärmerückgewinnung

Energiebedarf gesamt: 70 %

3 Entwicklungsstufen:
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Fleissner Reihentrockner
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Fleissner Reihentrockner

Abluft aus Trommel 1
mit reduzierter Temperatur

Energieeinsparung über 100kW Heizleistung
bei einer Trocknungsleistung von 1000 kg Wasser/h
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Fleissner Energie Management System

Verbrauchszähler für elektrische Energie ist Bestandteil der Anlagensteuerung
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Fleissner Energie Management System

• Aufzeichnung aller relevanten Verbrauchsdaten wie Strom, Gas, Öl, Wasser
• Angabe des spezifischen Verbrauchs und Kosten bezogen auf Materialdurchsatz
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Neue Trocknergeneration: Fleissner „Streamliner“

Spiralgehäuse

Trommel

Expansionskammer

Umluftzuführung

Warenbahn
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Neue Trocknergeneration: Fleissner „Streamliner“

Entwicklungsziele:

• Optimierte Luftführung
• Hohe Temperatur- und Strömungsgleichmäßigkeit
• Hohe Trocknungsrate
• Erhöhung der Produktionsleistung
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Neue Trocknergeneration: Fleissner „Streamliner“

30% Reduzierung des Energiebedarfs

Kosteneinsparung bis zu 410.000 €/Jahr 


