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Wirtschaftliche Produktion von Spunlacevliesen
am Beispiel von Wischtuchern

Inhalt:
« Blue Competence

« Wirtschatftlich profitieren
— Energiekosteneinsparungen am Fleissner Aquadet
— Energieeffiziente Trocknung
— Wirtschatftlichkeit in Abhangigkeit von
Produktionsfaktoren

e Streamliner
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Die Initiative Blue Competence \

BLU@COMPETENCE

Alliance Member

Blue Competence ist die Nachhaltigkeitsinitiative des
deutschen Maschinenbaus, an der auch Trutzschler teilnimmt.
Blue Competence verpflichtet teilnehmende Unternehmen zu
nachhaltigem Handeln.

Fur uns als Anbieter von Textilmaschinen bedeutet das, dass
unsere Produkte und Technologien Lebensqualitat
verbessernd, umweltschonend, energieeffizient,
ressourcenschonend und naturlich sowie marktgerecht sein
mussen.

Die Marke ,,Blue Competence® steht damit auch fur unsere

Innovations- und Technologiefuhrerschaft auf der Basis
nachweisbarer Kriterien.

www.machines-for-textiles.com/blue-competence
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Energiekosteneinsparungen am Fleissner Aquadet

MiniJet

Leandet

Aquadet
Heavy Weight

Aquadet
Light Weight

Jumbo Aquadet

Hof 2011 iy



L]
Wasserbalken Design

<25m/s

» Verbesserung der Wasserstrahlqualitat
durch:
» Verbesserung der Wasserverteilung im
Wasserbalken
- Verbesserung der Luftstromung im 4 Plisenstreffen
neuen Wasseraustritt der Wasserstrahlen - :

Reduzierung des Pumpendrucks resultiert in
Energieeinsparung von ca. 5-10 %

Hof 2011 iy



Energieeinsparung / groBerer Lochabstand

« Lochabstandserhohung von
ublich 0,635 mm (40 HPI) auf
0,706 mm (36 HPI)

* Reduzierung der
Pumpenleistung um 10 %

« Kein Verlust an
Vliesfestigkeit und Optik
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Energieoptimierte Auslastung der Hochdruckpumpen

Gegenuberstellung

Einzelpumpen

HP1 (g 2)

80 bar

WBH1

(i 2) HP2

120 bar

WB2

54kW + 95kW = 149kW

Energieeinsparung 15%

<>

HP1

X

80 bar

WBH1

,,Big Pump®“ mit Drosselventil

120 bar

WB2

171kW

Beispielrechnung fiir
Arbeitsbreite = 3,6m
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Perforation von Vliesen mit Fleissner Aquadet
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Schalen fur Spunlace Trommeln

Nickel-beschichtete Drahtgewebe — Standard-Drahtgewebe:
Vortelile:

-geringerer Wasserdruck erforderlich
-Bessere Entwasserung als bei MPS

P

S

L]
;ff;’;ri- .,

T T L LA T LT

100 mesh Nickel beschichtet
(patentiert)

L

.

Bl

.
.

8

#
L4
4

L]
L)
£
‘l
-

-
‘l
| ". ¥
Ju

‘
¢
¢y
o
’

A AR

<.

Hof 2011 iy



y
Vernadelungstrommel

« Energieeinsparung durch an die AB angepasste Saugschlitzlange
« An Produktionsbedingungen angepasste Saugschlitzbreiten

- Einfacher Saugleistenwechsel, kein Trommelausbau notwendig
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Saugventilatoren

Vergleich SV im Umrichterbetrieb gegen Stern-Dreieck

Bei Stern-Dreieck-Antrieb - auch mit Sanftanlauf -
laufen Saugventilatoren immer mit 100% Drehzahl
und maximaler Leistung

Bei Umrichterbetrieb kann die Drehzahl der Ventilatoren auf den aktuellen
Bedarf eingestellt werden, z.T. laufen sie bei hydrophobem Produkt nur
bei 70% der Nenndrehzahl.

Beispiel:
Einsparung bei Reduktion der Saugventilatoren auf 90% der Nenndrehzahl
sinkt die Leistung um 27% ( entspricht etwa 100 kW bei einem 3,6 m AquadJet)
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Fleissnher Aquadet

Konsequente Umsetzung 2011: Der schnellste AquadJet aller Zeiten
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Fleissner Omega Trockner 2011
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Fleissner Omega Trockner

Technik: Standard
Energiebedarf: 100 %

3 Entwicklungsstufen:

Technik:

Regelung der Abluftfeuchte

Energiebedarf: 90 - 95 %

Technik: Technik:

Neues Design der Warmeriuckgewinnung
LuftfiUhrung

Energiebedarf: 80 - 85 % Energiebedarf gesamt: 70 %

Hof 2011 iy
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Fleissnher Reihentrockner

Hof 2011 iy
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Fleissnher Reihentrockner

Abluft aus Trommel 1
mit reduzierter Temperatur

Energieeinsparung uber 100kW Heizleistung
bei einer Trocknungsleistung von 1000 kg Wasser/h
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Fleissner Energie Management System
|

% : = - _ off |T 9:23:37 AM

TriiTzscHLER NONWYOVENS energy consumption counter

EEKD - FLEISSHEE

| line part | status | act consumption | reset counter | reset date I consumption meter
drum 3 B - R reset T | T

drum 4 T | EEEDE - reset BTN |

high pressure pump 1 N | reset BTN | R
high pressure pump 2 T | EEEEE - reset RN | B -
high pressure pump 5 I | N reset R | EEE
suction fan 2 T | T reset BTN | EEEE
suction fan 3 I | EEETE - reset BTN | R -
separator pump 2 I | T - reset R | EE -
separator pump 3 T | N - reset BTN | N
main cabinet I | TR - reset | | NN | EEEEEN v

I water |

= =1

i
4
o

Verbrauchszahler fiir elektrische Energie ist Bestandteil der Anlagensteuerung Hof 2011 i)
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Fleissner Energie Management System

| st e

horn
reset

11232010

I

10:16:48 AM

TRUTZSCHLER NONVVOVENS

ERKD - FLEISSHEE

energy expense counter 1+2

] =

\

T

1 product atdium expense specific act. spec.act.cons. wtility meters utility meters
i provider consumption expense expense
name | Produkt 1 current 0.37 £ per kwh m kwh/kg m £'kg m kwh m £
i 230 m heating || 0.37 € per kwh whikg | IEEH <% | I~ | I <
start . stop . ; :
SelTtar start time counter cuntar stop time counter production quantity total expense
| T | - | | TR | T
> product i expense specific act. spec.act.cons. utility meters utility meters
* provider consumption expense expense
ul::i";:t 1} gim? water 0.00 £ perm?® m mi’kg m £'ky m m?
Mo 000 m heating || 000 €perkwh | [T kwhikg |00 €kg | T kwh
Sl start time counter Sap stop time counter production quantity
counter counter

» Aufzeichnung aller relevanten Verbrauchsdaten wie Strom, Gas, Ol, Wasser
 Angabe des spezifischen Verbrauchs und Kosten bezogen auf Materialdurchsatz
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Neue Trocknergeneration: Fleissner ,.Streamliner

Expansionskammer

UquftzufUhrU{‘ /

\ Spiralgehause

Warenbahn

Trommel
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Neue Trocknergeneration: Fleissner ,,.Streamliner*

IS EEEEEl
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Entwicklungsziele:

« Optimierte Luftfuhrung

* Hohe Temperatur- und StromungsgleichmaBigkeit
 Hohe Trocknungsrate

« Erhohung der Produktionsleistung
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Neue Trocknergeneration: Fleissner ,,.Streamliner*

Standard High Performance Spunlace Line

\'?_"-.%_.: e »y Visss we -L'Eh‘- #, .-‘:._"‘ 'y, o & ety ¥ ¥ : > [ —
. B 3 T = e 5 " . &

30% Reduzierung des Energiebedarfs
Kosteneinsparung bis zu 410.000 €/Jahr

New Generation Spunlace Line
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