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Qualitatsverstandnis

Qualitatsfordernde MaBRnahmen:

Flexibilitat

Maschinenubergreifende Qualitatskonzepte
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Krempel

MODULARE KREMPEL
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Krempel
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Krempel
Baugruppe Modul
1 Beschickung CF CV
2 Eingangsregelung Bandwaage Servolap
3 | Einzug Obermulde Untermulde 2 Walzen
4 | Vorauflosung Low Perf. High Perf.
5 | Transfer Doffer
6 Hauptkardierung A/W mit Luftbl. EEANARIRUEIZEE Injection
7 | Abnehmer 1 2 3
8 Parallel Wirrvlies 1 Wirrvlies 2
Vliesabnahme
einfach N U
9 o ) 2 Abnehmer 3 Abnehmer
Vliestberfuhrung ittel EVO3
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Kreuzleger

,Profiling + Nonwoven® - Ergibt 420.000 Treffer bei Google

Was Verstehen wir unter Profiling :
Die aktive Beeinflussung des Gewichtsprofils eines

Vliesstoffes in Langs - und/oder Querrichtung
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AUTEFA Kreuzleger
OGN
stoverung|

« Wagenbewegung im Leger fest gekoppelt

» Speicher nur aullerhalb des Legers moglich

Nadelmaschine

Wickler

> Profiling eingeschréankt méglich
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AUTEFA Kreuzleger
Fiillschacht Einzug Krempel Leger
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» Separate Wagenbewegung im Leger
 Speicherim Leger # Nadelksehlne
&
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» Profiling méglich
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AUTEFA Kreuzleger
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Fiillschacht Einzug Krempel WebMax Leger
u D | o :@
ORI T
(A @ 3 za Wi -
OO~
S2C ) —
SteuerungE} &
A
. . : Ly | Nadelmaschine
* Webmax erzeugt Dunnstellen zwischen A
Krempel und Leger L
» Steuerung platziert Dinnstellen im :
Randbereich _ R 00000
« manuelle Justierung des Einsprungs der
Nadelmaschine g

&4

Wickler

> gleichmaBiges Profil nach dem Leger

kein ,Smileeffekt
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Autefa Kreuzleger
Fiillschacht Einzug Krempel WebMax Leger
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A
|_'J Nadelmaschine
[ A
&
« Scanner ermittelt Gewichtsverteilung des L u Scanner
Endprodukts
« Steuerung korrigiert Profil im Leger T,
g% Wickler

> gleichmabBiges Profil im Endprodukt
im Randbereich
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Autefa Kreuzleger

Fiillschacht Einzug Krempel WebMax Leger

u o o —% 20
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|_'—| Nadelmaschine
[A]
&
« Scanner ermittelt Gewichtsverteilung des U - u e
Endprodukts
+ Steuerung korrigiert Profil im Leger und Einzug 7
der Krempel
% Wickler

> gleichmabBiges Profil im Endprodukt
im Randbereich und in Langsrichtung
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Autefa Kreuzleger
Fiillschacht Einzug Krempel WebMax Leger
M 0| | = L@
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Steuerung@ _______________ JE ______________!
A
Ly | Nadelmaschine
[A]
&
U l:! u Scanner
&
- zusatzliches Profiling Gber das G(j% o

gesamte Legeprofil

» gleichmabBiges Profil im Endprodukt in

Langs- und Querrichtung
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Vlieslegen
Profiling
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Vlieslegen
Profiling
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Nadelmaschine

Stylus Neue Maschinengeneration

Computerunterstutzte
Nadelbrettkonstruktion

i-Point

g i-Point

I-Point light Integration in Anlagenvisualisierung
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Stylus

Modernes Maschinenkonzept

- Hohes Mal} an Standardisierung
Ein Triebwerk fUr Maschine mit oder ohne

Horizontalvorschub
- Alle Funktionen in einem Triebwerk

- Variliptic systemimmanent

Flexibles Maschinenkonzept
- Einfache Nachrustbarkeit auf Variliptic

- Anlagenspezifisches Layout
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Stylus

Qualitatsoptimierung durch Horizontalvorschub in Vorvernadelung
- Bessere Gewichtsgleichmalligkeit im Produkt

- homogeneres Nadelbild durch Verzugsminimierung

- Reduzierung des Einsprungs
Variliptic in der Finishvernadelung

- Qualitatsoptimierung

- Erreichbarkeit hoherer Produktionsgeschwindigkeiten

Flexible Anlagenauslegung mit und ohne Variliptic

- Schnellwechselvorrichtung ist Standard d.h. einfacher Teilungswechsel maoglich
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I-Point

Optimiertes Einstichbild

- Einfluss auf Produkteigenschaften

Entwicklung kundenspezifischer Nadelteilung

Anpassung an Materialverhalten

- Berucksichtigung von materialspezifischen Verzigen

Auslegung gemal’ Anlagenlayout

- Anpassung an Durchlaufgeschwindigkeit

- Vorgabe der benotigten Vernadelungsleistung

E I-Point

Page 22



Point

Page 23

¥ N mim

TABD J 28 o st T e

7.90 mmfstroke
33.91 punchesfcmﬂz; EE?EI needles / Iinear meter

++++"‘++ - -|-"'++
Rl + - 'l'+ +",._,. e ++:++ + T PR ++:$+ *:

+ e + - + .+
+ + + +
145'] ..‘_}#**"‘1‘ + :++"“"+::.,,. + ...-l“_"h 1....‘_}“:"4* ...++"‘+‘ +* -t J:&: i....‘} LN :++"“"+:H,,. + 4
. wtr Ty k) g e, wr T TR b b, ATPTR D
e “++-" ‘*"::-ﬂ' -l-“_-l-"‘ ,.+J+++'f|. +"‘:++++ +,._++"‘++\|- ,.*-ﬂ': “+"=: +"‘;‘:-ﬂ' et
B Y + 4 LI AR S 4 * g + o+ R PP Y LI
- - +* - +* i -
S a e L e b oS T L g e Y bt
440 FaFa ot dee o S NS F e Foy vl W AT a TR
'+ T4 F3 gt LT + T G et o Tt LT T, o
P P + +"‘+"|'+ +++*;... e e ++_"f“:+ +${+ + 4 +h+"":
+, b +
++ +‘++'E"“:i-++"‘ +* ‘,1-,.-"% LI '?‘"4-‘ -u-"“" 'l""‘.i-...-l‘ﬁ-i- LI ) :"4-?'4-"‘* ::_"_‘,4-:
-t ++

1430 p% 2

1420
1410
1400
1350
1380
1370

1360

i L F

+ g Lt + g Lt H +
++€"+++"‘ Fo b pagrdt o

+) ¥ et ‘,‘1-1.-.‘*_% 1,..,_'_‘3. -t T

+
FRT S Y +4 P A LT +4 + PR A ) it
+ * T+ ;-++*++ﬂ++*+ﬂ- e - T :++++++ﬁ++#++++ -+ - T ‘; ;“-ﬂ"_ +

+ * I‘+ + * -l‘+ A
; “ ﬂ""‘:":‘+ * 3 f +'t++++++¢ o ‘:‘ :- f +-l: +“++ B

*
+ iy Rl b
AR AT S L‘* RSN R ﬂ‘ﬁ.“&l** u‘#’l?ﬂ;“}n *
3 o+ +1+ +-h-+"‘-|- ++++++ ‘,,,, + h"‘-i: ++-q_,;' + o+ 1-1‘ +h+"‘
1l P r s gt e wt et . e 4 +“++++'-'o:¢+: ok bl ¥ Lt T '
LR L) *o gy e v e e P T R
h-t o L, ; A “+,++ e L LA & ¢+++ *

b o "'# sho i O, ‘#‘ LU Sy *#

F o b I s e ‘-': L I P s b Pacliitg
[ D) +‘+ ,,.-rq.-l"'htq.‘} +++++ ,,.-r...-l‘"ﬁ-ri.q.} '+ o :H,,.‘:q.
b - +*.r LE R T TR AL I SR+ e AR A 'r‘"+3:++ %
b & o+ +1+ +‘++.. "|'+++ F s 1-11- ++‘+ + + q_: ++ 1-1“ ++..
™ e, :++"‘"'+++ + + ...-l‘ ‘H :"‘+‘5‘ ...++"‘+ +* ot .yl‘ ‘H *

+. +
4 +, o +h + 4
:"4:. PR T e ‘;:‘5_ [T, Bl Ak :{;‘:f+"++ =
+ ++:+o+"“f+ ‘,1-1.-.‘% ‘3. +++++ ‘.-l-...-l‘_'_"h- 1.1,*& L M A
+ P + !. *
. BOE +

+ +f i+ + + LT ) -y
+ whow T te b} ++ o L *; + +
b T +#;:+#++ﬂ: h+ th g T 4 """:""..,+ﬂ; “: st r Tt +1.f:+ “++

e r kW T E'+++"‘+ ++,,.+...-l‘"ﬁ+i., Fa bt L.,
e s E e UL AT Nl T e ey 2T +++ﬂ- T e P
b i 1-11; ¥ 1;“"' "|'+ +"‘+,._,.+ :.., 1-11- +a ﬂ‘"‘ + e ¥ oy i 11;"?1-

+ e T
L s et J"m'ﬁ.h‘ et ‘5. Bt o™ LA ,,p ﬁ...t "“-:++fa++\.“::._'; i
+ - 4 +4
o T T e e M T A b "'-d- LR AL P R
PP +-h-+"‘-|- A o e KXY ++h+‘"+: “:_ BwF i +h+"‘

- - *
A R A it
3 PR T L ) * +, f:‘hi- *u +, PR A L) =
+ ++ w g + P A
b LR +1;:+ +:‘+'h+ +he :‘, ++4,,+'t+++ ﬁ'd-"‘:_ ++ﬁ_: A 4.‘;2} ++ﬂ++

*, +

+ e S - ﬁ- L T

PN W bt ¥+ 'i.;"u PNy W . & Fe % e et

> w g Te R ey BT NI e T

I Ty +-\.+’t++++ +ﬂ++“' e ¥ e +1.-;:+ +ﬂ*+
P P T P S R K Ty +

450 500 550
¥ 1N i

cerlikon
neumag



| - Point

Einfluss des Materialverhaltens

Nadelzone
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