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Das Unternehmen HTT.

Grundungsjahr: 1967
Anzahl der Mitarbeiter: 150
Umsatz: > 35 Mio.

Eigene Konstruktion und
Fertigung

Alles aus einer Hand

Weltweites Engagement Uber 10.000 erfolgreich produzierte
Anlagen!
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Von Anfang bis Ende uberzeugend.
Das HTT Prinzip.

0 Beratung

0 Berechnung

0 Planung

0 Herstellung

0 Montage / IBN

0 Wartung / Service

HTT berat in der Projekt-/Anlagenphase, liber energetisch sinnvolle Lésungen.
Vorallem die Energierlickgewinnung steht immer mehr im Mittelpunkt.

Bei HTT erhalten Sie ein Angebot, auf das Sie sich verlassen kénnen.
Fiir hohe Planungssicherheit - gerade bei langen Projektlaufzeiten.

Die HTT Ingenieure legen Wert auf moderne und solide Planung.
Oberstes Ziel: Hochste Zuverldssigkeit jeder Anlage.

HTT Anlagen stehen flir garantierte Spitzenqualitat "Made in Germany".
Erstellt von erfahrenen Fachkraften in eigener Fertigung und vielfach zertifiziert.

Speziell geschulte Mitarbeiter begleiten den gesamten Enstehungsprozess Ihrer
neuen HTT Anlage. Von der Herstellung bis zur Montage.

Regelmallige Wartung durch qualifizierte Techniker erhéht nicht nur lhre Produktions-
sicherheit, sondern lasst Sie auch mit Blick auf Ihre Betreiberpflichten ruhiger schlafen.
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Die Produkte von HTT.

“° ) Befeuerte Erhitzer, 80-30.000 kW g}/l
A Elektrische Erhitzer, 6 -4.000 kW

d Heiz-Kiihl-Tiefkiihl-Anlagen

Energieruckgewinnung
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Thermalol-Heizsysteme von HTT:
Gewinnbringend fur den Anwender.

Gestelgerte Produktivitdat durch héhere
Prozesstemperatur

Geringere Investitionskosten durch
geringern Arbeitsdruck

Geringere Betriebs- und Personalkosten
durch unbeaufsichtigten Betrieb

Geringe Wartungskosten (nicht-korrosive
Fliissigkeiten, einfache Handhabung)
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HTT-Konzepte
zur Energieeinsparung.

Thermaldl-
Erhitzer
(Wirkungs-
grad >93%)

0 Energie-
kosten
reduzieren

0 Emissionen

senken 4 Anlagen

zur Abhitze-
Rickge-
winnung

0 Umwelt
schitzen
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2. Betriebskostenanalyse
Energieeinspar-Potentiale

|. Pumpenantriebsleistung
Il. Druckverluste im System
lll. Energlezentrale

IV. Brennstoffeinsparung
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Betriebskostenanalyse |
Antriebsleistung einer
Umwalzpumpe . 3
VIm~°/h|x AH|mL.C.
P. [KW]: [ ]323 [ ]
Typische Werte _
flr einen —_
1.000 kW Erhitzer V_ 60 m3/h
(AT = 30K AH=50L.C. 2P =93kW
AH.=40L.C. AP, =7,4KkW
1,9 kW
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Betriebskostenanalyse |

» 10 m FL.S. zusatzlicher Druckverlust
fihren zu 1,9 kWh/1 Betriebsstunde
zusatzlichem Stromverbrauch
16.340 kWh/

8600 Betriebsstunden (1 Jahr)
1 kWh=0,16 €

Pel,, — Pel, ,= 1,9 KW
zusatzliche Betriebskosten von
2.614 € pro Jahr
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Betriebskostenanalyse II

Nennweite DN einer
Pumpenkompakt
Randbedingungen:
300° CHT 300/60 m3/h

Pumpenkompakt
bestehend aus:
2 Absperrventilen

P 2 Kompensatoren

1 Schmutzfanger | ) -
{1 1 Rickschlagklappe ' \n,..nllh...-h-l"“‘
Rohrleitung, Bégen ... __ﬁ_‘_;_:—
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Betriebskostenanalyse II

Randbedingungen: 300 °C / HT 300 / 60m3/h
Ausfiihrung DN 80: A H= 16,9 m FIS.
Austithrung DN 100: A H=8,4 m FIS.
zusatzlicher Druckverlust: A H=8,5m

zusatzlicher Stromverbrauch = 1,7 kWh pro 1 Betriebsstunde

zusatzliche Betriebskosten = 2.193 € /a (bei ca. 8.600 h/Jahr)
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Betriebskostenanalyse llI

Wandel von s e 3
dezentraler-Energie- i I " PRIMAR
versorgung L o |

zu einer Energiezentrale i I e = | 6 3

3

Umstellung der |
Beheizung von 70
elektrischen Einhelten ‘

auf 1 Erdgas befeuerten SEKUNDE&R

Erhitzer
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Betriebskostenanalyse liI

Vergleich gasbhefeuerter Erhitzer mit elektrischen Erhitzer
Projekt: Energiezentrale

. Befeuerter Elektrischer
» Kundenvorgabe: Erhitzer Erhitzer
16 Std.*5 Tage*50 Wochen= 4.000 Std. [Tt 700 700 kw
HEIZLEISTUNG BRUTTO 824 700 kW
Gas Prels: 0,050 EUR /kWh ’ .
TR . ENERGIEVERBRAUCH /TAG 13.176 11.200
ElektrIZItatSprEIS. O'-l 60 EUR/ kWh ENERGIEVERBRAUCH /JAHR 3.294 2.800 MWh
ENERGIEKOSTEN/TAG 659 1.792 EUR
ENERGIEKOSTEN/JAHR 164.706 448.000 |EUR
Helizleistung: 700 kW
KOSTENERSPARNIS/TAG 1.133,18 EUR
Wirku ngsg rad: 850 9% KOSTENERSPARNIS,/JAHR 283.294 EUR
INVESTITION 490.000 EUR
Brennstoffverbrauch: 93 Nm3/h
BETRIEBSKOSTEN 16.000 EUR
AMORTISIERUNGSZEITRAUM 1,83 JAHREN
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Betriebskostenanalyse IV

Brennstoffeinsparung
durch Energiertick-
gewinnung:

Bsp. Luftvorwarmer
(LUVO)

Typische Werte flir
einen 1.000 kW
gasbefeuerten Erhitzer

Vorlauf 300°C

Abgastemp.: 347 °C/204 °C
Lufttemp.. 20 °C/200 °C
Abgasverluste ohne

Luvo 15,6%

Abgasverluste mit Luvo 8,6%
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Betriebskostenanalyse IV
Wirtschaftslichkeitsbetrachtung Luvo fur wto 1000
HEIZLEISTUNG BRUTTO OHNE LUVO 1185 kW
HEIZLEISTUNG BRUTTO MIT LUVO 1094 kW
MINDERUNG
BRENNSTOFFEINSATZ a1 kW
VOLLNUTZUNGSGRAD WRG 80 % ANLAGENINVESTITION 15.000 EUR
BETRIEBSSTUNDEN,/JAHR 6.000 h/a MEHRERES HREINNER, 25.000 EUR

KANALE USW.

ENERGIEKOSTEN / GASPREIS 0,05 EUR/ kWh MONTAGE-/MATERIALKOSTEN 10.000 EUR

EINGESPARTE ENERGIEKOSTEN |21.840,00 EUR/a | NOTWENDIGE INVESTITION 50.000 EUR

FAZIT: AMORTISATIONSDAUER VON 2,28 JAHREN
KAPITALRENDITE VON 43,68 %
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Betriebskosteneinsparung durch
Anlagenmodernisierung

Veraltete Anlagen
verfligen oftmals nur
lber einen geringen
thermischen
Wirkungsgrad.

Folge:

» Unndtig hohe
Energiekosten

» Hohe
Umweltbelastung
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Thermoolkessel Kapazitat = 1.000 kW

1% hdéherer Wirkungsgrad =
10 kWh /h weniger Energieverbrauch

Gas/Olpreis:
0,05 € /kWh

Energie-/Betriebskosteneinsparung =
3.500 € /Jahr

Annahme 6000 h/a
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Reduzierung der Umweltbelastung

10 kWh geringerer
Energieverbrauch

= 3,1 kg weniger
CO, Emissionen

= 26,6 to/Jahr

geringere CO,
Emissionen bel
nur 1% Wirkungs-
graderhdhung
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vielenibank:

HTT energy systems GmbH  Telefon: + 49 (0) 5221 /385- 0
Postfach 1922 - 32009 Herford/Germany  Telefax: + 49 (0) 5221 / 3 85-12
Fiillenbruchstr. 183 - 32051 Herford/Germany  Internet: www.htt.de - E-Mail: info@htt.de
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