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Absorbierende Hygieneprodukte

» Tragekomfort

= Dehnbarkeit

» Textile Eigenschaften
= Hautschutz

» Geruchsminderung
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Babywindelmarkt
Ausblick

Volume growth outlook, 2.8% p. year
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Billion units
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Quelle: Ekotec Industrietechnik GmbH, 2010
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Bedarf an Babywindeln

Alter @ Anzahl / Tag Summe

0-12 Monat 5,0 1.825
12-24 Monat 4,5 1.643
24-36 Monat 2,0 730
36-42 Monat 1,0 182

||[|:> ca. 4.380 Stiick / Kind in 42 Monaten
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Querschnitt Babywindel

«— Legcuffs
<« Topsheet
«—— ADL

Curly Fiber
Nonwoven
SAP
Nonwoven
Cloth-like Backsheet
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Hydrophilausristung
Messgrofde Fadenauflage

Der “Oil Pick Up” (0,3 - 0,7%), die Fadenauflage, ist die Messgrol3e fur
Hydrophilausristung von Spinnvliesen. Die Fadenauflage hat dabei direkten Einfluss
auf folgende gemessene Qualitatskennzahlen:

= Liquid Strike Through Time

= Multiple Strike Through Time

= Coverstock Wetback

= Run Off
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Hydrophilausristung
Herausforderung

» Fadenauflage: 0,3-0,7%
» Nassauftrag: ca. 10%

» Filmdicke: ca.lum
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Hydrophilausristung
Prozessanforderungen

Applikation
Ansatzstation

& Dosierung

= Rentabilitat
= Verlasslichkeit
= Reproduzierbarkeit
= Effektivitat

Trocknung

Prozesskontrolle
& Dokumentation
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Hydrophilausristung
Spinnvliesprozess

b mb s
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Sp|nnere| und Kalander Applikati on Trockner PO Wickler Wickeln/ Schneiden
Vliesablage kontrolle
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Hydrophilausristung
Ansatzstation und Dosierung

Demineralisiertes & [J® [}©
. OO L OO
Spinnpraparation o ! 3 9@ & 3)—9-(9
L
Ansatz- Lager- Umlaufbehalter
behalter behalter
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Hydrophilausristung
Applikation

» Fadenauflage = f (WPU, c)

Nassauftrag: WPU
Konzentration Spinnpréaparation: c

V (I/h), c (%)

®

Genaue Konzentration und richtiger Volumenstrom mittels automatischer Dosierung
ermdglicht die Einstellung der Fadenauflage!
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Hydrophilausristung
Geschwindigkeitseinflisse

= Optimale Fuhrung der Spinnpraparation
= Unterdrickung von Schaumbildung
= Lineare Prozesskontrolle

— without gauze
— with gauze

Quantity Spin Finish
Emulsion

A LA

L1

\\

Speed of Application Roll
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Hydrophilausristung
Flexibilitat bei der Applikation

» kompakte Bauform

= kurze Warenfihrung

= minimaler Wareneinfluss

= maximale Produktionsstabilitat
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Hydrophilausristung
Flexibilitat bei der Applikation
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Hydrophilausristung
Trocknung

= kompakte Bauform
» Doppeltrommelausfihrung

= 2 Heizzonen
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Hydrophilausristung

Prozesskontrolle / Dokumentation

Messsignal
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Hydrophilausristung
Prozesskontrolle / Dokumentation

Benefit

» Kapazitatserh6hung
= Kostenersparnis

= Qualitatskontrolle

T 9\/

neXkiss neXdry neXdetect Wickler
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neXline finish

far Spinnvlieslinien
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Nassausriustung fur Spunlaid und Spunlace

Forschung und Entwicklung
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Abwicklung Airlaid Hydroentanglement Il Foulard / Kissroll Durchstrom- Zugwerk Aufwicklung
+ Sauge Il Quetschwerk trockner
Fahrweise Abwicklung Hydroentanglement II Foulard / Quetschwerk Kissroll Trockner Zugwerk Aufwicklung
+ Sauge Il
Hochentwasserung ] u/m - [ [ [
Impréagnierung -/m - ] | [
Minimalauftrag -/ - [ ] | [
Nass in Nass | (] -/m [ [ [ [
Nass in Nass Il n/m [ [ [ [
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Prozesslosungen fir die Nassveredelung
von Vliesstoffen
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