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Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren,

es war uns eine grof3e Freude und Ehre, Innen zu den Hofer Vliesstofftagen 2009
einen Ausblick auf unsere neue Nadelmaschinengeneration geben zu dirfen.

Aufgrund der Neuheit der Entwicklungen haben Sie bitte Verstandnis daflr, dal3 wir
keine weiteren Unterlagen zur Verfligung stellen kdnnen.

Um unsere neuen Technologien in Augenschein nehmen zu kdnnen, sind Sie
herzlich zu einem Besuch in unserem Linzer Werk eingeladen — vereinbaren Sie
gerne einen Termin mit unserem Sekretariat: 0043 732 3739 332

Mit freundlichen Grlf3en — Dr. Stefan Schlichter und Tilman Reutter
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Anforderungsprofil Neuentwicklung allgemein
/7
Produktivitat
Qualitat
Flexibilitat
Prozessintegration e E————

Technologie

Engineering

[E—
Steuerung //,.>

Bedienfreundlichlkeit

Wartungsfreundlichkeit
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Antrieb Nadelmaschine

o]
BewegungsgesetZz

vertikal
elliptisck
Einstellung |

Kompaktes |

Steifigkeit, Drehzahlfestig

Wartung

Lebensdaue

Hub und|Dre

Design

Modularitat
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Antrieb Nadelmaschine — Merkmale

| r?rﬁkm )
u
; mag Vertikalhub:
| Finishvernadelun
’I Stylus DZ-D/S g
| 30@40 mm
; - - Vorvernadelung

50, 60, 70 mm
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Antrieb Nadelmaschine — Merkmale
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’ Stylus DZ-D/sS

Horizontalhub:

Bis 12 mm

Wahrend des Betriebes verstellbar
Im Stillstand verstellbar

Prozel3parameter in Rezept

\ B Variliptic
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Antrieb Nadelmaschine — Merkmale

grlikon
u
e Kompaktes Design

‘ Stylus DZ-D/sS

Modulbauweise

Steifigkeit
Drehzahlfestigkeit

Gute Zuganglichkeit
) Gute Wartbarkeit
Einfache Wuchtbarkeit

Einfache Integration in Rahmen

Auslegung auf 2750 1/min @ 35 mm
Prototyp 2350 1/min @ 35 mm
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Antrieb Nadelmaschine — Lebensdauer, Berechnung
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Detailbeispiel:

Flachenpressungen Pleuelauge bei
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Antrieb Nadelmaschine — Lebensdauer, Berechnung

Detailbeispiel:

Relativbewegungen Pleuelauge bei
Betrieb

OT-Stellung

| %

[mm]ut_slip_ges \w UT-Stellung
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0,008 3
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0.004 ‘
0.002 ; i |

0.000
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Antrieb Nadelmaschine — Lebensdauer, Berechnung

SF_A end.Lim

20.00
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275
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1.7%
1.50
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Sicherheiten gegen Dauerbruch der
== Briicke
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Antrieb Nadelmaschine — Lebensdauer, Berechnung

SF_A end Lim R = konst, ,}@fﬂw
== ” Triebwerke komplett durchgerechnet

N e » Dauerfestigkeitsnachweise erbracht
4 R  Lebensdauernachweise erbracht
153

Hinweis: Beispiele entsprechen nicht
. dem Letztstand der Konstruktion

——

5.5.09
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Rahmen Nadelmaschine
2]
Integration Antriebskomponenten

Steifigkeit = Produktqualitat

Zuganglichkeit
Platzbedarf e

Modulare Integration der|/Arbeitselemente

Einzug

[E—
Nadelzone //,.>

Abzug

Bedienung
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Rahmen Nadelmaschine

~. Komplette Neuentwicklung

Neu: Aufnahme Horizontalkrafte und
- Momente

Hochmodulares System
Hohe Steifigkeit
KraftfluRgerechte Gestaltung

Integration von Nebenantrieben,
Bedienung, Klemmenkasten, ...

- Schnittstellen vereinheitlicht

Schlank”, Breite 1720 mm
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Rahmen Nadelmaschine

Detailbeispiel:

sttt ...: Vergleichsspannungen unter
""" == i “ ProzelRkraft

16 Mfmm® ™

i o

-14

5.5.09 _1 B
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Nadelzone Nadelmaschine

A7

Anzahl Nadelzbnen

Modularitat

Anordnung Nadelzonen

Schneller Wechsgel der Arbeitsetemente (Nadelbretter, Bett- und

Abstreiferplatten

N

Einstellbarkeit, Ersatzteilfahigeit, Nachristbareit

Integration Absaugung ﬁ
Reinigungsdffnungen
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Nadelzone Nadelmaschine

Neu entwickelte Nadelteilung

Angepaldt auf Horizontalhub bis 8 mm

& Nadeln teilweise in Gruppen

zusammengefalt
4680 Nadeln/m, 300 mm Brettbreite
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Prozess Nadelmaschine

Technologie
Modular
Flexible

Steuerung

Sensorik

Einbindung .
Mechani

Visualisi

-~

7

2 Integration Einzugs-, Abzugsvarian

Einstellung der Arbeitselemente
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Prozess Nadelmaschine

Bedienung lokaler Parameter Uber
. zentrales Bedienfeld an Maschine

Ausschlufl? von Bedienfehlern tiber
Logikverkntpfung

Austausch Klarschrift gegen
| Piktogramme
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Prozess Nadelmaschine

LT
1)

Madler

MP Wernadelung Nadler

[ ] 2009-10-29 10:51:08 Starung 2348101490 1} 2mzo1 Madler 01 Starung Zone 1 Hauptantrieh
®  2008-10-29 11:08:59 System 0000000199 10 Servar-Applikation gestoppt

] 2009-11-05 14:31:00 System oooooooto 10 Serer-Applikation gestartet
Anstehende Meldungen: SME 3T 2 Produktionseinstellung:  Galtig

Endprodukt Produktion Senvice Einstellungen

Geschw. 0,0 | mifmin

Micht berait

Status

Bedienung zentraler Parameter tber
das Prozel3leitsystem

Volle Einbindung in Prozel3leitsystem

Abbildung und Trending aller

R e F@lE@VaNten Parameter
. Lifter
s ™" Rezeptfahigkeit der Maschine
=« —2>Reproduzierbarkeit von Prozessen
Haorizontalhue [ I B 5 WL
Hauptantrieh [E| [:DI 1/min
Startanhehung [I| 1rmin
Distarz [j| [IDI mm
Einstichtiefe [ eo] [ sE) mm
Nadelarizahl [ 4san| Nl
e ) Nadellznge |:| Zol
Madelbrethwechsel bei |T;u"
Pl L= Wiz em B - == B | [——




