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Trutzschler Nonwovens als Systemlieferant

Bestehend aus
> Erko-Trutzschler
> Fleissner
» Trutzschler Card Clothing

Systemlieferant fur komplette Vlieslinien
» Mechanische Vernadelung
> Binderverfestigung
» Thermobonding
» Wasserstrahlverfestigung

=> Alle Komponenten aus einer Hand!
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Fleissner Faserproduktionslinie

Komplette Linie von Fleissner vom Spinnen PET-Flakes

bis zur Stapelfaser

» Durchsatz 1800 kg/h

» PET Stapelfaser aus PET-Flakes gewonnen
aus PET-Flaschen

» Doppelschnecken-Extrusion mit Entgasung und Filtration

» Spinnsystem BN 100

> Faserstrecke mit Crimpen, Trocknen
und Schneiden

Vorteil:
> Recyclingfasern hoher Qualitat mit minimalem °
> Anteil an defekten Fasern, fur optimale
> Eigenschaften bei der Vliesbildung

UM/Hof 2009/D/11.11.2009

Anwendungsgebiete: Hygiene, Automobil
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Neuentwicklung: TC 07 HW + Minidet fur Wattepads

» Karde mit Stauchwalzen flr Vliesgewichte bis 100 g/m?

» Lagenprodukte sind sehr wirtschaftlich herstellbar

» Sehr gutes MD/CD erreichbar

» Volumindse Endprodukte

» Sehr wirtschaftliche Losung fur kleinere Produktionsmengen

Wattepad 100% Baumwolle
4 Lagen
230 g/m?
4 mm dick
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Normung von Dusenstreifen (Umfragephase)

fur die Wasserstrahlverfestigung DIN 60006:2009-08

Angaben in Millimeter
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Bild 1 — Einreihiger Diisenstreifen r = 1

Ausgearbeitet vom Normenausschuss Textil und Textilmaschinen (Textilnorm) im DIN
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Wie groB ist die theoretisch erforderliche Leistung zum

Betrieb eines Wasserbalkens ?

V = 2,6*10%np * AB*dp” * \Jp

P=V*p*10°

V  Volumenstrom je Dlisenbalken in m3/s
P Pumpenleistung in kW

p Uberdruck im Wasserbalken in N/m?

AB Arbeitsbreite in m
dp Dusendurchmesser in m
np Dusenzahl je Meter = 1000/ s

s Dusenabstand in mm

UM/Hof 2009/D/11.11.2009

Vorbereitet fur Buch ,Vliesstoffe®, 2. Ausgabe, von H. Fuchs u.a.
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Energieeinsparung durch groBeren Dusenabstand

» Erhohung des Dusenabstandes von
ublich 0,635mm auf 0,7mm

» Reduzierung der Pumpleistung um 10%

> Kein Verlust an Vliesfestigkeit und Optik!
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Energieeinsparung durch groBeren Strahlabstand von

0,635 mm auf 0,7 mm

Vergleich von 0,635mm zu 0,7mm bei Vliesen 50-60 gsm
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Wasserfiltration am Fleissnher Aquadet:

Doppel-Polizeifilter fur die letzte Filterstufe.

Filterwechsel ohne Stopp der Anlage

Vorteil: Alle Filter im AquadJet-System wie
Bandfilter, Flotation, Sandfilter, Beutelfilter, Polizeifilter

sind nun fur Dauerbetrieb geeignet!
12 TRUTZSCHLER NONWOVENS
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Nonwovens Markt 2008 nach Endprodukten

Hy iy [ R
Medical / Surgical [T 2.5%
Wipes - Personalcare [T 9.6%
Wipes - Others [T 6.2%
Garments []0.8%
Interlinings [T 1.8%
Shoe / Leathergoods m 1.4%
Coating substrates [T 2.2%

Upholstery / Table Linen / Household [ 5.2%
Floor Coverings [T 2.5%

Liquid filtration [T 3.6%
Air & Gas Filtration [T 2.5%
Building / Roofing [T mmmmm—1 11.5%
Civil Engineering / Underground [T 6.4%

Automotive [T ] 3.6%
Agriculture [T 1.9% 2008: air & gas filtration +9.8%

Others [T 4.2% liquid filtration +3,0%

Unidentified [7]0.9%
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Der Nonwovens-Anteil des weltweiten Filtrationsmarktes

mit Stapelfasern, Naturfasern, Meltblown und Spinnvlies
betragt ca. 27 %

Volumen im Jahr 2007 $21.7 Mrd.
davon

Erstausrustung 38%
Ersatzmaterial 62%

(Quelle: KS sutherland, UK, EDANA Filtrex Conf. 7/8.10.2008 KdIn, geschatzt flir 2007)
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Hauptmarkte fur technische Filterprodukte aus

Nonwovens:

Luftfiltration (Fest/Gasfiltration)
» Zur Luftreinigung bei Raumtemperatur
» Zur AbluftheiBgasreinigung bei Kraftwerken und Industrie

Flussigdfiltration (Fest/Flussigfiltration)

UM/Hof 2009/D/11.11.2009



AT
Nonwovens Filtrationsprodukte

Einige Beispiele:

> Fur Flussidfiltration: PET 100 bis 300 g/m?

> Fur Gasfiltration: PET kombiniert mit
Verstarkungsgewebe, Meltblown-Lagen oder splittbaren
Fasern 100 bis 300 g/m?

» Fur HeiBgas-Filtration: Filterschlauche 3-lagig, mit
Verstarkungsgewebe als Mittellage
aus Polyimid, Aramide, PTFE, Glas...100 bis 900 g/m?

> Metallvliese
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Aquadet Spunlacing von schweren Filtervliesen

Warum Aquadet Spunlacing ?

» Verglichen mit mechanischem Vernadeln — keine Nadellocher

» Verglichen mit mechanischem Vernadeln — fur Glasfasern oder
Glasgelege keine Faserbriche

> Glattere Oberflache als beim mechanischen Vernadeln
»> Langere Lebensdauer

> Geringeres Flachengewicht notig:
Nadelvliese mit 500 g/m2 und Spunlace-Vliese mit 320 g/m?

haben die gleiche Effektivitat aber deutlich weniger Druckabfall

UM/Hof 2009/D/11.11.2009
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Fleissner Aquadet Kompaktiereinheit fur schwere Vliese
1.500 g/m? und 2- oder 3-Lagenprodukte mit Gittergewebe

Wasserverfestigungstrommel mit Kompaktierung

Sk (T
Verfestigug‘

Vorbefeuchten
und Vorverfestigen
von losen Fasern

TRUTZSCHLER NONWOVENS
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2009: Fleissner Aquadet speziell fur Filtervliese

Schwingbalken

s
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Fleissner Aquadet fur Filtervliese

» Gewichte bis 1.500 g/m?
» Mehrlagenprodukte, splittbare Fasern
» Wasserdrlucke bis 400 bar
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Fleissner Aquadet:
Aramide 420 g/m? HeiBgasfiltration
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Fleissner Aquadet:
Schwingbalken (patentiert)
Zum Eliminieren von Wasserstrahl-Linien zur Erhohung

der Filtrationseffektivitat

250 g/m2 PET

2
3
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Fleissner Aquadet:

500 g/m? PET + 200 g/m2 Meltblown+ 200 g/m2 PET
fur Feinfiltration

Meltblown

et
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Fleissner Aquadet:

HeiBgasfilter
410 g/m?2 Fasern mit Verstarkungsgewebe als Mittellage

S =1,9 mm dick
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HeiBgasfilter
410 g/m?2 Fasern mit Verstarkungsgewebe als Mittellage
machine direction MD cross direction CD
1000 ———————————————————————————————————— -i —————————————— JE
S S ) B /4 H— — @
| | I
% 40 & an 100
g Dehnung In %

Zugfestigkeit in N/5cm abh. von der Dehnung in %
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HeiBgasfilter
410 g/m?2 Fasern mit Verstarkungsgewebe als Mittellage

Vergleich der Festigkeit:

Gewicht Festigkeit bei 10% Dicke
Dehnung [N/ 5cm]
MD CD
Mechanisch 410 gsm 250 N 150 N 2.8 mm
Vernadelt
Spunlaced 410 gsm 370 N 170 N 1.9 mm

Mechanisches Vernadeln beschadigt das Gittergelege!
Die Festigkeit ist im Durchschnitt um 20 % verglichen mit mech. Vernadein.

UM/Hof 2009/D/11.11.2009
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Aquadet Spunlacing von schweren Filtervliesen

Fractional Efficiency Pressure drop
_ [Test parameters
[ Test parameters _ _ Test area: 0,0176 m?
Test dust: Pural SB Min. Volume flow: 5 mh
Test area: 0,0176 m? Max. Volume flow: 25 m*h
Dust concentration: 30 mg/m? Step size: 10%
Volume flow: 21 m%h Date: 04/03/2008
Date: 21/02/2008 Temperature: 23,6°C
Temperature: 26,2°C Rel. Humidity: 36.8%
Rel. Humidity: 31.3%
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Quelle: Vincent Lorenz, Norafin, EDANA Filtrex Conf. 7/8.10.2008 Kdln
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Metallvliese fir HeiBgasfiltration

Edelstahlfasern
280 g/m?
unverfestigt

Vorteile:

> Hohe Gewichte mit mehr als 500 gsm
> Glatte Oberflache
> Niedrige Energiekosten beim Prozess,
da Metall kein Wasser aufnimmt
> Nahezu gleiche Festigkeiten in MD und CD
» Composites von Metallvliesen mit einer
oder mehreren Lagen Synthesefasern

wasserstrahlverfestigt
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Zusammenfassung

» Fleissner Aquadet flr Filtration gibt es seit 1997

> Alle Fasertypen, Filamente und Lagenprodukte sind moglich

> Filter mit Verstarkungsgewebe als Mittellage bendtigen geringeren
Faseranteil bei gleicher Festigkeit

> Bessere Filtrationsleistung als konventionelle Herstellverfahren

"""

R

Fleissner R & D Center fur Produktentwicklung mit Kunden
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Besuchen Sie uns im
Internet:

www.truetzschler.com
ERKO.FLEISSNER
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