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Feinstfaservliesstoffe

Anwendungsgebiete

* Medizintechnik
(blutdicht; mikrobendicht; hamostatisch ?; Zelladhasion ?)

 Filtration (Feinstpartikelabscheidung, Flissig-Flissig-Trennung)
» Batterie Separatoren, Brennstoffzelle

» Schutzbekleidung
(wasserdicht; chemikaliendicht; mikrobendicht;
aber: atmungsaktiv; selbstreinigend)

* Reinigungstextilien

o Komfort (weicher Griff)
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Filtrationseffizienz

Zeitabhangiger Trenngrad von Filtermedien: MB 0222- 01 im
Vergleich zu MB 0224-05
1,0
0,9 1 In Anlehnung an
0.8 VDI 3926
07 Palas-System
= 06 . Test Staub:
c Sikron SF600
2 0,5 ol 25mg/m3
& . mittl. PartikelgroRe
= 04 . 3um
03 - Prifflache: 154cm?2
0,2
0,1
0,0 ‘ O
0,1 1,0 10,0
Partikeldurchmesser [um]
m MB 0222-01 beit=6 min 0 MB 0222-01 beit=60 min 3,19um (+ 1,68um)
e MB 0224-05 beit=6 min o MB 0224-05 beit=60 min 0,65um (+ 0,56pm)
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REM Analyse der Faserdurchmesserverteilung

MEBE 0214-02 - Faserdurchmesser [um]
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ITV-08-0369
© DITF - ITV 2009
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Faserdurchmesser vs. oenwenoorr MM W
Porengrof3e bzw. Luftdurchlassigkeit
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Melt Blown, 500 mm

ITV Installation
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Parameter zur Beeinflussung der

Faserdurchmesser im Melt Blow Prozess

T

Schmelze

Polymer
Durch-
satz
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Zentrifugenspinnen
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Zentrifugenspinnen; Prozessparameter

—_—
Ll AL N

Formluft
Hochspannung

Center Bell Drehzahl 1
Losungskonzentration 1
LOsungsmittel
Durchsatz t
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ITV-08-3714
RS 0385-01

Vliesablage
Vliesablage

Faserdurchmesser |
Faserdurchmesser 1t
Faserdurchmesser; Vliesfestigkeit
Faserdurchmesser =/( 1)
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REM Analyse der Faserdurchmesserverteilung

50 Mittelwert 0,25 um
45 -

40 Std.-Abw. 0,11 pum
35 - Median 0,21 pm

% number

0,10- 015- 020- 025- 030- 035- 040-
0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50

Fiber diameter range [um]

Cellulose Acetate

zentrifugengesponnen
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Elektrostatisches vs. Zentrifugenspinnen SUUDENSKEN%ERFI%IE 4
vs. Melt blown
Melt blown Elektro- ES + Air Zentrifugen
spinnen spinnen
Faser [ 0,1 -2 pum 0,1 -2 um 0,1 -2 pum 0,1 -2 um
Verteilung:
eng
Aufbau 1.250 cap./ m|1.250 cap./ m | 1.250 cap./ m| 3 Center
1 Reihe 25 Reihen 25 Reihen Bell / m
Durchsatz
Polymer 3.000 1 10 1.000
cm3/(m*h)
Hofer Vliesstofftage 2009 © DITF = ITV 2009




INSTITUT FUR TEXTIL- UND
VERFAHRENSTECHNIK
DENKENDORF

Zentrifugenspinnen

Zukunftschancen im Feinstfaserbereich

Zentrifugenspinnen vs. Melt Blown
Melt blown
Polymere Thermoplastisch Ldslich
PP, PBT, PA, PLA, PVA, PA, PLA, PUR
PUR CA, PAN, PI, Aramid
Peptide, Collagen
Polymerkosten eher ginstig teilw. hochpreisig
Performance begrenzte z.T. sehr hohe
Gebrauchstemperatur | Gebrauchstemperatur
teilweise Ldsemittel
|0semittelbestandig unbestandig
Anwendung Filtration, Hygiene, Heil3gas-Filtration,
Schutzbekleidung, Schutzbekleidung,
Medizin Medizin, DDD, TES
Hofer Vliesstofftage 2009 © DITF = ITV 2009




INSTITUT FUR TEXTIL- UND SES==
VERFAHRENSTECHNIK g
DENKENDORF ' '

EEEEEEEEEE

Gemeinsame Problematik ....

.... feste Adhasion am Tragermaterial sicherzustell  en

« geringeres Problem fir Vliesgewichte < 1 g/m? ...
....wenn keine Abreinigung gefordert ist,

* Vliese > 1 g/m? haften nicht auf dem Trager ohne zu  séatzliche
Mittel, aber haben evtl. brauchbare Festigkeit

* LoOsung: Wasserstrahlverfestigung; Binder
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Adhasion zum Trager oexweoorr MM W
Melt Blown auf Nadelfilz, Wasserstrahl-verfestigt
Trennkraft = f(Wasserdruck; Durchlaufe)
5,0
¢ lstrun
45 H 2ndrun
4.0 —— Linear (1st run) /
— Linear (2nd run)
— 35 - ¢
Z
— |
S 30 ”
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c 25
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&
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Adhasion zum Trager

Melt Blown auf Nadelfilz, Wasserstrahl-verfestigt

Faserdurchmesser; Porengrél3e = f(Wasserdruck; Durchl

1,80 70
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Max. Porengrof3e [um]
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aufe)

¢  Faserdurchmesser
Exponentiell (Max Porengrofie)

Max Porengrofie
~ = » »Llinear (Faserdurchmesser)
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Versuche: Wass

INSTITUT FUR TEXTIL- UND &
VERFAHRENSTECHNIK s

DENKENDORF ' '

DENKENDORF

erstrahlverfestigung

IT

\

1 mm

1411 L

2009.09.02

x100

*’R!uf il 4 1\ o
V-09-6229 2009.09.04 09:15 L x100 1 mm 09-6096
RS 0414-01 Nr. 37B
unverfestigt Wasserstrahl verfestigt 2x 50 bar
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Wasserstrahlverfestigung
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Charge Wasser- Luftdurch- Porengrole, Druckverlust Trenngrad
druck lassigkeit mittlere bei 60 min bei 60 min
[bar] [l/s*m?] [um] [Pa] [%]
RS 0414-01 148 67 111 99,83
RS 0414-01 Nr. 37B 2x 50 131 84 98 99,96
RS 0416-01 172 12 85 99,93
RS 0416-01 Nr. 39 2x 50 124 18 98 99,99
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Faserverlust unter Einfluss von Bindermittel

ITV-09-7481 2009.10.07 14:43 L x100 1m ITV-09-7484 2009.10.07 14:48 L x100 1 mm
nach Linting RS 0421-01 nach Linting RS0421-01 Binder1
unverfestigt Binder verfestigt
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Faserverlust unter Einfluss von Bindermittel
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Faserverlust [g/m?

O PAN-L auf H1 @ PAN-L auf H1+ Binder 1 @ PAN-L auf H1+ Binder 2
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Zusammenfassung
007)

Melt Blow Technologie: Durchbruch zu Faser << 1 ym (2

Zentrifugenspinnen: 1 m Technikumsanlage

Verfestigung der Feinstfaserlagen durch
rttemberg in 2010

Binder
Wasserstrahltechnik

-> ITV investiert mit Unterstlitzung des Landes Baden-W(
in eine Wasserstrahlanlage fir die Melt Blow Anlage

© DITF - ITV 2009
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Vielen Dank!
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