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P Moderne Bahninspektionssysteme

P 1. Gewinnung von Qualitatsdaten
m 100% Inspektion, Aufbau von
Nonwoveninspektionssystemen

8
\\ I I P 2. Losungsorientierte Weiterverarbeitung
aller Qualitatsdaten

® NEU: Product Decision Intelligence

P pdi: Zusatznutzen und Vorteile



Uber 80 erfolgreiche Anwendungen weltweit

P Kunden

ArcelorMittal (USA, Spain)
APM (Mexico)

Corus (The Netherlands)
Duferco (Belgium)
Erdemir (Turkey)
Heidtmann (USA)

ISPAT (India)

North American Stainless (USA)
Outokumpu (Sweden)
POSCO (Korea)

Steel Warehouse (USA)
Thainox (Thailand)
ThyssenKrupp (Germany)
USS POSCO (USA)

USS PROTEC USA)
Worthington (USA)

> Anwendungen

Coil Decision

Line Linking

Process Correlation
Material Reassignment
WWW Reporting
Other




Markte, Technologie & Multisegment Strategie

Automonbil

A
Kunststoff

Druck/Papier

Daimler-Chrysler, BMW, Volkswagen, Audi, Nissan, General Motors, Ford,
Hyundai, ....

Schott, ASAHI, Pilkington, St. Gobain, Guardian, PPG ....

DuPont, 3M, Renolit, Alcan,ac-Folien, Finotech, ...

MAN Roland, Tetra Pak, M-Real, Stora Enso, Weyerhaeuser, Crane, UPM,
Kimberly Clark, Georgia-Pacific, International Paper

Arcelor Mittal , Thyssen-Krupp, Corus, NUCOR, posco, BAOSTEEL, China
steel, Nippon Steel Corporation,




Markte im Blick

Nonwovens, Beschichtung

=» 100% Inspektion von Nonwovens
= Alle Produktionsschritte

=» Signifikanter Marktanteil

=» Spitzentechnologie fiir
hochauflosende Anwendungen

Kunststoff — von Nonwovens zu Beschichtung

ISRA
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Aufbau von Nonwovens-Inspektionssystemen

Zeilenkameras

Bedien- und
Recheneinheit

Beleuchtung

0/

Nonwovens




Bildverarbeitungskette eines Inspektionssystems

Bildaufnahme egmentierung @@ Klassifikation SUSNETING /
Bericht

» Bildaufnahme, + Ermittlung der  « Ermittlung der « Statistik

Bildvor—_ Position der Art der . Analyse
verarbeitung Fehlstellen Fehlstellen ;
Einflussfaktoren: « Unter- * Bericht
» Kamera scheidung der « Kommunikation
» Objektiv Fehlerklassen mit dem QM-
» Beleuchtung System / LAN

_+ Umgebung
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Analyse der Qualitatsdaten von Prozessschritt zu Prozessschritt

- Spinnvliess, Nadelvliess, ...

P Beschichten

m Bsp.:
Verbund Nonwovens + Folie

P Bedrucken

m Bsp.:
Bedrucken der Folie
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- Gezielte Verbesserungen durch ldentifikation von Prozessschwachen,
die nur aus der Vogelperspektive sichtbar sind.




NEU: Production Decision Intelligence - pdi

Materialentscheidungen / Prozessoptimierung
Ertragsmanagement ® Fehlerursachen
® Zuordnung von Rollen zu Auftragen ® Produktivitat
m Kontrolle / Ausschuf’ ®m Prozessverlauf
® Rollenfreigabeprozess ® Wartung/Instandhaltung
®m [angstrennung- und L]
Schneidoptimierung
N
For
Prozessingenierue
Fur

Qualitatsmanagement

Qualitatsmanagement Produktionsleitung

Verkauf und Service
Geschaftsfuhrung




Production Decision Intelligence ISRA

_VISION
production

Rohe Daten-Bits

Bahninspektionssysteme

decision

intelligence

Einfache und schnelle
Transformation in
umfassende
Qualitats-
informationen

i Messdaten
Auftrags & Material-Spezifikation

A3

T

—_——
.I I Manuelle / Laborinspektionsdaten

W T
[ 5




pdi Innovation: Anwendungsplattform

Standard Server-PC

Firmendatenbanken

atabas (Oracle, IBM, Sybase,
dlanas Microsoft, mySQL, ...)

Internet
Explorer Anwendungsdesign Beschwerden,
und Ausfiihrung Spezifikationen,
Auftrdge, Kunden,
LAN Loqistik, ...

] Sea Prozessdatenbanken

soft, ...
g @ Messdaten

o T

Nonwovens Beschichten Bedrucken
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Quersegmente Langsbahn




Berechnung kundenspezifischer Gitter
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pdi Innovation: Kalkulation in Gittern

15110(1 290 1070

100

215

a2 U

Gitter = eine Anordnung von
Zellen wie ein Arbeitsblatt mit
Formeln und Werten

Eine Zelle = ein Blatt Papier
Zelleninhalte: Formel “=count (defects)”

Die Zahl reprasentiert die benotigte
aggregierte Information: Defektanzahl,
Formationsabweichung, ...)




pdi standardisiert und aggregiert Daten

VISION
Def| 200/ 400/ so0] 200[1000]1200] Flat| 200 400/ s00] 200[1000[1 200 Result 200 400] 500 800/1000]1200
00, 0 0 0 1 0 0 10 10 10 25 o0
2000 0 0 0 0 0 0 10 10 10 10 10 15 o0
30 0 0 0 0 0 0 300 10 10 10 10 10 o0
400 0 o o olEE o 400, 10 10 10 10 10 10 400
B0 00 o0 1 4 0 500/ 10 10 10 10 100 i
B0, 2 0 0 0 3 0 BOD, 10 10 10 10 10 10 500
7000 4 0 0 0 0 1 700, 10 10 10 10 10 10 00
B0 7 0 0 3 2 0 10 10 10 10 10 a0
900 0 0 0 0 0 0 300 20 10 10 10 10 900
o000, 1 0 1 4 B 0 1000/ 10 10 10 10 100038 000
11000 0 0 0 0 O 0 1100/ 10 10 10 10 10 10 o0
12000 3 0 0 0 3 4 12000 100 10 10 10 10 10 p— o0
13000 9 0 0 0 0 0 * 1300/ 10 10 10 10 10 10 a0
oo 0 2 0 1400, 10 10 10 10 1o (o
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20000 B 0O 0O 0 O 0 20000 10 10 20 25 10 10
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26000 2 1 0 0 0O 0 2000 25 10 10 10 10038
Defekte kombiniert mit bsp. Formation = Qualitat

Falls Defekte > 10 und Formation > 40 blockiere, Rest: liefere




Datenintegration und “Drill Down”

g VISION
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Komponenten fur Anwendungen

= Data access

— 515 Diatabase Connectkion
2

s fhive Database

&

am— _5' File

é External Dakabase

> Grids

%_-‘ Cail Grid
Aoy Erid

3 —_

% Gauge Grid

> Calculations

3""‘“ Zalc Sheet

Data editing

= 5] Coil Atkributes

& 7] Defect Attributes

[

. 7 Element Atkributes
I-u* « 21|

Reports

3 Repork Page
-
=

- Fle  Edit Wiew Window

= Coil List
=L
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H
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VISION
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Erstellen von Anwendungen mit ISRA VISION pdi:
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ISRA VISION pdi Programmierung — 5 Stufen

VISION

(1) Komponenten (3) Excel
verbinden Formeln

SIS1 SIS
Archived Access Database SIS Odbe
Coilnput
Calc Sheet
OnlineOfflineTogele Filter_mdb TnspGroups_mdb
Calc Sheet External Database External Database

« \
GetInspGroup FilterList TInspGroupList
Calc Sheet Free List Free List

=count (defects)
=max (defects,“SizeCD")

(4) Scripte

// translate defects of individual
// coils to their position on welded coil

FCoils FCail
Coil List | | Cil List

_outCoils = []; offset = 0; offcenter =0;

for (i =0; 1 < _count; _i++) {

coil = coilArr[ i];

offcenter = ( maxWidth - widthArr([ i])/2

coil = Translate( coil, offcenter, offset);
outCoils += [ coil]; offset += lengthArr[ i];

}
~out coils = 1in coils.ArrayToSet( outCoils);

i 1 [ 250] 500 750]1000] 2501504 O } out coils
Ez 0 R ERE - -

(2) Komponenten =
konfigurieren |=i:

1500.0

o o o
o

1}
1}
1
1}
1}

' (5) .NET Programmierung

1
1}
1}
2
1}
0 0 &
1}
1}
a
1}
3

CoilGrid - Grid Definition

-y neuer pdi Komponenten

o und Formeln

E 33

Ilame I

Crossweh grid spec: I S0mm-200mm-1-S0mm

o2 2 = o o o o = o o o

Downweb grid spec: I 100m-10-200m [

Save I Ok I Cancel I Apply I'
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» Eingebaute Nonwovens Semantik

- Effektiste Umsetzung

ISRA pdi ]:|
B implementation effort

Classical O maintenance effort
Programming
(C++, JAVA)

0 100 200 300 400 500 600days

Vergleich der Aufwande zur Umsetzung
O time to prepare project




pdi Innovation: Analyse von Zusammenhangen (Korrelationen) ISRA
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> Geschwindigkeit ./. Defektaufkommen

> Materialdicke ./. Defektaufkommen

= Materialfeuchte ./. Defektaufkommen

> Formation ./. Defektaufkommen




pdi Innovation: Kundensicht / Materialsicht
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P synchronisiert Daten

- arbeitet mit geographischen Daten [(x,;Y,) (X,;¥,)] von allen Rollen

- integriert Bilder

» nutzt Nonwovens Semantik (Formation, Dunnstellen, Faserbundel ...)

- unterstutzt die Entscheidungsfindung: verarbeitet Regeln




Return-On-Investment (ROI)

Surface Inspection Systems
hilft Gewinn zu steigern —
-> datenbasierte Entscheidungen

B
i
R
-
2,
ey
=5
73
W
Tk
Wil
§¥
-

13501

PO TR TR e

The 610,000 $ Case

recoiling volume, initial 12,600 tfyear
recoiling volume, with Parsytec 8,200 t/year
decrease by 4,400 t/year
recoiling cost 40 S/t
savings: 40 $/t x 4,400 t

claims:

before Parsytec installation 2,900 t/year
after Parsytec installation 1,200 t/year
claim cost 120 Sit

(including labor cost, verification/
analysis cost and price deductions)

savings: 1,700 tx 120 %1 204.000 $
reduced personnel 4 shifts
1 person 55,000 $/person
savings: 2200008
reduced secondary grades 400 tfyear
price reduction for secondary 80 Sit
increased scrapping 120 t'year
delta to scrap value 180 S/t

- value: 400 thyear x 80 $/t -

120 tiyear x 180 $/t 10.000 §

Neben praziser Fehlerfindung ...:

... Qualitatssteigerung, hohere Verkaufspreise
Schneidoptimierung, Prozessoptimierung

The 1,200,000 $ Case

coil breaks per month

(more than 60 minutes downtime): 7
coil breaks caused by faulty material: 4
cost per event:

(downtime, repair, production loss} 25,000 §

coil breaks eliminated: 4
savings: 4 events'month x
12 months x 25,000 $/event 1,200,000 $




Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit

Contact:

Phone:
E-Mail:

Dr. Peter Heill

ISRA SURFACE VISION GMBH
Albert-Einstein-Allee 36-40
D-45699 Herten

+49 (0)2366 9300-283

pheil@isravision.com
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