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1874

Wilhelm Morgner griindete in
Werdau/Sachsen einen handwerklichen
Reparaturbetrieb und legte damit den
Grundstein der heutigen TEMAFA

EOILLES TEMAFA -

OPENING  BLENDING

Hof Viiesstofftage
5.-6. Nov.08

k|

1874 1949

Wilhelm Morgner

griindete in 19‘_‘:9

giﬁgaulsachsen Griindung der Temafa
handwerklichen

Reparaturbetrieb

und legte damit den

Grundstein der

heutigen TEMAFA

ESILL.COTEMAFA

SPERING - BLENDING

ESI.EIGROUP

ENGINEERING FOR NONWOVENRS



1874 1949

Wilhelm Morgner 1949

griindet in Griindung der Temafa
Werdau/Sachsen

einen

handwerklichen

Reparaturbetrieb

und legt damit den

Grunstein der

heutigen TEMAFA

TEMAFA

OPENIRG - BLENDING

1970

1970
Neubau am heutigen Standort
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1874 1949

Wilhelm Morgner 1949

griindet in Griindung der Temafa
Werdau/Sachsen
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Grunstein der
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1970

Neubau am
heutigen
Standort

1990
Entwicklung von Faseraufschluf}

1992
Flachs Cottonisierung-Anlage

2001
Erste Kenaflinie in den USA
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1874 1949

Wilhelm Morgner 1949
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heutigen
Standort

1990

1990
Eintwicklung von
FaseraufschluB
1992

Flax Cottonisierung-

Anlage

2001

Erste Kenaflinie in
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1999

1999
125 Jahre von Grindung
50 Jahre Temafa

2005 Mitglied der
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B SYSTEMS

ENGINERING -GENERAL CONTRACTOR

B TEMAFA
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EDIL.EMACHINES

CROSSUAPPING: NEEDUNG

EOILLEI TEMAFA

OPENING - BLENDING

= Charlotte, NC

[— Office Shanghai

Dilo, Inc.

USA

Dilo Representation

PR China

Dilo Representation
Office Moscow
Russia

sales representatives

in over 80 countries
worldwide

Historie

Dilo
Spinnbau
Temafa
DiloSpinnbau
DiloTemafa

gegrindet in 1902
gegrindet in 1948
gegrindet in 1874
seit 1996
seit 2005

TEMAFA

OPENING - BLENDING

their cleaning

BPENING  BLENDING

Opening and blending equipment for
synthetic and natural fibers, machines
for the extraction of natural fibers and

ENGINEERING FOR NONWOVENS

SPINNBAU MACHINES

CARDING CROSSLAPPING - NEEDLING

High speed and universal crosslappers
and needle looms, hyperpunch needle
looms, structuring and patterning
machines

Universal and high capacity machines,
random card technology, DeltaCard, multi
doffing, lap drafter, airlay machines

o s €2 SYSTEMS

ENGINEERING - GENERAL (ONTRALTOR

General contractor for
complete nonwovens
production lines:
Information, management
and engineering, finance
management, logistics,
installation, start-up,
service and training
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Technologiezentrum

Kompetenzzentrum fiir
Nadelvliesstoffe

Ballenoffner mit
Krempelwolf

Dosieroffner DON
Delta-Card mit Ventofeed
Dilo Layer DLSC

EE—

Flor Controll Hochleistungs-

. nadelmaschine
Vliesstrecke

Kontrolle

iy ES L& GROUP
:1 Nov.08 © ENGINEERING FOR NONWOVENS

Technologiezentrum

Hyperneedling-Technologie

Ballenéffner

Hochgeschwindigkeits-
krempel HSP

Dilo Hyperlayer HLSC

Hyperpunch
Nadelmaschine

Cyclopunch

Airlaid-Technologi
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Technikum Temafa
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Temafa Sparten

Maschinen fur Fasermischanlagen CDS
Recycling Maschinen/ Ruckfihrungs-
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Temafa
Maschinenprogramm
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TEMAFA Mischsysteme Gliederung

ENGINEERING FOR NONWOVENS

1. Historie Temafa/ Struktur Dilo Group
2. Temafa Sparten

3. Maschinen fir Fasermischanlagen CDS
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Baltromix Fasermischanlage CDS Baltromix Fasermischanlage
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. Baltromix
Baltromix

BALTROMIX Schalenwaage patentiert

1. Brechen

BALTROMIX Bandwaage patentiert

2. Dosieren

3200
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Vorteile Schalenwaage vs. Bandwaage

= Mit der Schalenwaage wird eine hohere Genauigkeit
erzielt (Schalenwaage in Ruhe)

m Taragewicht geringer

m Keine Brickenbildung und faserspezifische Einflisse
an Bandibergangen Ein-/ Auslauf
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Hof
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Herkdmmliche Wiegeprozesse
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Wiegezyklus [s]
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Sollgewichtskurve
Mischung 80/20

Zu jeder Zeit ist bekannt, wie viel Férdermenge
sich in der Waagschale befindet und befinden soll

: !

Optimale Ausnutzung der Wiegezeit
und
standige Anpassung der Férdergeschwindigkeit

Zeit Wiegezyklus [s]
DIk E TEMAFA =

OPERING - BLENDING

b B9 E9 6ROUP
Baltromix
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Wiegegenauigkeit
+-1%

ESILL.COTEMAFA

SPERING - BLENDING
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Reinigungso6ffnung Verstellung Rickschlagwalze

Schneller

Zugang

_\?LLU Schnelle

&é Reinigung

Kurzer

/@ )
,,,,,,, Stillstand
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Faserablage Mischband

TEMAFA e

OPENING - BLENDING

GROUP

R NONWOVENS

Baltromix Fasermischanlage CDS

G TEMAFA e

GPERING - BLENDING



Voroffnung Baltromix Fasermischanalge CDS
Mischéffner 1600 Krempelwolf 2000 Multioffner 1600
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Mischungsbildung im Mixmaster Mixmaster MMN
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Baltromix Fasermischanlage CDS Fein6ffnung

FeinOffner FOP  TwinOffner TO DosierOffner DON LinOffner LOV

Muldeneinzug

TEMAFA o5 TEMAFA s

OPENING - BLENDING SPERING - BLENDING
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DosierOffner DON
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Fasermischanlage Baltromix CDS
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Metallauscheidung Magnetabscheider MAD
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Schalenwaage Leistung 6 Baltromix Schalenwaage

4.000 kg/h

M
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Kosteneinsparung bei Recycling

Leistung 1.000 kg/h / Zeitraum 365 Tage je 8 h

1. Historie Temafa/ Struktur Dilo Group

2. Temafa Sparten 22.780 € 82.370 €
3 . o O Primarfaser
3. Maschinen fur Fasermischanlagen CDS €/Jahr

® Mehrkosten
€/Jahr

OErsparnis
€/Jahr
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Offline Recycling Spezialfaserrecycling

m Offline macht dann Sinn, wenn die Qualitat » Teflon Vliese / PTFE Vliese
inline nicht ausreichend ist:

. R ! . . » Carbonflachengebilde
m Der Randstreifen lasst sich nicht mit der

Vliesgeschwindigkeit 6ffnen > Vliese mit Latexbinder
m Die recycelte Faserqualitat verschlechtert = A = e
das Endprodukt inakzeptabel
= Offline mussen die Rander breiter sein, damit » Stanzgitterabfalle Hygiene

diese aufgewickelt werden kénnen > Glasmatten

» Keramikfaser
TEMAFA e TEMAFA s

OPENING - BLENDING OPENIRG - BLENDING
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Recyclingmaschine Faserruckfihrung

Inline Recycling

Riittelschachtspeiser AlphaFeed VentoFeed
Schachtspeiser Schachtspeiser
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Faserrtckfiuhrung Fazit Recycling

B e Die grofdte Kosteneinsparung wird durch
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