
PRESENTATION
 Beschichtung, Kaschierung und 

Laminierung



Products

1.Transferdruck Kalander
2.Kaschier und Laminier Kalander

3.Nicht-Gewebe Kalander
4.Thermo-fixier

 
Kalander



Maschinen für Transfer



Maschinen für Non-Woven
 Thermofixierung und Laminierung



Maschinen für Kaschierung



Ökonomisch Vorteilen von Kaschierung 
und Laminierung auf Kalander

•
 

Weniger Platzbedarf

•
 

Niedriger Investition

•
 

Niedriger Energiebedarf, kein Wasser verdampfen

•
 

Weniger Personal

•
 

Möglichkeit zum einsetzen von mehr-schicht
 

Film

•
 

Kaschierung und Laminierung auf gleiche Maschine



Laminier Kalander LFC ™



Praktischer Vorteilen von 
Kaschierung und Laminieren 

mit Kalander
1.

 
Grosses Wahl von Thermoplasten 

2.
 

Verfügbar in Pulver, Spinnwebe, Film 

3.
 

Maschine und Thermoplast weit einsetzbar

4.
 

Saubere und effiziente Operation

5.
 

Umweltfreundliche und harmlos Operation

6.
 

Kaschierung und Laminierung auf gleiche Maschine

7.
 

Möglichkeit zum produzieren von wieder einsetzbare Produkten



Laminier Produktions-Linien



Laminierung 
Ersatz Beschichtung

Non-woven

Mattress 
ticking



Laminierprinzip 
mit Thermoplast Film/Web

Substrate # 1 Teflonised
 heated drum

Siliconised
 Nomex

 
belt

Pressure roller

Substrate # 2

Adhesive 
film/web

Laminated product



Kaschierungsprinzip mit 
Thermoplastische Klebefilm

Substrate Teflonised
 heated drum

Siliconised
 Nomex

 
belt

Pressure roller

Coated product

Adhesive film



Temperatur/Energie Vergleich
Trockenes System
1.

 
Erhitzen von Thermoplast bis Schmelzpunkt

2.
 

Substrat braucht keine Hitze
3.

 
Wasser braucht nicht zu verdampfen

Wasser System

1.
 

Kaschierlosung aufwärmen 

2.
 

Verdampfen von Wasser in Kaschierlosung

3.
 

Aufwärmen von alle Substraten



Laminier System mit Kalander



Laminier Prinzipe mit 
Thermoplastischer Pulver

Powder scatter

Thermoplastic powder 
on substrate #1

Substrate #2 Laminated product



Kaschierungsprinzip mit 
Thermoplastischer Pulver

Substrate with 
adhesive Teflonised

 heated drum

Siliconised
 Nomex

 
belt

Pressure roller

Coated product
Powder

 
scatterer



Pulver Applikation

•
 

Ökonomisch attraktives 
Pulverstreuen

•
 

Kein Kontakt
•

 
Bis 2.000 gr/lm/min

 
oder 120 

Kg/Stunde
•

 
Gleiches Anpassung von Gr/min

•
 

Gleiches Anpassung von Breite
•

 
Bis 6 Meter Arbeitsbreite

•
 

Jedes Typ Kleber

PSD-3500 + automatic powder supply



Kaschierung Produktions-Linien
 und Ersatz-Beschichtung



Laminier/Kaschierung Produkten 
für Automobil-Bereich

Filter 
material

Lärm Reduktion

Dach Bekleidung

Kofferbezug

A-B-C Steile

Sitzbezug 
Teppich

Tür 
Bekleidung

Hutablage



Laminier und Kaschierung Produkten 
für Automobil-Bereich

Automotiv 
Teppichbo

 den

Automotiv

Sitzbezug
Boot Liner

Floor Covering

Parcel shelf

Dach Bekleidung



Ecosafe ®  Produktions-  Linien
Patented System



Prinzip  EcoSafe®

Adhesive 
on 
Substrate A 
in direct 
contact 
with drum

Substrate B separated



Laminier  System
1. Kann mit jeder Kleber Auftrag-Gerät eingesetzt werden.
2. Beide Substraten können getrennt erwärmt werden.
3. Erreicht die niedrigste Klebeauftrag und Kost. 
4. Griff von Laminat

 
kann beeinflusst werden.

5. Erreicht die niedrigste Energiebedarf.
6. Laminat

 
von Ecosafe™

 
kann wiedereingesetzt werden.



Laminier System:  
Bi-laminat

 
in 1 Stufe

 Tri-laminat
 

in 2 Stufen



Laminier  System:  
Tri-laminat  in 1 Stufe  mit Doppel Trommel Konzept



Kaschierte und Laminierte 
Produkten für Baukonstruktion

Strassen 
Wasserabfuhr

Dach 
Spannbahn

Isolierung 
unter Beton



Laminierte und Kaschierte 
Produkten herum das Haus

Putztuch

Filter material

Farbe Schutztuch

Action backing

Unterteppich



Laminiert-Kaschierte
 

Produkten 
und Ersatz Beschichtung

Schwimmbad-
 Abdeckung

Polster

Matratzen
 drill



Laminierter Matratzendrill
 Ersetzung von Wässeriges Beschichtung

Befestigung von Struktur mit Polyester Kette und Polypropylen 
Schuss.

Traditionelle Produktion mit Wässeriges Kaschierung hat Nachteil 
von hartem Griff und keine Luftdurchlässigkeit.

Neuentwicklung durch Laminierung von leichtes Nichtgewebe mit 
thermoplastisches EVA-Kleber.

VORTEILEN

-Weiche Griff

-Gute Strukturstabilität

-Gute Luftdurchlässigkeit

-FR und Anti-Milbe in Pulver



Laminierung von Nichtgewebe 
auf Matratzendrill



Laminierung Technisches Textil

Gewebe + Gewebe

Filz + 
Nichtgewebe

Neoprene + film

Gewebe + 
Nichtgewebe



Kompositen
 

in Airbus und 
Boeing

ThermoplastichesThermoplastiches
 

ResinResin
 

und Gewebe aus und Gewebe aus 
organisches Faser wie Glass, Karbon oder organisches Faser wie Glass, Karbon oder 
Aramid werden laminiert zum leichte Platten.Aramid werden laminiert zum leichte Platten.
Diese Diese PrePre--pegspegs

 
werden kombiniert bis die werden kombiniert bis die 

gewgewüünschte Anzahl oder Dicke und nschte Anzahl oder Dicke und 
zusammengepresst zu Platten.zusammengepresst zu Platten.
Blank oder Blank oder PrePre--pegpeg

 
wird in eine sehr hohe wird in eine sehr hohe 

Druckpresse zusammengepresst in gewDruckpresse zusammengepresst in gewüünschte nschte 
Form.Form.



Kompositen

Solid erfundenes Material 
bestehend aus zwei oder 
mehrere Substraten und 
kombiniert zum erreichen von 
spezifizierte Eigenschaften.

Kombiniert aus:

- ein Matrix oder ein Resin

- ein Befestigung oder Faser

Das Matrix Material umfasst und Das Matrix Material umfasst und 
unterstutzt das befestigtes unterstutzt das befestigtes 
Material.Material.



Kompositen  werden eingesetzt in
-

 
Luftfahrt Industrie

- Automobil und Schiff Industrie

- Fahrräder, Angelrute, Aufschlagtank

-
 

Elektronisches Industrie

Eigenschaften:
- Leicht

 
-

 
Anti-Korrosion

- Mechanisch Stabil
 

-
 

Akustisch und Warme Isolierend

- Resistent
 

-
 

Schock Absorbierend

- Solide
 

-
 

Unentzündbar

- Anti-magnetisch
 

-
 

Unterhaltsfrei



Produkten in 
Airbus, Fokker und Boeing



Vorteile Continuous
 

Filament Nylon 
Teppich in Luftfahrt

•
 

CFN übertrifft Wolle 5:1 in Leistung
•

 
CFN Teppich ist 10-20% leichter

•
 

CFN ist nicht-allergisch
•

 
CFN ist einfacher sauber zu machen

Gewicht CFN Teppich nach Fixierung auf 
CFC™

 
wird mit einem anderen 10-20% 

verringert
Niedriger Brennstoffverbrauch



Doppeltrommel Kalander 
LFC™131/131/2000



Prinzip Doppeltrommel Kalander



Spezial
 

Produkten
 

Doppeltrommel

Wasserabfuhr

Dach Tuch

Komposit



Rezyklierbar  Latex -  freies Teppich

Ersetzung 

von Latex oder Thermoplast 

Beschichtung

Produziert auf                maschinen
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Produktion and Konsumption of 
tufted

 
Teppich in Europa
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CFC™151/5500

WORLDWIDE PATENT APPLIED FORWORLDWIDE PATENT APPLIED FOR



Teppichlauf
 

CFC™151/5500

50% Kontakt 75% Kontakt Vollkontakt

Patent applied for



Schlingen Pohl

Nicht behandelt

Mit einander verbundene Pohlpunkten



Geschnitten Pohl

Nicht behandelt

Mit einander verbundene Pohlpunkten



Eliminierung von Latex Beschichtung
 Reduzierung von Kostpreis

•
 

Tufted
 

Teppich
 Pohl soll eine Schmelzpunkt haben gleich

 oder niedriger
 

dann primary
 

backing.

•
 

Nadelfilz  Teppich
 Alle gemischte Garne und Bi-co

 
Garne

SD = solution dyed
WDP = wet dye process

Bedingung für gute Ergebnis



Teppichlauf auf  CFC™151/5500

Kontaktzeit

und Temperatur

bleibt gleich 

bei jeder Geschwindigkeit



Einfluss von Temperatur



Verbundene Pohl Strang



CFC™151/5500
 nach Bedingung Kunde

Installiert in die Niederlanden
 Winter 2006

Für Produktion von Haus, Projekt 
und Automobil Teppich



CFC™151/5500

Installiert in Deutschland 
Frühling 2007

Für Produktion von Projekt und 
Automobil Teppich



CFC™151/5500

Installiert in Osterreich 
Sommer 2007

Für Produktion von Automobil 
Teppich



CFC151/2750™  in Produktion

Installation UK 

August 2008 



Geschmolzenes Tuft-Strang

Zusammen geschmolzen individuelle Pohlpunkten 

auf Nichtgewebe Grundtuch



Latex -
 

freies Nadelfilz Teppich, 
Verpresst nachher



Totale Eliminierung von Latex 
Beschichtung resultierend in wieder 

einsetzbares Produkt

•
 

Durch Eliminierung von Latex pre-coat.

•
 

Durch Laminierung mit thermoplast
 

Kleber.

•
 

Durch Benutzung von nicht-Gewebe
 

Rucke.



Komplett Losung 
für Latexfreies Teppich



CFC™151/5500®



Höhere Produktion
 Niedriger Arbeitsbesetzung

•
 

CFC®
 

kann integriert in heutige 
Produktionslinien. Geschwindigkeit ist nur 
limitiert durch Teppich Liniengeschwindigkeit. 

•
 

CFC®
 

kann integriert werden in Laminierlinien 
mit Ecosafe®

 
Laminiermaschine. 

Geschwindigkeit kann 20-30m/min .
•

 
CFC®

 
kann wie ein Stand-alone

 
eingesetzt 

werden und eine höher Geschwindigkeit 
bekommen, nur limitiert durch roll Wechselzeit.



Ecosafe™
 at 

Ems
 

Griltech
 Switzerland

customer trials 

working width ca. 40 cm

testing equipment

technological expertise 
Ecosafe™



Powder
 scatterer
 at 

Dakota
 Belgium

customer trials 

working width ca. 40 cm

testing equipment

technological expertise 



Pilot
 

plant Klieverik
customer trials 

working width ca. 50 cm

testing equipment

technological expertise 

Calender single 
and double drum

Ecosafe™
 

single 
and double drum

SLS-PUR 



LFC + PSD in Technicum
 

Klieverik

Customer Trials at 50 cm. width



Edisonstraat
 

8

7575 AT Oldenzaal

Tel.  +31 (0)541-511155

Fax. +31 (0)541-520545

Email. info@klieverik.com

Website. www.klieverik.com

mailto:info@klieverik.com
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