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Neumag — komplette Vliesstofftechnologie

Airlaid

Forming Airlaid

M&J Technology

Bonding

Put Up
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Airlay

Fehrer Tech

Carding

Carding

FOR Technoloay

Crosslapping

Autefa Technology

Needle punching

Fehrer Technology

Festooning

Korteg Technology

Nonwovens

Meltblown

J&M Technology

Spunbond

Spinning

Neumag Tech

Meltblown

J&M Technology

Spunlace
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Carding Division

Verkauf / Service

Oerlikon Neumag Italy

Autefa automation

Oerlikon Neumag Austria
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Engineering

Entwicklung

Fertigung
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Oerlikon Neumag Italy S.p.A.

-

|
{

L]

(% | :
S
l ,s \\,AQ ‘

cee < - &
""93“ gg;—( RGeS e Fulgr @
L] W v f i ; F" &
h “¢ ‘{ efﬁ{' / F¢: é’iv %‘ & /!;
A“,yk_»/ /‘{_ (", ; ‘;"’;.
L) } ‘ v i P

Biella / Italien

Page 7 SSA Hof 2007



cerlikon
neumag

Oerlikon Neumag Italy Technologie

= F.O.R. Faservorbereitung und Krempel

= OCTIR Woll-Krempel
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Autefa Automation GmbH

Friedberg (Bayern), Deutschland
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Autefa Technologie

Autefa Ballenpressen

Autefa Handlings- und Automations-
systeme flur Filamentspulen und
Flaschenautomatisierung

Autefa Nonwoven (Kreuzleger)
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Oerlikon Neumag Austria GmbH

———————

il

Linz / Osterreich
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Fehrer Technologie

Nadelmaschinen

Aerodynamische Vliesbildung

Papiermacher Nadelmaschinen
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Engineering

 Planung und kompletter Support bis zur Ubernahme der
Anlage

« Maldgeschneiderte Anlagen

* Detalllierte Gebaudeplanungen

« Anpassung Anlagen / Gebaude

« Verfahrensoptimierte Produktionskonzepte
« Schnittstellenbetreuung — auch flr Kundenbeistellungen
« Einkaufspezifikationen ftr Kundenbeistellungen

« Umfassende Dokumentation — flr jeden Projektstatus
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Ubersicht Engineering Dokumentation

901 Process Engineering

902 Civil Engineering

903 Piping Engineering

904 Vessel Engineering

905 Machine Engineering

906 Electrical Engineering

907 Instrument Engineering

908 PCS Engineering

909 Air Conditioning Engineering
910 Specification for Customer's Scope of Supply
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Kunden-Vortelle

Minimaler Abwicklungsaufwand auf Kundenseite
Ubernahme der Verantwortung fur Produktqualitat und Anlagen-Performance

Klare Zustandigkeiten — Ein Projektleiter zeichnet sich wahrend der gesamten
Projektlaufzeit verantwortlich ... und selbstverstandlich auch danach!

Engineering Dokumentation angepasst an Bedurfnisse von Unterlieferanten und
Dienstleistungsfirmen

Komplette Schnittstellenbetreuung

Langjahrige Erfahrung in internationalen Grol3anlagenprojekten bilden die
Grundlage fur kundenorientierte Auftragsabwicklung
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JI Ballenpresse

I Stapelfaserlinie

»  Nadelmaschine

Kreuzleger

Krempel
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Integrierte Faserstrasse / Vliesstofflinie
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Technologie als Kernkompetenz

Modernes Technikum fir alle
Faservliestechnologien

3 hochmoderne Anlagen

Produktentwicklung mit Kunden

Technologie und Maschinenentwicklung
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Carding Competence Center Linz

Linie 1. Krempel — Kreuzleger — Vliesstrecke - Nadelmaschinen
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Linie 2: Airlay — Vernadelung - Thermobonding
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wrhkon Qarding Competence Center Linz
neumag Linie 3: Injection High Speed Krempel — (Spunlace)
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Optimierung eines Geotextil Produktes

Versuchsziel

= Maximale Festigkeiten

= Ausgeglichenes Langs — Querfestigkeitsverhalten
= Hohe Dehnung

= Ausgeglichenes Dehnungsverhaltniss

Produkt : Geotextil, 200 g/m2, PP 6,7 dtex / 120 mm

Vlies : Doppelabnehmer Krempel, obere Lage parallel, untere Lage gestaucht

Streckwerk : 5 Zonen Vliesstrecke, 80% Verzug (ohne Filzstreckwerk)

Verfestigung : Vernadelung mit ca. 350 Einstichen/cm2, thermische Verfestigung auf Spannrahmen (ITV

Denkendorf)
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Optimierung eines Geotextil Produktes
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Zugfestigkeit [N /5 cm/100gr]

400,00

350,00

300,00

250,00

200,00

150,00

Versuche Geotextil
Vernadelung + Spannrahmen

Vorvernadelung Finalvernadelung Thermische Verfestigung

Zugfestigkeit, langs Zugfestigkeit, quer =7 gfestigkeit, langs+quer === Dehnung, langs === Dehnung,
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Fasereinfluss auf Produkteigenschaften

[N/5cm/100gr]

450

400 |

350

300

250

200

Produkteigenschaften

O Zugkraft

B Dehnung

353

A -4,4dtex /90 mm

B - 4,4 dtex / 90 mm

416

397

C-4,4dtex /90 mm

70%

+ 68%

- 66%

I 64%

62%

+ 60%

58%

+ 56%

54%

¥ 52%

50%
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Topliner CL 4006
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WebMax

Schlisselkomponente flr die Produktqualitat

Ausgleich des Badewanneneffektes

Gegensatzliches Gewichtsprofil auf dem Legerabzugsband
Hohe Gewichtsgleichmaligkeit nach der Vliesverfestigung
Durch Integrierung im Leger kein zusatzlicher Platzbedarf
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WebMax und seine positiven Auswirkungen:

1. Verbesserung der Produktqualitat ( ebenes Querprofil )

Profil ohne WebMax

weight

92,5

87,5

Profil mit WebMax

2 825
z

77,5

72,5
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WebMax und seine positiven Auswirkungen:

o iy QMS-10A vo5.05  Tue, 02.16.2007
Sollwert 779.1 m

feers ||
356.02

Mite 1| Artikel

35023 150 MESSE
Links

#1

Profil

2. Reduzierung des Fasereinsatzes
( durch Gewichtsreduktion im
Randbereich )

Sollwert

Rechts
34271

14:22:35
QMS-10A vo5.05  Tue, 02.10.2007

Sollwert

Rechts
34731

Mitte
35072

Rechts
317.98

576.0 584 .0 592.0 600.0 608.0 616.0 6240 632.0 640.0 648.0 656.0 664 0 m

2 %
£ ey
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Die Ursache des Badewannenprofils

Gleichmaliige Vliesvorlage aus dem Leger
Verzige durch Verstreckungen im Nachfolgeprozel3

Unkontrollierter Materialeinsprung wahrend der Vliesverfestigung im
Randbereich

Starkere Gewichtsreduzierung im zentralen Bereich

15:38:18

A q_uJ i QIVIS 10A v05.05  Tue, 02.10.2007 10.5 mfmin

Profil

768.0 776.0 784.0 792.0 800.0 808.0 816.0 824.0 832.0 840.0 848.0 856.0 m

Typisches Badewannenprofil mm-----
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WebMax und seine Funktion
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Komprimierung des Krempelflores
Periodische Verstreckung des Flores in Abhangigkeit der Legebreite
Prazise Ablage der verstreckten Zonen auf dem Abzugsband
Erstellung eines der Badewanne entgegengerichteten Gewichtsprofils
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WebMax und der Regelkreis

Mel3technische Erfassung des Querprofils ( wahlweise Uber Roentgen-
oder Gammastrahltechnologie ) nach der Vliesverfestigung

Berechnung der Steligréf3en fur die Profilkorrektur
Aktivierung des Verzugsprofils
Kontinuierliche Kontrolle der Querprofilkorrektur

, 14:22:35
Tl adas QMS-10A vos.05  Tue, 02.10 2007
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Der Regelkreis in der Gesamtanlage

Mef3technische Erfassung der Flachengewichte in Warenlaufrichtung

Berechnung und Aktivierung der Stellgrof3en fur die Krempelspeisung (
Einzug )

Kontinuierliche Kontrolle der langwelligen Flachengewichts-
konstanthaltung

e Artikel

150 MESSE
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Rollenfihrung

Intelligentes Nadelbrett
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Datenchip
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Magazinwagen fur Nadelbretter
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Konzept “Intelligentes Nadelbrett”

= Einstieg in ein gezieltes Werkzeugwechselmanagement

= Kontrolle der Nadelstandzeit

= (Gezieltes Wechseln der Nadelbretter

= Sicherstellen gleichbleibender Qualitat

= Schnittstelle zum automatisierten Nadelwechsel

= Visualisierung des Nadeleinsatzes uber die Anlagensteuerung

= Automatischer Nadelbrettwechsel (Option)
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NS AcousticWeb™

ADVANTAGES
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FILTRATION APPLICATIONS OF NANOFIBERS

« filters for respirators

* combustion eng%, turbo generators
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Filterwirkung von Nanovliesen
NaCl testresults
100 T g e e =
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Nanofiber Line

Carding Manospider Crosslapper

Thermobonding Oven Winder
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Zusatzleistungen verstarken den Erfolg bewahrter und innovativer
Maschinen und Verfahren fur den Vliesstoffproduzenten:
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Zuverlassige Produktion
Optimale Produkteigenschaften
Gleichbleibend hohe Qualitat
Hohe Anlagenverfligbarkeit

Innovative Produkte
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!



