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NIS 200 — Qualitatst LENZING 0ISTRUMENTS

Erkennung von astethischen und physikalischen Defekten

Uberwachung der astethischen und physikalischen Qualitat einer
Autodachvlies-Produktion mit NIS 200 Multi-Sensor System; integrierted in

eine Hochgeschwindigkeits-Schneidemaschine
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NIS 200 — Qualitatsub LENZING 0ISTRUMENTS

10_07

Automatische Inspektion ist mehr als Defektdetektion ...

Qualitatsinspektion

« Erkennen von asthetischen Fehlern
 Erkennen von physikalischen Fehlern

Prozesskontrolle

« Homogenitat & Streifen etc.
 Pragegleichmassigkeit

« Optische Dichte

www.lenzing-instruments.com
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NIS 200 - Anwendung

Unser Auge auf Ihre Qualitat

automatische online Inspektion
von Nonwovens in der
Produktion

« Kardierte Vliese

« Spinnvliese
 Laminierte Vliese

« Wasserverestigte Vliese
« Luftgelegte Vliese

* Vernadelte Vliese

« Thermoverfestigte Vliese

o
LENZING 0ISTRUMENTS
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NIS 200 — Multifunktic
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o
LENZING 0ISTRUMENTS

Qualitatsdokumentation des fertigen Vlieses

physikalische

Qualitat

-

Defekte

o neanEn e

o nrinmnd
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i

asthetische
Qualitat
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NIS 200 — astethis

Uberwachen des astetischen Erscheinungsbildes

Farb- oder schwarz / weil}
Zeilenkamerasystem

) ® _ .
o \ / diffuses Licht - oder
@ orientierte Lichtquellen
N\ o

“Asthetische Qualitat” — Defekte, welche das Auge stéren wiirden,
aber die eigentliche Funktion des Vliesstoffes nicht beeinflussen.

®
LENZING 0!STRUMENTS
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NIS 200 — asthetische LENZING 0ISTRUMENTS
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Erkennen des asthetischen Erscheinungsbildes mit
schwarz & weil3 Zeilenkameras

Fremdfasern

Farb- / 3

fleck

www.lenzing-instruments.com
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NIS 200 - asthetisc LENZING 0!STRUMENTS

Erkennen des asthetischen Erscheinungsbildes mit
Farbzeilenkameras

Erkennen von Text und Schmutz
Bedrucktes Produkt

Gleiche Farbe !
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NIS 200 — Multifunktic LENZING 0ISTRUMENTS
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Uberwachung des Produktionsprozesses

o —

=i

e
—
.
-—
e

Homogenitats
Profil
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NIS 200 — Physika

Erkennung von physikalischen Defekten

schwarz & weif} CD
Zeilenkamera 5

HE N

das Nonwovens Vlies

®
LENZING 0]STRUMENTS

Locher

Dick-/Dunnstellen

Streifen

Falten

Homogenitat

optische Dichte

Wolkigkeit

» Gleichmassigkeit der
Pragung

* etc.

intensive Beleuchtung durch

“‘Physikalische Qualitat" — Defekte, welche die Funktion des

Produktes beeinflussen.
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NIS 200 — Physikalise

Erkennung von physikalischen Defekten

Faser-
verklebung

o
LENZING 0ISTRUMENTS

Dickstellen
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NIS 200 — Physikalis

o
LENZING 0ISTRUMENTS

Driftiberwachung: Homogenitat & Steifigkeit etc.

Prozessuberwachung von
Sehr dinnen Nonwovensvliese

Kontinuierliche Messung der
Homogenitat und Steifigkeit
Inklusive Trendanalyse

I Ausserhalb der Toleranz !
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NIS 200 — Multifunktio LENZING 0ISTRUMENTS

System zur Erfassung der Defekte und zur Prozesskontrolle

Uberwachungssystem installiert im NEUMAG Spunbond Solution Centre
Neumunster, Germany

www.lenzing-instruments.com
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NIS 200 — Anwendung LENZING 0ISTRUMENTS

Beispiel einer Dual-Inspektionsanwendung zur Uberwachung
von gepragtem Nonwovens Vlies

Forderung:

« Analyse der Basisstruktur ohne Einfluss
des Pragemusters

« Simultane Kontrolle des Pragemusters

e ——
P www.lenzing-instruments.com
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®
NIS 200 — Anhwen( LENZING &ISTRUMENTS

Arithmetische Separation des gepragten Nonwovens Vlies
In zwel unabhangige Bilder

Gepragtes Nonwovens Vlies
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®
NIS 200 — Anhwen LENZING 01STRUMENTS

Uberwachen des Pragemusters
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ZU intensiv zu schwach Inhomogen

Qualtatskontrolle — lokale Pragemusterdefekte, z.B. fehlende Pragung
Prozesskontrolle — Pragemuster-Ungleichméassigkeit in Langsrichtung
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NIS 200 — Anwend LENZING 0ISTRUMENTS

Defektseparation durch das Multi-Sensorsystem NIS 200
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Ldcher, Dunnstellen Dickstellen Wolkigkeit optische Dichte

Qualitatskontrolle — lokale Defekte wie Locher, Dunnstellen, etc.
Prozesskontrolle — optische Dichte (CD, MD), Trendanalyse der Homogenitat

www.lenzing-instruments.com
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NIS 200 — Visualisier LENZING 0ISTRUMENTS

Graphische Bedienoberflache fir lokale Defekte, wie Locher, DlUnn-
und Dickstellen, Pragedefekte, Verschmutzung, etc.
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NIS 200 — Graphisc LENZING 0!STRUMENTS

® Trendanalyse des Langs- / Querdichteprofiles (optische Dichte)
®* Trendanalyse der Homogenitat (Wolkigkeit)
® Trendanalyse der Pragemusterintensitat
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NIS 200 — Optische LENZING 0ISTRUMENTS

Uberwachung der Langs- und Querdichte des Produktes mit einem online
Inspektionssystems

Zeilenkamera

~.

Nonwovens

Lichtquelle
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NIS 200 — Optisc

®
LENZING &ISTRUMENTS

Vergleich der optischen Dichte (violett) mit dem tatsachlichen
Flachengewicht (blau)

10_07

Gewicht

30

|

optische Dichte

Hohe Korrelation von 98,2% !!!
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NIS 200 — Dichteprof

Prozesskontrolle des Querdichteprofiles

o
LENZING 0ISTRUMENTS
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NIS 200 — Zusam
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®
LENZING 0!STRUMENTS

NIS 200 — Multifunktionstlberwachungs-System fir

Nonwovens Vliese:

® fur alle Arten von Nonwovens
® dinn oder dick
® farbig oder weil

® Dbedruckt oder natur

® langsame oder schnelle Produktionprozesse

® fur asthetische und physikalische Defekte

® Defekt Identifikation, Visualisierung, Berichte

® erprobte industrielle Bildverabeitungstechnologie

www.lenzing-instruments.com
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NIS 200 — Zusam

NIS 200 — Multifunktionstiberwachung far
Nonwovens Vliese:

®
LENZING 01STRUMENTS

® 100 % Uberwachung der Produktion / Prozesskontrolle

® Sofortiges Erkennen von Prozessabweichungen oder —defekte

® Optimierung des Rohstoffeinsatzes

® Weniger Abfall, weniger Kundenbeanstandungen,

® Hohere Produktion, mehr Effizienz in den Folgeprozessen

® Rasche Amortisation der Investition

www.lenzing-instruments.com
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I wase amners

DANKE
far IThre Aufmerksamkeit

Heinz Schneider
Lenzing Instruments

One partner for all your needs!
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