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ERHOTRUTZSCHLER

Historischer Uberblick P ——"

1993 Grindung der ERKO GmbH als Spezialist fur den
Schaltanlagenbau

1996 Erweiterung des Leistungsumfangs um:
« Extrusionsanlagen
» Textilmaschinensteuerungen
« Wartungs- und Serviceleistungen

1997 Produktion von Textilmaschinen unter dem Namen ERKO
1999 Umzug in gréRere Firmengebaude am Standort Dlilmen
2002 Erweiterung des Produktprogramms um Gesamtanlagen

einschliel3lich Steuerungsanlagen

2006 ZusammenschluR mit der Fa. Trutzschler und Ubernahme der
Nonwoventechnologie aus dem Hause Tritzschler



Trutzschler-Nonwovengruppe ERHO ThitzscHLeR

2. FLEISSNER

3. ERKO-Trutzschler




ERKHOTRUTZSCHLER

P r O d u ktS p e kt r u m Erko-Triitzschler GmbH
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Trocknen Wickeln Finishing | Cutting Konfektionierung

Finishing = Washing, Calibration, Printing, Impregnation....




Hauptfunktionen der Faservorbereitung ERHOTRUTZsCHLER

* Mischen * Faserstrome vergleichmalligen

« Offnen




Nonwovenanlage ERHO TeorzscrLe




ERKHOTRUTZSCHLER

B al | en Off n u n g Erko-Triitzschler GmbH

Ballenfrase BO-A




Ba| | en Offn u ng ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH




ERHOTRUTZSCHLER

B a.I I en Off n u n g Erko-Triitzschler GmbH




Ballenoffnung

Universalballen6ffner BO-U

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH
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Ballen ('jffnung ERKOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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Universalballen6ffner BO-U




ERHOTRUTZSCHLER

B al | en Off n u n g Erko-Triitzschler GmbH

Wiegeballendffner mit geteiltem Auflegeband




Dos | eren ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH

Dosieren ist das Zusammenbringen von
mengenmalig bestimmten Materialstromen
unterschiedlicher Komponenten




ERHOTRUTZSCHLER

DO S I e r e n Erko-Triitzschler GmbH

Wiegekastenspeiser BO-W
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Dosieren

D03|eranlage mit Kastenspelser
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EBO und Bandwaage EBWM

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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ERHOTRUTZSCHLER

DO S I e r e n Erko-Tritzschler GmbH

Vordosierung des Faserstromes auf die Bandwaage
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Vordosierung Komponentendosierung



Dosieren

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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ERHOTRUTZSCHLER

M I S C h e n Erko-Tritzschler GmbH

Unter Mischen versteht man die Homogenisierung
einer aus mehreren Komponenten bestehenden
Materialmenge

1. Durchlaufmischen

2. Partiemischen



ERHOTRUTZSCHLER

M I S C h e n Erko-Tritzschler GmbH
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Mischen

GroRraummischer EGRS

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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ERHOTRUTZSCHLER

M I S C h e n Erko-Tritzschler GmbH

GroRRraummischer EGRS
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Mischen

Mischerkombination aus Mehrkammer- und Grof3raummischer

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH

MX-U EGRS



Offn en ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH

theor. Flockengewicht [g/Flocke]
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Ballenoffnung Offnen und Mischen Kardieren

Vorbereitungsprozess




. ERKHOTRUTZSCHLER
Off n e n Erko-Tritzschler GmbH

Dreistufige Offnungslinie mit Universaloffner TO-U
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. ERHOTRUTZSCHLER
Off n e n Erko-Tritzschler GmbH

TO-T4




. ERHOTRUTZSCHLER
Off n e n Erko-Tritzschler GmbH

EFO




ERKHOTRUTZSCHLER

S p el S eV| I eS b I | d e n Erko-Triitzschler GmbH

Krempelspeiser
EDSWL |




ERHOTRUTZSCHLER

S p el S eV| I eS b I | d e n Erko-Triitzschler GmbH

Krempelspeiser EDSWL mit
Bandwaage




ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH

Speisevlies bilden

Springborn
sectional tray

Web profile
control




Regelsysteme

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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ERKHOTRUTZSCHLER

Faserstrome vergleichmaligen A ——
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Faserstrome vergleichmaldigen

[kglh]

max

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH

stop & go

geregelt




ERKHOTRUTZSCHLER

R eg e | S yS t e m e Erko-Triitzschler GmbH

Ventilator

Bl Contifeed
B Air Flow Control

Dosieroffner Krempelspeiser



ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH
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Erko-Triitzschler GmbH




Reg el SyStem e ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH
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ERKOTRUTZSCHLER

Erko-Triitzschler GmbH

Regelsysteme
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Krempelanlagen ERHOTROTZSCHLER




Krempelanlagen ERHOTROTZSCHLER




Krempelanlagen ERHOTROTZSCHLER




Al I'I ay Card S ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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Kreuzleger

ERHOTRUTZSCHLER

Leger (F1) | Leger Produktionsdaten (F2) I Soll 7 Ist Daten (F3) | Betriebsart [F4]I Service [F5]| Storungen (F6)
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T
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Rezept: ATest

Erko-Tritzschler GmbH
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Kreuzleger

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH

m



ERKHOTRUTZSCHLER

Vl I eSStreC ken Erko-Triitzschler GmbH




Nadelmaschinen

ERKHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH



ERHOTRUTZSCHLER

M aS C h I n e n d y n am I k Erko-Triitzschler GmbH

Beschleunigungen im Kurbeltrieb
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ERHOTRUTZSCHLER

M aS C h I n e n d y n am I k Erko-Triitzschler GmbH

Massenkrafte im Kurbeltrieb

[m/s?]
1000
900
800
700
600 N /
[N] 500
4000 400
3000 300
2000 200
1000 100 f
0o o 1 NN LN
-1000 -100 // \ \\ // / \\
-2000 -200 j/ \\ \\\ _,;/ l/ \\_
-3000 -300 \ /
-4000 -400 \\ / 4
500 \\ /
-600 \’\ 4-*”/
-700
-800
-900
-1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 [



Maschinendynamik ERHO TeorzscrLe
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Maschinentechnik

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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B aS I S b au g r u p p e n Erko-Triitzschler GmbH

Schwenklager




Erko-Triitzschler GmbH

ERHOTRUTZSCHLER

Standort Dilmen
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Technikum Dulmen

ERHOTRUTZSCHLER

Erko-Tritzschler GmbH
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