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Vliesstoffproduzenten




CF-Faserstoffe in der Technik
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Besonderheiten Handelsformen
- hohe Zugfestigkeit bei geringem Gewicht endlos
- sehr geringe Reilddehnung Stapelfasern
- bestandig gegen Chemikalien und hohe Temperaturen Kurzschnitt
- hohe Sprddigkeit Mabhlfasern
- elektrisch leitfahig, schwarz pellettiert

Marktvolumen: 35.000 - 40.000 t/a

Textile
Verarbeitungstechniken

Kunststoffverstarkung (CEK)

Weben, Legen und
Flechten von
Filamentgarnen,

Festigkeit Steifigkeit elektr. Leitfahigkeit

- Dampfung mechanischer Schwingungen
- niedriges Bauteilvolumens Matten aus
- geringe Bauteilmasse Stapelfasern moglich




Anwendungsbeispiele
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Flugzeugindustrie
Windenergie

Schiffbau

Sport

Automobilbau

Maschinenbau




klassische CF-Einarbeitung:
Handlaminieren

35.000 — 40.000 t/a Primarfasern
Preise: ca. 20 — 25 €/kg

zunehmende Nachfrage der Kunststoffindustrie

Derzeitige Situation
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Ziel: preiswertere und serientaug-
liche Einarbeitungsverfahren

Ausbau der CF-Kapazitaten

textile CF-Abfalle

in Form von Restspulen, Fadenwirre,

Randschnitt, Gewebe- und Gelegeresten, Flechtabfalle

Hauptrecyclingweg
- Mahlen flr elektrisch leitfahige Kunststoffzusatze

Verfahren zur Gewinnung hochwertiger C-Langfasern (>30 mm)

ist nicht marktverfigbar.




Das Reilden von Geweben
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ereitung

0 Aufbereitung

i | Garnreste
—» “Faserbruchsticke
' aserstaub
@© stark eingeschranktes Wieder-

: . Verwertungspotenzial; oft Zu-
© gg?gggnet fur Carbon- mischung priméarer Langfasern

notwendig

® energieintensiv
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Schneiden
30x30 bis 70x70)

Auftrennung der
ewebebindung

it einer
odifizierten Muhle

7erfasern mit
onventionellen
Offnern

Recyclingfasern von hoher Qualitat mit
einem hohen Nutzungswert




Gewinnung von Carbonfasern aus Abfallen
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Vorzer- Gewebe Recycling-CF
kleinerung | auftrennen > 30 mm

hochwertiger
Einsatz

y &l

modifizierte
Miihle Ballenpresse

2 Fallmesser-
schneidmaschinen




Eigenschaften der Recyclingfasern

Primarfasern

| Recyclihg
endlos 32 -40 ...

220-250 182-245
2,3-2,6 2,1-25

8.500-11.000 8.800-9.700

Verl‘uste gegenuberPrlmar- < 10%
aserelgenschaften /70
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50% und mehr

Hauptpreisanteil = Abfallkosten
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Verarbeitung zu Nadelvliesen
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Einsatz in Langfasergranulaten

Verstarkungsfaser + Matrixiaser Faser-
Recycling-CF, Primar-CF PA6, PA6.6 mischung

Speiser

Abzug + ) Dlse mit
Granulierung  Kuhlzone  Heizzone
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Kapselung Kapselung




Carbonfasergranulat




Langfasergranulatanlage

Abzug-+ |
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Pilotanlage L.angfasergranulat




Carbonfasergranulate im Spritzguss

Formen +
Abkuhlen




Spritzguss

Verbundeigenschaften (30% C- Faser/70%PA®6)

C/PA

Zugfestigkeit [MPa]
Zug-E-Modul [MPa]
Biegefestigkeit [MPa]
Biegemodul [MPa]
Schlagzahigkeit [kJ/m?]
Kerb-Schlagzahigkeit [kJ/m?]

240
23.600

350

17.800
76

12

hohes Potenzial
flr spritzgegossene

hochbelastbare

Massenprodukte




CF aus textilen
Abfallen

Eigenschaften

- Krempelbare
Faserlangen

- Reduzierung der
mechanischen
Eigenschaften
<10%

Zusammenfassung

Textlle Verarbeitung

_ Fur Verbundwerkstoffe
a) Vliesstoffe In Form von Fasermatten
(Pressverfahren)

b) Faserbander
In Form von Fasergranulaten

(SpritzguBverfahren)

Anlagen und patentiertes
Know-how

+ Partnerunternehmen
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