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Absaugsysteme und Prozessklimatisierung
fur Nonwoven-Anlagen
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Ziel ist die Optimierung industrieller Prozesse und
Produktionsverfahren mit den Mitteln der Luft- und Klimatechnik
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Gegrundet:

Gesellschafter:

Geschaftsleitung:

Umsatz (2004) :

Mitarbeiter:

Stammkapital:

Zertifizierung:

1919 in Gorlitz
1950 in Bayreuth

Greiffenberger AG, Marktredwitz g

Werner Schroder, Bayreuth

Florian Volk
Dr. Ronald Hepper

ca. 45 Mio. Euro

250

7.158.500 Euro

DIN EN ISO 9001 - 2007
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WIESSNER Kompetenzen im Uberblick

= Entwicklung

= Projektierung & Beratung

= Engineering & Konstruktion

= Fertigung von Kernkomponenten
= Automation / Schaltschrankbau

= Montage

= |nbetriebnahme

= Schulung

= Service

LGAR | InterCert
Zertifizierus il mbH
Umwaltgutachterorganisation

Zertifikat

Die LGA InterCert Zenifzierungsgesaitschaft mbH, nach der suropaischen Nomm EN 45012 akireditierte und

aneskannte bescheinigt hiermit, , dass. das Unternehmen

Wiessner

WIESSNER GmbH
Dr.-Hans-Frisch-Stralle 4
D - 95448 Bayreuth

Qualititsmanagementsystem
nach

DIN EN ISO 9001:2000

i Fertigung, Montage und Service
von Anlogen und i i

eingefuhrt hat und anwendet.

Duroh ein Zertifizierungsaudit der LGA InterGert Zertifizierungsgeselischaft mbH wurde der Nachwois

erbracht, dass das OM-System des Untemehmens die Anforderung des oben genanmten Standards
Erstzertifizierung im Mai 1995

Gilfigkelt des Zertiikates bis 8. Juni 2007 Registriemummer: 1840577

Namberg, den 9, Juni 2004 /;
Andrea Ster % Gséld ;m
SR TOAZM0481.00 IH e

Y

Valid to 2007
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= Papierindustrie

= Nahrungs- und Genussmittelindustrie /% -
P = B —
%5\:{5&‘

= Textilindustrie
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Papierindustrie

= Absaugsysteme fir Nassteil und Pulper

= Hell3luftsysteme zur Taschenbellftung
und Siebkonditionierung

= Hochleistungs-Trockenhauben ftr Glatt-
und Yankee-Zylinder oder Trockenpartie

= Abluftsysteme mit Warmertckgewinnung
= Papier-Konditionierung

= Randstreifenabsaugung und
Entsorgungssysteme
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Nahrungs- und Genussmittelindustrie

= |Lebensmittelverarbeitung

= Kuhltunnel

= SuRwarenherstellung

= Grol3backereien

= milchverarbeitende Betriebe
= Getrankeindustrie

= Tabackindustrie
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Textilindustrie

= Naturfaserindustrie
= Chemiefaserindustrie

= Vliesstoffindustrie
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Vliesstoffindustrie

= Ziel ist die Optimierung von

Konditionierung

Produktivitiat und Qualitat mit o PAC-System
unseren Mitteln, mit der ‘%{ﬂ
Lufttechnik l‘#f

)S

WIESSNER
IAT
Integrated Air Technology

= WIESSNER -
Integrated Air Technology

= Im Mittelpunkt steht die Produktionslinie Maschine / Flor

als Ganzes, vom Ballenlager bis zur
Verpackung

= Jede Prozessstufe hat ihre spezielle lufttechnische Problemstellung. Wir
haben die Losung, oder wir entwickeln sie.

= Auch fur die Vliesstoffindustrie ist WIESSNER der Systemlieferant-
Lufttechnik.
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Vliesstoffindustrie

= WIESSNER -

Integrated Air Technology g

* Prozessluft-
Konditionierung
steigert Qualitat und
Leistung

Wiessner



Die Bedeutung der Prozessluft-Konditionierung steigt

= Steigerung der Produktionskapazitat
fuhrt zu einem enormen Anstieg der
Leistungsaufnahme der Maschinen

* |nstallierte Leistung der neuen
Hochleistungs-Krempeln > 200 kW

= Verbesserte Dichtungen im Bereich der
Walzen und Abdeckungen halten die
Wwarmeenergie in der Maschine

= Resultat sind hohe Temperatur und
niedrige Feuchte in der Maschine. Das
bedeutet schlechte Produktionsbeding-
ungen fur die Faserverarbeitung
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Wassergehalt der Faserstoffe in Abhangigkeit von der relativen Luftfeuchte
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Wassergehalt der Faserstoffe in Abhéngigkeit von der relativen Luftfeuchte

Die richtige Materialfeuchte
verbessert die Verarbeitbarkeit der
Fasern und die Wirtschaftlichkeit :

—Wolle
= Baumwolle
Viskose
/ Polyamid

der Produktionslinie

T

/y

Erh6hung der Materialfeuchte erfolgt im Wesentlichen tber zwei Wege:

= Direktes Besprtihen der Fasern mit Wasser oder Emulsionen

= Feuchtigkeitsaufnahme durch Absorption aus der Umgebungsluft
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Unsere Losung ist die
Prozessluftkonditionierung,
das

AU

%ﬁ F%-‘ : i'FP/ .

~ =]

LA

1 //717,/7:4 -PAC-System

Integration aller Systemkomponenten

= Maschinenabsaugung
= Faserrecycling
= Abfallentsorgung

= Filterung und Staubabscheidung
» Prozessluftkonditionierung und -klimatisierung
= Steuerung, Regelung und Automatisierung
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WIESSNER - PAC-System
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Die Maschinenabsaugun-
gen (blaue Linien) sind alle
am Anschlussadapter der
Faserrickgewinnungs- und
Filteranlage angeschlossen

Die zurlickgewonnenen
Fasern werden zum
Mischband gefiihrt

Die gereinigte Luft wird
entweder als Fortluft nach
Aul3en, oder als Umluft zur
Konditionierungseinheit
gefordert

Die konditionierte Luft (rote
Linien) wird direkt an die
Faser, bzw. in die
Verarbeitungszone im
Inneren der Produktions-
maschinen gefiuhrt

Wiessner




Wiessner - PAC-System - Faserrecycling und Filtereinheit

= Die Filteranlage muss die kontinuierliche = Fasern miissen automatisch
Entsorgung der Produktionsmaschinen zuriickgefuihrt oder entsorgt werden
gewahrleisten kdnnen

= Der Unterdruck an den Sauganschliissen = Feinstaubfilter werden automatisch
muss konstant gehalten werden abgereinigt

= Schwankender oder sinkende Unterdruck TwinDust — compact filter.
an der Maschine ftihrt zu Wickelbildung NG -
oder Verstopfung der Saugdtisen. Die
Folge sind Produktionsstillstande oder
Maschinenschéaden

3 ' | L}

= Differenzdruck der Filtereinheit
(Gegendruck fur Absaugung) muss
konstant gehalten werden. Das bedeutet

= Filteranlage muss 2-stufig ausgefthrt
sein

= Stufe 1 = Faserabscheidung

= Stufe 2 = Feinstaubabscheidung

Wiessner




TwinDust — compact filter
Die wichtigsten Vorteile:

Wiessner - PAC-System - Faserrecycling und Filtereinheit

Pre-filter screen

getrennte Entsorgung von Fasern und Feinstaub
Ruckgewinnung von wiederverwertbaren Fasern

Kontinuierliche Abscheidung des Feinstaubes durch Jet-
Filter oder Zyklon-Abscheider

Filtergehause und Rohrleitungen stehen unter
Unterdruck; der Austritt von Feinstaub wird wirksam
vermieden

Energiesparende Erzeugung des Unterdrucks mit
Hochleistungs-Radialventilator; Wirkungsgrad ca. 80 %.

Ruckfihrung der gefilterten Luft in den Produktionsraum

100 % Riuckgewinnung der enthaltenen Warmeenergie
fur Winterbetrieb

Reststaubgehalt in der Reinluft < 1,5 mg/ms3

Kombination mit der Prozessluftkonditionierung
PAC-Unit
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WIESSNER - PAC-System

T WIESENER - Anlagenschema PAC-System

Waririetabin West —

15.01.2002 - Wal.

ROckiut von Filter
= ||

ElisiE i

1©

Konditionierte Luft mit
max. 90 % r.F.
Luftfeuchte

Jede Maschine ist
angeschlossen

Umschaltklappen
stoppen die Feuchtluft-
zufuhr, wenn kein
Fasertransport erfolgt

Transportluft der
Faseraufbereitung wird
konditioniert

Faser ist im Luftstrom
gut aufgeldst

Luftgeschwindigkeit
beglnstigt Feuchte-
austausch

Mit den Fasern gelangt
die konditionierte Luft in
die Maschinen
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WIESSNER - PAC-System

= Die Temperatur in der
‘ N Anlagenschema PAC-System o Maschine wird wesent-
N lich gesenkt, die

Luftfeuchte steigt

= Konditionierte Luft
durchstromt die
Faservorlagen

= Krempeln und Kreuzleger
werden mit LDB
Quellauslassen bestiickt

Waririetabin West —

= Luftzustand innerhalb der
Rohrleitungen wird dem
Fasermaterial sofort
angepasst

= Effizienz des PAC-
System ist weitgehend
unabhangig von den
Luftzustanden auf3er-halb
der Maschinen und
Rohrleitungen

ROckiut von Filter

- S
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/WiEsSNER - PAC-System

Ubliche Installationsvariante

=

\J

Frischluft

A

Fortluft

B\\\\
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PAC-Unit

TwinDust

| compact
@ filter

Der TwinDust-compact
filter ist auf dem Boden
aufgestellt

Die PAC-Unit ist auf
einer Stahlbihne tber
der Filtereinheit
angeordnet

Aufstellung erfolgt auf
minimaler Grundflache
Gerate werden in
Standardgréf3en von
30,000 bis 130,000 m3/h
gefertigt

Alle erforderlichen
Luftboehandlungs-

komponenten sind
eingebaut

Automatisierung und
Regelung erfolgt mit
Siemens SPS - S7
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WIESSNER - PAC-System

Prozessluft-
Konditionierungs-
System

V =150.000 m*/h

PAC-Unit

Prozessluft-
Konditionierungs-
gerat

(oben)

TwinDust

compact filter
(unten)

Wiessner




WIESSNER - PAC-System

Laminar flow Diffuser Box -
LDB, am Kalander-eintritt (mit
Start- und Notabsaugung)

PAC-Adapter fur Offner

PAC-Adapter fir Dosierdffner

PAC-Adapter fur
Krempelvorlage

2 Wiessner




(WiESSNER - PAC-System - Zuluftbedarf

Zuluft-Voumenstrom

450.000

Vergleich Zuluftbedarf - VAESSNER-PAC-System / Raumklimatisierung
(Installierten Leistungl der Produktionslinie = 405 kW)

1 Zuluft-Volumenstrom ist bei
Raum AC 1,75 -2,5 mal
1 héher

300.000 -

250.000 -

200.000 -

— PAC-System
= ROoOMm AC

150.000 -

100.000 -

50.000

65 70 75 80 85

relative Luftfeuchte - % in der Verarbeitungszone
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_ [WiEessNER - PAC-System - Leistungsbedarf

Vergleich kW-Verbrauch WIESSNER-PAC-System / Raumklimatisierung

(Installierten Leistungl der Produktionslinie = 405 kW)
400

1 Kraftbedarf und Betriebskosten

350 1 Sind bei Raum AC 1,5-2,2 mal
| hoher /
300 | \

250

200 / ——PAC-System
| / Room AC

- o | /0/

100 1

Kraftbedarf in kW

50

65 70 75 80 85
relative Luftfeuchte - % in der Verarbeitungszone
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WIESSNER - PAC-System
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= Integration aller Systemkomponenten = Maschinenabsaugung

" Materialabscheidung = Filterung- und Staubabscheidung

= Prozessluft-konditionierung und = Steuerung, Regelung und
Klimatisierung Automatisierung
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WIESSNER - PAC-System

Absaugsystem
fur Krempel

Prozessluft-
Verteil-System in
der Krempel

= Anschlisse fur Scanfeed an
das PAC-System

= Prozessluftzufuhr zu Ober-
und Unterschacht

» Faser-und Staubabsaugung
fur Ober- und Unterschacht
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WIESSNER - PAC-System

Die Technologie des PAC-System

= Anders als die tblichen raumlufttechnischen Anlagen
wirkt das WIESSNER-PAC-System unmittelbar auf
die technologischen Produktionsparameter.

= Konditionierte Luft wird direkt an die Faser bzw. in die
Verarbeitungszone innerhalb der
Produktionsmaschine gebracht.

= Hydrophile Fasern sind dadurch in der Lage,
wesentlich mehr Wasser aufzunehmen.

= Bei hydrophoben Fasern wird die elektrostatische
Aufladung wesentlich reduziert.

= |n beiden Fallen wird das Produktionsverhalten
der Fasern merklich verbessert.

= Das WIESSNER-PAC-System ist Teil der
Fertigungslinie; es gehdrt nicht zu den
Gebaudeeinrichtungen.
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WIESSNER - PAC-System

Die Technologie des PAC-System:

= Schafft fur die Produktion

= gleichbleibende Bedingungen fir Lufttechnik und
Prozessklima
minimierte Einfliisse aus Prozessumfeld
verbesserten Wirkungsgrad der Maschinen
erhohte Verfugbarkeit der Produktionslinie
gesteigerte Produktionsleistung

= Schafft fiur die Qualitat
= Steigerung des Qualitatslevels
= Verbesserung der Reproduzierbarkeit
= Dokumentationsmdglichkeit nach DIN
EN ISO 9001

= Schafft fur den Geldbeutel
= Verringertes Investment
= verklrzte Amortisationszeit
= minimierte Betriebskosten
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LEADING AIR TECHNOLOGY
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