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M SoLN - ColourBrain® Nonwovens Inspector |

MASSEN machine vision systems GmbH

- 1984

1988

1989

1996

today

for-profit institute at the
University of Applied
Sciences,Constance,
Germany

foundation of EyeTec GmbH
foundation of MASSEN
machine vision systems
GmbH via MBO

member of BAUMER group
leading in automatic in-line

inspection systems for
complex surfaces



Baumer electric
Head Office
Switzerland

MASSEN ist eingebettet in in die
schweizer Baumer Electric Gruppe
MASSEN is member

of the Swiss Baumer Electric Group.



ColourBrain® Nonwovens Inspector

Automatic optical inspection

A documenting the quality of the final web

B monitoring the production process
aesthetical

quality .

physical
quality
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MASSEN
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ColourBrain® Nonwovens Inspector

%

Uberwachung der asthetischen Qualitat

Farb- oder schwarz and weil3
Zeilen-Kamera Systeme

extrem diffuses Weil3licht
oder gerichtete Lichtquellen

Asthetische Fehlstellen reduzieren nicht unbedingt
die funktionale Qualitat eines Produktes, aber sie
erregen den Anstol3 des menschlichen Auges.
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SNIEN

benutzt in Augennahe...

Im Abstand einer Armlange
sind Fehlstellen ab 0,5mm
erkennbar



M SSEN unschone, abstoRende Verschmutzungen.... "E-!ﬁ )

“Buuh!!!

sicherlich
Mikroben!




- MLSSENT — Streifen im Leder...

ekelhaft ist das noch hygenisch !!




~ MASSEN® = gehjacht gedrucktes Logo...

ein Markenprodukt ??




VESSEN T UnregelmaRigkeiten im Musterdruck... "E-!ﬁ )
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MASSENE — Vliesbahn Ende / Anfang...

._r.-:! | oh nein unbrauchbar !!




wolkiges Reinigungsleder...

schlechte
Chemikalien ?

etc...



MASSEN

die Entscheidung des Kunden:

ein Wischtuch mit asthetischen
Fehlern ist ein vernachlassigtes
Produkt!
Ich werde nicht von
einem nachlassige

Produzenten
kaufen!




|
MASSEN : : : )
die Entscheidung des Produzenten: |

asthetische Qualitat ist ebenso
wichtig wie physikalische
Qualitat




VO SSEN  herkdmmliche visuelle Inspektion fg

Die unmogliche Aufgabe:

Wie kann eine high speed
Vliesstoffbahn mit
Reinigungstuch Produkten
gleichzeitig von beiden
Seiten visuell kontrolliert

werden?
speed = 80 m/min
defect size = 0,5 mm

trigger delay <5 ms



MV SSEN herkdmmliche visuelle Inspektion """"':!

1. Vor der Zuschnittstation:.
Ein Inspektor/in fir die visuelle Inspektion der Vliesbahn

2. Hinter der Zuschnitt- und Faltstation vorm Verpacken:
eine zusatzliche Person fur die Erkennung und Aussortierung
der markierten Tldcher und zur Nachkontrolle, auf, durch den
ersten Inspektor, falsch klassifizierte Tlcher

>> enorme Personalkosten !

>> die kritische Entscheidung fur einen Standortwechsel des
Werks in dstliche Niedriglohnlander schwebt im Raum !



VIASSEN g Herausforderung fiur automatische Inspektion i@ -

1. einfache Anpassungen flr eine sehr grosse Zahl von Designs
2 sehr hohe optische Auflosung zur Detektion sehr kleine Fehler
3. robustes Farbkamera System fur eine staubige Umgebung

4. einfach zu bedienendes optische Inspektionssystem

5. automatische Geschwindigkeitsanpassung bis 120 m/min



MASSENT — die Wahl der richtigen Kamera

- Falschfarben keine Falschfarben
bessere Auflésung

normale 1-Chip hochentwickelte 3-Chip
Farb-Zeillenkamera Strahlteiler Farb-
Zeilenkamera



_
M 5oLN - durchdachtes Kamera & Beleuchtungs Gehause i@ -

Kamin fr die
Warmeableitung

Farb-Zeilenkamer

Intensive diffuse
Beleuchtung

Vliesstoffbahn




|
M 55N Zuordnungsmodell fiir Fehlerdetektion iR
Vliesstoff
Reinigungstuch
besteht aus
v
einfarbigem einfarbigem wieder- “vileda”
Hintergrund holendem Muster Logo
Farbe A Farbe B neue Farbe C oder B
Farbe NOT B Farbe NOT C OR B
OR OR
Farbe NOT A lokale Musterstatistik Logo Design falsch
falsch

|
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i erglbt




MASSEN

relative Logo
Positionen
und Farben

Vordergrund
Musterfarbe
und Statistik
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Koordinate

lassifizieren Sie hll‘l die Farben

1] sHinter g undklasse, [2] «Mu st rklasse, [3] Logoklasse, [4] sFalschfarbklasse
f] Fa ht ler angel h , [c] Lermvorgang neu beginnen

+] Hereinzoomen, [-] Herauszoomen



MLSSENT  Verfolgen des Auswertebereichs
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M SSIN  yerstandliche graphische Benutzer Oberflache
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F4 F& F6 F& F9 F10
Kalibrieren Lernen Logaut Teset Sta Snap Farameter Produkt

Logofalschfarbe Farbe-Oberseite-Hintergrundbereich

Colar Bottom
Klasse Falschfarbe
Abweichung +7.2%
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Falschfarbe
Color Top

Klagse Falschfarbe
Abweichung +9.5%.
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<¢ Falschfarbe
1’ Color Top

Klasse Falschfarbe

Abweichung +9.5%.

Aufdruck
Color Tap
Klasse Muster
Ablweeichung -8.6%

Logofalschfarbe

Colar Bottom

Klasse Falschfarbe
Abweichung +7.2%
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Inspektion angehalten

superuser: Gelb-Gruen Color Top: Ok Color Bottom: Ok

Fehlerbild & Beschreibung Fehler
% of out-of-tolerance Landkarte Statistiken



- M S5IN - Der automatische In-Line Inspektor

automatischer
Zuschnitt,
Kamera :
: . Sortierung
Oberseiten-
) . und Verpackung
inspektion |

Kamera
Unterseiten-
Inspektion

Freudenberg
Haushaltsprodukte,
Augsburg, Germany
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Zusammenfassung

1. Der MASSEN’s NonWovens Inspector ist in der
Lage die asthetische Qualitat von farbig bedruckten,
bahnférmig produzierten Reinigungsvliesstoffen
bel hohen Geschwindigkeiten und einer Vielzahl
verschiedener Designs zu Uberwachen

2. Das System stellt gleichzeitig eine 100% tige Qualitats-
dokumentation bereit und hilft somit die Qualitat der
Produktion zu steigern

3. Der Kosteneinsparungs-Effekt ist enorm und unmittelbar



s

Zusammenfassung

4. Freudenberg Haushaltsprodukte, Augsburg
hat innerhalb von 6 Monaten 4 Systeme installiert

5. die komplette Produktion der high-quality “VILEDA” TUcher
wird jetzt automatisch tberwacht und automatisch sortiert

6. automatische optische Inspektion ist eine der Schliissel-
technologien um Massenproduktion in Hochlohnlandern
zu halten

7. Herr Dr. Uwe Feld der Werksleiter ist zufrieden



