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Reifenhauser
REICOFIL ® Melt Blown

Fasern jenseits der 1um-Grenze
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Warum Melt Blown?
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Melt Blown — Vorteile:

Bekannter, ,,einfacher* Prozess

Gesundheitlich unbedenklich

- Im Gegensatz zu Glasfaservliese
(sheeding)

- Im Gegensatz zu elektrostatischen
Spinnen und deren Losungsmittel
(toxisch, explosive)

Hoher Durchsatz
- im Vergleich zum elektrostatischen
Spinnen (0,06 kg/h/m)
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Bisherige Ansatze

»Durchsatz

» Prozessluftvolumenstrom
» Temperatur

»Beeinflussung Prozessluft
»Lochanzahl
»Geometrie Dusenspitze/ Luftfihrung

» Rohstoff

»=> Theorie der Fadenbildung
Absurdum
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Randbedingungen

»Faden knickt beim Auftreffen

»Prozesslufttemperatur > Schmelztemperatur

»Endlose Filamente (High-Speed-Video-Aufnahmen stitzen diese Annahme)
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Luftmesser

/ Luftmesser

Freistrahl

Filament |\

Weg
eines Filamentes
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Angreifende Krafte
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Orthogonale Komponenten
der Luftkrafte
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Zus.

Fadenunter- VFaden theo. = VTransport w ZVWendepunkte
Ziehung
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Instationare Filament-
geschwindigkeiten

VWendepunkte
Dreidimensional

Filamentduchmesser ist nicht
konstant
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SMS-Produkte
Produktmerkmal Barriereeigenschaft
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Probleme beim Melt Blown — Prozess mit hoherer
Wassersaule:

Shot

Fehlstellen
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Luftmesser \ / Luftmesser

. Stabilisierung der Luftfuhrung

[ 2\

. Verbesserter Prozess Setup

Losungen fur
verbesserte S-M-S-Produkte

\

Siebband
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Wassersaule als Durchsatzfunktion
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=25 Holes/In

35 Holes/In
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Wassersaule als Durchsatzfunktion

mit Luftstabilisierung
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Filter-Produkte
Produktmerkmal Retention (Abscheidgrad)
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X DIN EN 1822-1

0 50 100 150 200 250

Anfangsdruckverlust [Pa]

act. Filter A 40gsm | X 40gsm I 40gsm Il 40gsm IV 40gsm V
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Probleme beim Melt Blown — Prozess mit hoherer
Retention

Fadenoberflache
Druckverlust

__
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Retention bei 0,392 um [%]
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