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Einsatz von Spunlace-Vliesstoffen
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Textil-physikalische Eigenschaften
Ausrustung
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Vliesstoffproduktion in Europa TEXTIL
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Entwicklung der Weltproduktion an Spunlace-Vliesstoff %ﬁﬁlﬁﬂﬂfs
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Anwendungsgebiete von Spunlace-Vliesstoffen ?ﬁﬁ?ﬁ’sc"ﬁ
FORSCHUNGS
Produkteigenschaften und Modifizierungsmaglichkeiten INSTITUT e.V.
fuhren zu vielfaltigem Einsatz von Norafin®

Im Bereich der technischen Textilien
VLIESST@FFE

Schichttrager fur Syntheseleder, Automobiltextilien, Dachbahnen
Einlagevliesstoff

Hygieneprodukte z. B. Baby-Wischtiicher, Feuchttlcher
Medizintextilien wie Wundabdeckungen, Wattepads, Feuchttiicher

Krankenhaustextilien z. B. OP-Kleidung, Tucher, OP-Abdeck-
ticher, Bettticher, Handtlcher

Reinigungsttcher fur Brillen, Haushalt, Industrie und Fahrzeuge
Isolationsvliesstoffe (Elektroindustrie, Batterieseparatoren)

Filtermedien
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Variationsmaoglichkeiten fur technische Textilien

Faservlies +

Faservlies Filamentvlies Gewebe (Textil F?‘SGrY"es
+ Vlieswirkstoff
oder Metall)
] ] ] ]
Wasserstrahlverfestigung
[] [] [] []
wasserstrahl- WEBSEISIEN ) vliesverdichteter
: verfestigter : :
Spunlace- verfestigter . : Vlieswirkstoff
: . : Vliesstoff mit ®
Vliesstoff Spinnvliesstoff ) Hycoknit
Tragergewebe
| | | |
Einsetzbar z. B. als
| | | |
Schichttrager, Geotextil; Entstaubungs-/ Regenerierbares
Hygiene-, Medizin-; Filtermedium; Oberflachen- Tiefenfilter-
Reinigungstextil; Hygienetextil; filter; medium;
Isolationsmaterial Reinigungstextil Schutztextil Isolationsmaterial
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Herstellung von Norafin®-Erzeugnissen e
1979 Inbetriebnahme der Laboranlage zur Produktion f#gﬁ%'ﬁ

KOMPETENZ
ZENTRUM

von Norafin® im FIFT (Vorgangerinstitut des STFI)

Arbeitsbreite: 1000 mm
Anzahl Dusenbalken: 2/3
Wasserstrahldruck: 16 MPa
Geschwindigkeit: 15 m/min
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Produktion von Norafin®-Erzeugnissen %E%SL!SEHES
1985 Produktionsaufnahme mit Norafin-Anlage ﬁgﬁ%fﬁ

VEB Technotex Karl-Marx-Stadt, Werk Wiesenbad

L |
Arbeitsbreite:
Anzahl Disenbalken: 16

Wasserstrahldruck: 16 MPa

Geschwindigkeit: 25 m/min
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Produktion von Spunlace-Vliesstoffen %ﬁﬁmg

FORSCHUNGS
1998 Produktionsaufnahme mit Aquadet-Anlage in Mildenau  INSTITUT e.V.

W

VLIESST@FFE
3 [ { Arbeitsbreite: 2200 mm
| I Anzahl Diisenbalken: 7

Wasserstrahldruck: 20 MPa

Geschwindigkeit: 80 m/min
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Herstellung von Spunlace-Vliesstoffen L
2000 Inbetriebnahme der AqualJet-Laboranlage zum f,??ﬁ%ﬂ?’ﬁ

Herstellen wasserstrahlverfestigter Vliesstoffe im STFI

KOMPETENZ
ZENTRUM

VLIESST@FFE

»‘ Arbeitsbreite: 1000 mm
"¢ Anzahl Dusenbalken: 3
Wasserstrahldruck: 20 MPa

Geschwindigkeit: 80 m/min
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Faserstoffe zur Produktion Technischer Textilien %ﬁﬁ'ﬁm

FORSCHUNGS
INSTITUT e.V.

"KOMPETENZ

Polyester

Fl

.. o [51] i | 20w
150k 5 o ST 0 L L0

Faserfeinheit: 1,7 dtex
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Textile Tragergewebe zum Erndhen der Festigkeit
Beispiele
Textil-physikalische Einheit Materialart
Parameter P 84 Glas | Nomex
Flachenmasse g/m?2 118 169 100
Hochstzugkraft langs N 959 1828 742
quer N 975 1831 657
Hochstzugkraft — langs % 28 4 22
Dehnung quer % 23 4 22

—
SACHSISCHES
TEXTIL

FORSCHUNGS
INSTITUT e.V.

KOMPETENZ
ZE NTRUi
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Tragergewebe zum Erhdhen der Festigkeit TEXTIL
FORSCHUNGS

INSTITUT e.V.

Tragergewebe mit hoher Biegesteifigkeit

Maschenweite: 1,00/1,25 mm
Drahtdurchmesser: 0,25/0,30 mm
Offnungsweite: 64/65 %
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Schichtverbindung mittels Wasserstrahlen gﬁg}}wmﬁs
__ INSTITUT e.V.
Dlsen-
balken Vliies B

. KOMPETENZ
Verstarkungs-
gewebe \\

Vliesstoffverbund

Vilies A

Transport- feinste
element Wasserstrahlen

Herstellungsprozess — Prozessablauf
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. : : : SACHSISCHES
Vliesverfestigung im Vergleich TEXTIL
FORSCHUNGS

Spunlace-Vliesstoff Nadelvliesstoff INSTITUT e.V.

Faserverschlingungen :
durch energiereiche Ausbildung von
Wasserstrahlen Faserpfropfen durch Nadeln

Innovative gewebeverstarkte Vliesstoffe flir Technische Textilien *) Diplomarbeit ;
Kerstin Jost-Eisenberg
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Oberflache und Porengréf3enverteilung

Nadelvliesstoff Faserfeinheit: 2.2 dtex
Faserfeinheit: 2.2 dtex A
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kleinster mittlerer haufigster | grol3te Pore
Porendurchmesser Bubble Point
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Querschnittsvergleich Nadelvliesstoff — Spunlace-Vliesstoff SACHSISCHES

TEXTIL

: Vi FORSCHUNGS
Nadelvliesstoff - Spunlace |esstoff - SSTITLT & U

Gewebe: P 84 Gewebe: Glas BGG 01

Gewebe: P 84 Gewebe: Edelstahl Gewebe: Edelstahl
MA: 1,00 mm /WD: 0,25 mm MA: 1,25 mm /WD: 0,30 mm

]
Faserart: P 84 Faserfeinheit: Oberseite: 0,6 dtex / Unterseite: 2,2 dtex
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Textil-physikalische Eigenschaften

Vliesstoffart

Nadelvliesstoff

Spunlace-Vliesstoff

Spunlace-

(textiles Stutzgewebe)

Vliesstoff
(Metallgewebe)

Ausristung gesengt unausgerustet unausgerustet
Faserstoffart P 84 Nomex P 84 Nomex P 84 Nomex
Einheit | NV P84 NV No H P84 HG P84 H No HM P84 | HM No

Faserfeinheit dtex 2,2/1,0 2,2 0,6/2,2 0,6/2,2 0,8/1,1 0,6/2,2 0,8/1,1
Flachenmasse g/m? 580 569 403 445 307 892 859
Dicke mm 3,10 2,74 1,97 2,22 1,43 1,91 1,72
Luft- 1/(m2s) 150 237 97 159 180 273 395
durchlassigkeit
Hochstzugkraft

langs N 782 810 1614 1311 771

quer N 1276 2002 785 2044 1065
Hochstzugkraft-Dehnung

langs % 18 106 30 25

quer % 30 45 26 4 29
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.. Vergieich| e
Hochstzugkraft-Dehnung im Vergleich FORSCHUNGS

. INSTITUT e.V.
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I I
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Reingas-Staubkonzentration [mg/ms3]

: - T : SACHSISCHES
Filtereffizienz von gewebeverstarkten Vliesstoffen | oy
| FORSCHUNGS
1,47 0P84 Nadelvliesstoff / gesengt INSTITUT e.V.
0P84 Vliesstoff-Gewebe-Verbund KOMPETENZ
O P84 Vliesstoff-Glasgewebe-Verbund 1 | ZENTRUM
1,2+ 0P84 Vliesstoff-Metallgewebe-Verbund
CONomex Nadelvliesstoff / gesengt o
1,0 B Nomex Vliesstoff-Gewebe-Verbund
B Nomex Vliesstoff-Metallgewebe-Verbund
0,8-
0,6-
0147 | I g ——
0,2 i N
0,0~
1.-20. cycle 21.-100. cycle 1.-100. cycle
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. . ) SACHSISCHES
Ausristung der gewebeverstarkten Vliesstoffe L1
v { ! INSTITUT e.V.
mechanisch / thermisch chemisch / chemisch- | (kowperEnz
thermisch physikalisch
» kalandern o fixieren » Antistatikausrustung/
« pragen e schrumpfen PVD-Beschichtung
. sengen e wasser- /0labweisende

Ausriustung

 Flammschutzausristung

« Schaumbeschichtung

« Erh6hung der Oberflachen-
bestandigkeit /
Sol-Gel-Beschichtung
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Eigenschaftsveranderung durch Kalandern/Pragen |

FORSCHUNGS
INSTITUT e.V.

Kalandern :>  Oberflache wird geglattet T
e Verdichtung des Flachengebildes g"

VLIESST@FFE

Pragen :>  Oberflache wird geglattet/strukturiert
e Verdichtung des Flachengebildes

U

Verdichtungseffekt abhangig von:

Plastizitat und Querschnittsform der Fasern
Pressflachenanteill
Anpresskraft

Innovative gewebeverstarkte Vliesstoffe fir Technische Textilien _
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Vliesstoff-Gewebe-Verbunde kalandert/gepragt | i
FORSCHUNGS
. _ Faserstoffart INSTITUT e.V.
Pressflachenanteil / b 84 Nomex e
Anpresskraft |
100 % / VLIESST@FFE
70 N/mm
34,5 %/
100 N/mm
22,7 % /
100 N/mm
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Antistatik-Ausristung BY o

FORSCHUNGS
INSTITUT e.V.

KOMPETENZ
ZENTRUM

N 2 100 pm
Impragnierung mit PVD-Beschichtung
LOosung aus Nonakx, mit Titan

Soda und Wasser
Spezifischer Oberflachenwiderstand <5 x 101° Q)

:> Ausgerulstete Vliesstoffe sind bei sicherer Erdung als
elektrostatisch ableitfahig zu bewerten.

Innovative gewebeverstarkte Vliesstoffe fir Technische Textilien _
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SACHSISCHES

Kombinierte Hydrophob-/Oleophobausriistung L1, .
INSTITUT .V

KOMPETENZ
ZENTRUM

VLIESST@FFE

Flourcarbonausristung

Impragnierung mit einer Losung aus
TUBICOAT, Essigsaure und Wasser

Tropfeneindringzeit: >300s /Rohware4-9s

Oltest (AATCC 118 — 1997): Note A
bestanden, klarer gut gerundeter Tropfen
Rohware: Note D — vollstandiges Netzen

|
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Sol-Gel-Beschichtung TEXTIL
_ _ _ FORSCHUNGS
Transparente Beschichtung mit sehr homogener Verteilung  INSTITUT eV.

von anorganischen/mineralischen Komponenten auf den

&1

Fasern

ﬂ VLIESST@FFE

Bilden eines Schutzfilms auf der Oberflache

Eigenschaften

 luftdurchlassig / atmungsaktiv (Werte entsprechen Rohware)
 hohe Temperaturbestandigkeit (faserstoffabhangig)

* hydrophob (Tropfeneindringzeit: > 150 s / Rohware: <1 s)

e verschleiRbestandig (weniger Abrieb)

e antiadhasiv (niedrigere Restdruckdifferenz; hohere Zyklusdauer)

|
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Sol-Gel-Beschichtung - Arbeitsschritte Er
. FORSCHUNGS
Herstellung von Solmischungen INSTITUT e.V.

g

Vorbehandlung der Vliesstoffe
Klimatisieren / Benetzen mit Isopropanol / Anfeuchten / Plasma

g

Aufbringen der Solmischungen
Masse abhangig von der Auftragstechnologie
Sprihen < Pflatschen < Impréagnieren

g

Umwandeln des Sols in Gel und anschliel3end
In amorphe Oxid-Vorstufe

z. B. mit Tetraethylorthotitanat / Zirkonium-n-propoxid

VLIESST@FFE
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Plasmaunterstiitzte Sol-Gel-Beschichtung e
Vliesstoff-Gewebe-Verbunde aus P 84-Fasern f#gﬁ%'ﬁ
Sol Prozessschritt KOMPETENZ
SiO, in Plasmaaktivieren/ Plasmaaktivieren/Spriuhen/ m
Ethanol Spruhen/Trocknen || Trocknen/Plasmanachbehandeln
SiO, -

Auflage

REM-
Aufnahmen

Rohware plasmabehandelte Ware
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Gewebeverstarkte Spunlace-Vliesstoffe
Im Vergleich zu Nadelvliesstoffen

Vorteile
» gleichmaliigere, glattere Oberflachen

e gleichméafige Porenverteilung

&1

SACHSISCHES
TEXTIL

FORSCHUNGS
INSTITUT e.V.

KOMPETENZ
ZENTRUM

VLIESST@FFE

e vergleichbare technische Eigenschaften sind mit effektiverem

Materialeinsatz erzielbar

* Verbesserte Ausnutzung der Festigkeit des Tragergewebes;

Gewebe werden nicht zerstochen

(Splittfahige Materialien sind als Tragergewebe nicht geeignet!)

e bessere Faltbarkeit und hohere Formstabilitat durch Einarbeiten

von Drahtgewebe

Innovative gewebeverstarkte Vliesstoffe fir Technische Textilien
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DAStietz

Die neue Kulturadresse
Inmitten von Chemnitz
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