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Druckelastische Vliesstoffe

durch
spezielle Vlieskonstruktionen und
elastanhaltige Fasermischungen
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Laufzeit: 01.12.2002 bis
30.11.2004
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Erfahrungen Material

o

Sachsisches Textilforschungs- O A
Institut e.V., Chemnitz

g

Erfahrungen Flachenbildung



mit hohem Luft- und Feuchtekomfort

hochwertige Wiederverwertung elastanhaltiger
Produktionsabféalle

Entwicklung geeigneter textiler Abfallaufbereitungs-
technologien und — techniken fur die verschiedenen,

stark elastanhaltigen Abfallarten

Entwicklung von geeigneten Fasermischungen

Auswahl und Optimierung von Vliesbildungs- und -verfestigungsverfahren

Nachweis der Effekte durch priftechnische Untersuchungen

Nutzung der Ergebnisse fir konkrete Produktentwicklungen in der Industrie

Zielstellung —
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Elastanhaltige Textilabfalle

Materialauswahl —

Wickelschnitt Kompressionsstrimpfe Kombinationsgarne

& 14 dtex

Spulen-
abfalle:

y

Primarfasern

PES PP PA6

1,7 dtex/40 mm 6,7 dtex/60 mm 3,3 dtex/60 mm
3,3 dtex/60 mm

5,3 dtex/60 mm
6,7 dtex/60 mm




LOosungsprinzipien
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Elastanhaltige Textilabfalle

- kostengtinstig
- hochelastisch
- Entsorgungsdruck

\ Textile Aufbereitung \
Schneiden, Reil3en, Mahlen, Zerfasern, Mischen

- Einzelfasern > 20 mm

. B
Vliesbildung und Verfestigung
. B
Nadelvlies Malivlies Kunit Multiknit Napco
L L

mechanische Verfestigung thermische Verfestigung




Materialaufbereitung Wickelschnitt  wws
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Schneidmiuhle —
STFI Sieb: 20 mm:; 30 mm; 40 mm

‘ —— ReilBmaschine

Krempelwolf

TITK Fallmesserschneide modifizierte
40 — 50 mm > Hammermiihle




1 mechanische Eigenschaften

& Zugversuch langs und quer &k Dicke, Flachenmasse, Dichte

3 Komfort
@& Luftdurchlassigkeit

& Wasserdampfdurchlassigkeit

4 Einsatzspezifische Eigenschaften
@gentsprechend Vorgaben der Industrie




an nicht thermisch verfestigten Varianten DIN 53885

1@-/ 1 Einfluss des Elastanantelils
@le:l’lj |

Relative Zusammendrickbarkeit
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1@-/ 1 Einfluss des Elastanantelils
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an nicht thermisch verfestigten Varianten  aAytomobilnorm

Bleibende Verformung (22h, 70°C)
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1@'/ T Einfluss der Vlieskonstruktion
3 .
iSl:fl 50%-Elastanmischungen DIN 53885

relative Zusammendrickbarkeit

Ziel: niedrige Werte

Nadelvlies Multiknit




1@'/ — Einfluss der Vlieskonstruktion
sl:ﬁ | 50%-Elastanmischungen

Automobilnorm
bleibende Verformung (22h, 70°C)

Ziel: niedrige Werte 43 427

Nadelvlies Multiknit




1@'/ b Einfluss der Vlieskonstruktion
3 .
ES|:f| 50%-Elastanmischungen DIN 54305

Prozentuale Dickendnderung bei der 5. Belastung mit 20 kPa (a30 - 5H)

Ziel: niedrige Werte
65,2

PUR-
Schaum

D —

14,1 %




1@'/ b Einfluss der Vlieskonstruktion
3 .
iSl:fl 50%-Elastanmischungen DIN 54305

Prozentuale Dickenanderung nach 5 Belastungen (a30 — 5E)
mit 20 kPa und nach 3 min Erholung

Ziel: hohe Werte PUR-
Schaum

94 %

Nadelvlies Kunit Multiknit




1@'/ — Einfluss der Vlieskonstruktion
sl:ﬁ' | 50%-Elastanmischungen

DIN EN ISO 3386

Druckspannungsverformungsverhalten (bei 40%
Verformung

Ziel: <5 kPa

PUR-
Schaum

—

2.5 kPa

Nadelvlies Kunit Multiknit
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@ Aufbereitungsverfahren fur Elastanproduktionsabfalle

@ Beschreibung druckelastischer Eigenschaften
mit unterschiedlichen Prifmethoden

@ Druckelastische Eigenschaften werden bestimmt von:

den Faserstoffkomponenten

den Vliesbildungsverfahren und Technologieparametern
den Verfestigungsverfahren

@ Empfehlung: Einsatz von mindestens 50% EL.

@ Thermisch Verfestigung: Nadelvliese p= Niveau von Vertikalvliesstrukturen
- Vertikalvliese [* druckelastischer




- —m Zusammenfassung —
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@& hochelastische Faserstoffanteile
& Vliesbildungstechnologie und
& Vliesverfestigung

i)

Vliesstoffe mit sehr hohen druckelastischen Eigenschaften,
die in einem weiten Bereich gezielt eingestellt werden kdnnen

Die Kombination der Faktoren

Im Zusammenhang mit der hohen Luftdurchlassigkeit

= Grundlage fur ein breites Einsatzpotenzial




