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18. Hofer Vliesstoff-Tage
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Entwicklung der Entwicklung der 
VliesstoffVliesstoff--BeschichtungstechnologienBeschichtungstechnologien

Johannes P.M. Zimmer & Alfred Habenbacher & Wilhelm Gericks
J.Zimmer Maschinenbau GmbH Klagenfurt, Austria
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1874 1874 –– 20042004

1874  Gründung durch Franz Zimmer in Warnsdorf

Peter ZimmerJohannes ZimmerHeinrich ZimmerFranz Zimmer Julia Zimmer
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Management

Die Zimmer FirmengruppeZimmer Firmengruppe gehört dergehört der
Johannes Zimmer Privatstiftung, Johannes Zimmer Privatstiftung, geführt vom 
StiftungsratStiftungsrat und dem GeschäftsführungsGeschäftsführungs--TeamTeam

Heinrich, Peter, Johannes, Roland J.P., 
und Johannes P.M. Zimmer

Tradition, 
Erfahrung und 
junges, 
dynamisches 
Management sind 
die Basis für top-of-
the-line moderne 
Textilmachinen
Fertigung

Dr. Gerhard Fresacher, Hans Lettner, 
Johannes P.M. Zimmer, Karl Wechselberger,
Johann Baumgartner 
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18. Hofer 
Vliesstoff-Tage

INTERN. KLASSIFICATION TECHNISCHER TEXTILIENINTERN. KLASSIFICATION TECHNISCHER TEXTILIEN

1.1. AgrotechAgrotech – textiles for agriculture and forest-management

2.2. BuildtechBuildtech – construction textiles

3.3. ClothtechClothtech – clothing textiles  

4.4. SporttechSporttech – sport textiles

5.5. GeotechGeotech – geo textiles 

6.6. HometechHometech – home and house textiles

7.7. IndutechIndutech – industrial textiles 

8.8. MedtechMedtech – textiles for medicine and hygiene

9.9. MobiltechMobiltech – mobile textiles 

10.10. OekotechOekotech – oeko textiles 

11.11. PacktechPacktech – packing textiles

12.12. ProtechProtech – protection textiles
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Die MagnorollMagnoroll Maschine bietet eine immense Variation 
von verschiedenen Anwendungen flüssig, mit Paste und 
Schaum innerhalb eines modularen Machinenkonzept
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MagnorollMagnoroll
Schaumbeschichtung oder Pasten-

beschichtung mit Walzenspaltrakel 
oder mit Luftrakel
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Hy draulic big -batch unwi nding devic

St orage comp ensator

Un winding for  paper, foils , or foamed  materials

On e-color pri nting and co ating mach ine

Laminat ing station 

Drying c hanel

Crusher  or calande r

Drawing - and coolin g station

Swiv elling fram

Edg e-cutting de vice

Circ umference rewinding d evice

Cen tral rewindin g device

1 Hydraulic 5 9big-batch unwinding device Laminating station Swivelling frame

2 Storage 6 10compensator Drying channel Edge-cutting device

3 Unwi 7 11nding for paper, foils, or foamed materials Crusher or calander Circumference rewinding device

4 One-col 8 12or printing and coating machine Drawing and cooling station Central rewinding device
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zusätzliche Option:
Glättrakel mit 

Unterstützungswalze

MagnorollMagnoroll RMR-GMA-1RU



27



28



29



30



31



32



33

Magnetkraft Zonenregulierung
minimale individuelle Zonebreite: ca. 100 mm

manuell oder automatische Einstellung über Touchscreen
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Magnetkraft Zonenregulierung
in Kombination mit automatischer Dickenmesseinrichtung
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Rüstwagen für Auftragsrollen bis zu 540 cm Arbeitsbreite
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VariopressVariopress Schaumauftragungs-Einrichtung 

in Arbeitsbreiten von 50 bis zu 550 cm
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Variopress Schaumauftragung 
über Rolle oder als Luftrakel
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Die Zahnwalzen sind angetrieben.
Die Geschwindigkeit ist stufenlos 
regelbar.
Die Schaumauftragsmenge und die 
Penetration in das Material werden 
bestimmt durch die Drehgeschwindigkeit 
der Zahnwalzen und die Position der 
Variopress.
Jedes Resultat ist 100 % gleichmäßig 
und absolut konstant vom ersten bis 
zum letzten Zentimeter.
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Verschiedene vertikale TwinTwin CoatCoat Auftragungen
mit und ohne

Original Zimmer Magnet System Plus

TwinTwin CoatCoat VITVIT
vertikal indirekt

Rollen-Transfersystem

TwinTwin CoatCoat VDSVDS
vertikal direkt System

mit Doppelmagnetrakel
(austauschbar)

TwinTwin CoatCoat VDRVDR
vertikal direkt
Rolle-Rolle

Magnet System
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TwinCoatTwinCoat Anwendungen
werden vertikal ausgeführt
mit Rollen-Systemen oder 

Messerrakel-Systemen
mit oder ohne Magnet System
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Labormaschine in der Anwendungstechnik

J.Zimmer Klagenfurt, Austria

Direkte vertikale
TwinTwin CoatCoat Auftragungs-Systeme
sind verfügbar in Arbeitsbreiten

von 50 cm bis 540 cm
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TwinTwin CoatCoat
in Arbeitsbreite 540 cm
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Die MiniMini--RollRoll Foulard Färbemaschine
mit Abrollung, elektronischen Antrieben,

Steuerung und Aufrollung
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MiniMini--Roll Roll Foulard Warenführungs- Diagram
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MiniMini--Roll Roll Foulard Anpresswalze
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Touchscreen Anzeige Menüs:

TrogGenerell Meter reset Padding
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55Warenzuführung, Antriebe und Touchscreen Kontrollsystem 
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Verkauf- and Service-
Netzwerk in mehr als 60 

Staaten

Zentrale 
Klagenfurt, 
Austria

Anwendungstechnik Klagenfurt, Austria

Mittlern, Austria Kufstein, Austria

Vormontage Abteilung in Klagenfurt
Hongkong, ChinaSpartanburg, USA

Shanghai, China
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The Locations

Tägliche Flugverbindungen nach 
Klagenfurt von Frankfurt und Wien

Praktisch für Kufstein sind die 
Flughäfen Munich und Innsbruck



58



59

R & D

In den Anwendungstechniken in 
Klagenfurt und Kufstein können Tests 
und technische Entwicklungen mit 
Kundenmaterialien durchgeführt 
werden
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Resultate der 
Magnoroll 
Labormaschinen
garantieren 
100 %ige
Reproduzierbarkeit 
auf den MagnorollMagnoroll
Produktions-
Maschinen

Magnoroll LabormaschineMagnoroll Labormaschine in 50 cm Arbeitsbreite
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R & D
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R & D
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R & D



67www.zimmer-austria.com
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Vertretermeeting in Birmingham, 19.10.2003
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ITMA 03 in Birmingham, 22. – 29.10.2003
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Danke für Ihre Aufmerksamkeit


