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Management ‘...=====

Die Zimmer Firmengruppe gehort der N
Johannes Zimmer Privatstiftung, gefuhrt vom '
Stiftungsrat und dem Geschaftsfiihrungs-Team

Heinrich, Peter, Johannes, Roland J.P.,
und Johannes P.M. Zimmer

Tradition,
Erfahrung und
junges,
dynamisches
Management sind

' die Basis fur top-of-
Dr. Gerhard Fresacher, Hans Lettner,

Johannes P.M. Zimmer, Karl Wechselberger,
Johann Baumgartner

the-line moderne
Textilmachinen
Fertigung
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Agrotech
Buildtech
Clothtech
Sporttech

Geotech

Hometech

Indutech
Medtech
Mobiltech
Oekotech
Packtech

Protech

— textiles for agriculture and forest-management
— construction textiles

— clothing textiles

— sport textiles

— geo textiles

— home and house textiles

— industrial textiles

— textiles for medicine and hygiene
— mobile textiles

— oeko textiles

— packing textiles

— protection textiles
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MagnoroLL=
the multipurpose coating system for textiles, plastics,
nomwovEns, paper, glass fibre, tissues...
- )
varioPRESS

for paste and foam applications on technical textiles,
standasd texties, plastics, carpets, upholstery, nomsovens,
glass fibwe, tissues...

; 2
[WINCOATZ

for PVC-coating and lacquering simultanegusly on both
sades of the fabric.
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mInirROLL

Mini-Roll feutard dyeing machine,
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MAagnoRoOLL?

gr-:u'm.. BYTinG FiNISHING 'H"-E Multipurpose coating machine for working widths from 50 to 540 cms.
The mast versatile coating machine on the market. 100% even application
with the Zimmer Magnet-System guaranteed, with or without the use of
rotary screens. Coating in horizontal or vertical web dinection. Very compact
machine design that can easily be fitted into existing production lines.

international lassification
¥ apoen
a Busidtach
' Clothindh

for undorm coating of guhy pante and foam
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Die Magnoroll Maschine bietet eine immense Variation
von verschiedenen Anwendungen flissig, mit Paste und

Schaum innerhalb eines modularen Machinenkonzept
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Standard textile coatings with open
rotary screen in front of stenter frame
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Magnoroll
Schaumbeschichtung oder Pasten-
beschichtung mit Walzenspaltrakel

oder mit
12
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1 Hydraulic big-batch unwinding device 5 Laminating station 9 Swivelling frame

2 Storage compensator 6 Drying channel 10 Edge-cutting device

3 Unwinding for paper, foils, or foamed materials 7 Crusher or calander 11 Circumference rewinding device
4 One-color printing and coating machine 8 Drawing and cooling station 12 Central rewinding device

24
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zusatzliche Option:
Glattrakel mit
Unterstutzungswalze

Magnoroll RMR-GMA-1RU
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magnoRroOLL®

COATING DYEING FINISHING SYSTEM

ITrave Magnetica 1
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|
Magnetkraft Zonenregulierung
minimale individuelle Zonebreite: ca. 100 mm

manuell oder automatische Einstellung uber Touchscreen

33
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Magnetkraft Zonenregulierung
in Kombination mit automatischer Dickenmesseinrichtung
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Rustwagen fur Auftragsrollen bis zu 540 cm Arbeitsbreite
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For paste and foam applications.

on technical textiles, standard textiles, plastics,

carpet, upholstery, nonwovens, glassfibre, tissues...

The only foam application system that gives you 100% control of
how much foam ks applied independent of line speed,

web tension andfor absorbance characteristic of the coated web,
Web contact or “contactiess " application possible
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ATING SYSTEM

Variopress Schaumauftragungs-Einrichtung
in Arbeitsbreiten von 50 bis zu 550 cm
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Variopress Schaumauftragung
Uber Rolle oder als Luftrakel
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Die Zahnwalzen sind angetrieben.

Die Geschwindigkeit ist stufenlos
regelbar.

Die Schaumauftragsmenge und die
Penetration in das Material werden
bestimmt durch die Drehgeschwindigkeit
der Zahnwalzen und die Position der

Variopress.

Jedes Resultat ist 100 % gleichmalig

und absolut konstant vom ersten bis
E:>zum letzten Zentimeter.

39
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Coating on both sides of the web simultaneously. The Zimmer
Magnet-System guarantees 100% even application on both
sides for any application width from 50 to 540 oms.
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Verschiedene vertikale Twin Coat Auftragungen
mit und ohne
Original Zimmer Magnet System Plus

Twin Coat VDR Twin Coat VDS Twin Coat VIT
vertikal direkt vertikal direkt System vertikal indirekt
Rolle-Rolle mit Doppelmagnetrakel Rollen-Transfersystem

Magnet System (austauschbar) a4
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TwinCoat Anwendungen

werden vertikal ausgefuhrt

mit Rollen-Systemen oder
Messerrakel-Systemen

mit oder ohne Magnet System
45
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Direkte vertikale

Twin Coat Auftragungs-Systeme
sind verflgbar in Arbeitsbreiten
von 50 cm bis 540 cm

Labormaschine in der Anwendungstechnik

J.Zimmer Klagenfurt, Austria 46
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Twin Coat
in Arbeitsbreite 540 cm

47



. ‘RN .. )
twincoaT> SN Zimmer

AUSTRIA

=
- B BT BEER | -:I‘hﬁl II.I.&!';'

48



o o (——.)
MINIROLL
FOULARS DYTING SroTEM Mini-Roll Foulard dyeing machine
Dyeing and chemical applications with the newly patented
mast versatile Mini-roller system.

Perfectly uniform pressure adjustment from 50 to 320 cms.
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Die Mini-Roll Foulard Farbemaschine
mit Abrollung, elektronischen Antrieben,

Steuerung und Aufrollung 50
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"dm Mini-Roll Foulard Warenflhrungs- Diagram
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i Mini-Roll Foulard Anpresswalze
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Warenzufuhrung, Antriebe und Touchscreen Kontrollsystem

55



Verkauf- and Service-ﬂ..--.-....' = Fj
Netzwerk in mehr als 60 ‘.-........L Zlmmzl'

Staaten AUSTRIA

Zentrale
Klagenfurt,
Austria

Spartanburg, USA Hongkong, China

Shanghai, China
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The Locations |t Zimmer

AUSTRIA

Y

Minchen,/Germany

(e ufstein

/ Klagenfurt

Tagliche Flugverbindungen nach
Klagenfurt von Frankfurt und Wien

Praktisch fur Kufstein sind die
Flughafen Munich und Innsbruck
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Zimmer

Specially trained local technical service, 24-hour-call-service,
modem connedction service, axtemal local spare parts depantments
and local sales agents are available in most countries worbldwide.
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R&D

In den Anwendungstechniken in
Klagenfurt und Kufstein konnen Tests
und technische Entwicklungen mit
Kundenmaterialien durchgefuhrt
werden s,
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Magnoroll Labormaschine in 50 cm Arbeitsbreite
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AUSTRIA

Resultate der
Magnoroli
Labormaschinen
garantieren

100 %ige
Reproduzierbarkeit
auf den Magnoroll
Produktions-
Maschinen
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MagnoRrOLL®
COATING DYEING FINISHING SYSTEM



MAagnoROLL® Zimmer

COATING DYEING FINISHING SYSTEM
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Foam COATING SYSTEM
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emergenc '!,rﬂ
customerservice Home
rklagenfurt »kufstein

about us

An infroduction to our new website [Read More]
NEWS

exhibitions

newsletter Dur September 2003 Mewsletter [Read More]

preowned machinery

contact Upcoming Exhibitions

2210.2003 - 29.10.2003:

passwond

[Read Mare]

-+ login

11.11.2003 - 13.11.2003:
[Read More]

german

chinese 20.11.2003 - 21.11.2003:

spanish [Read Mojghww.zimmer-austria.com

russian
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Vertretermeeting in Birmingham, 19.10.2003



ITMA 03 in Birmingham, 22. - 29.10.2003
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18. Hofer Vliesstoff-Tage =
5. und 6. November 2003 Zimmer

I5TRIA

Entwicklung der
Vliesstoff-Beschichtungstechnologien

@WWOW%M

Johannes P.M. Zimmer & Alfred Habenbacher & Wilhelm Gericks
J.Zimmer Maschinenbau GmbH Klagenfurt, Austria
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