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Erzeugung und Verarbeitung von Vliesstoffen

auf Wirkmaschinen

Dr.-Ing. Holger Erth, Dipl.-Ing. Alexander Wegner

KARL MAYER Malimo Textilmaschinenfabrik GmbH

Chemnitz /| Germany
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Biaxial- und Multiaxial-Maschinen

fur Glas- und Carbonfaserverarbeitung
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Kettenwirk- und Raschelmaschinen mit Schusseintrag

HKS 2 MSUS RS 2(3) MSUS
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2 Vliesstoffe - Verfahren / Produkte / Anwendun
2.1 Malivlies
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100 % Fasn N DR ¥ Struktur von Malivlies
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1 - Schiebernadel
2 - SchlieBdraht

3 - Einlegeplatine
4 - Abschlagbarre

5 — getafelter Krempelflor

Malivilies — Wirkstelle



SR Maliviies - Anwendungen




Malivlies - Anwendungen
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Malivlies — Nahwirkmaschine
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Parameter - Malivlies

- Max. Arbeitsbreiten: 2900 mm; 4150 mm; 5150 mm; 6150 mm

(stufenlos reduzierbar) ‘ \l/

- Max. Drehzahlen: 2500 U/min 2200 U/min
(abhangig von Faserstoff und Vliesmasse)

120 — 1200 g/m?

- Fasern:




2.2 Kunit / Multiknit
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Struktur von Kunit /
Multiknit (f. Caliweb)
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Kunit Wirkstelle

Multiknit Wirkstelle
Einfache Verfahrensweise

Simple version of technique\\\ ®
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Querschnitt Caliweb mit Oberstoff

Querschnitt Biegeverhalten Caliweb
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Caliweb - Anwendungen
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Caliweb - Anwendungen

Knitted
non-woven

! : New
@\~ Upholstery
=)\

1 Multiknit Vliesstoff
2 Verbund aus Multiknit und Oberstoff
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Kunit / Multiknit — Nahwirkmaschinen

Maschinenzug aus Kunit,
Multiknit und Aufrollung
mit 2,9 m Arbeitsbreite

Foto: TWE Emsdetten
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Parameter - Kunit / Multiknit

Max. Arbeitsbreiten: 2900 mm; 3800 mm

Max. Drehzahlen: 1700 U/min; 1500 U/min
(abhangig von Faserstoff, Vliesmasse und Warendicke)

100 — 700 g/m?=

2 —11 mm (bis 16 mm)

r, Polypropylen, Baumwolle, Viskose,
eilsfasern
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2.3 Maliwatt
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. Maliwatt Oberflachenstrukturen &

80-95 %

Faseranteil
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1 - Schiebernadel

2 - SchlieBdraht

3 - Grundlegebarren
4 - Gegenhalteplatine
5 - Abschlagbarre

6 - getafelter Krempelflor,
dilc,
vorverfestigte Warenbahn

el

/ - Maliwatt-Nahgewirke

Maliwatt — Wirkelemente
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Maliwatt - Anwendungen
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Mliwatz‘ - Anwendungen
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Parameter - Maliwatt

- Max. Arbeitsbreiten: 2900 mm; 4150 mm; 5150 mm; 6150 mm

(stufenlos reduzierbar) ‘ \l/

- Max. Drehzahlen: 2500 U/min 2200 U/min
(abhangig von Anzahl Grundlegebarren, Faserstoff und Vliesmasse)

- Flachenmassen: 15 — 3000 g/m?2

0,5 — 20 mm

"L

itsbreite
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Maliwatt — Nahwirkmaschine
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Maliwatt zum Ubernéhen vorverfestigter
Warenbahnen
§ - z.B. Thermobondvlies f. Interlining-
artikel mit ca. 8,5 m/min
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2.4 Vlies-Gelege-Verbundstoffe
auf Raschel Maschine RS 3 MSUS-V
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.\ 7T 1 - Nadel
gﬂ 2 - Schieber
Wirkwerkzeuge \D 3 - Grundlegebarren
Knitting elements 4 - Stehfadenbarre
(" 6 =  5-Stechkamm/Abschlag
47 E u O - Schusseintrag
o
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RS 3 MSUS-V - Wirkstelle
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Allgemeine Funktionen von Geotextilien

Vliesstoff Gewirktes Geogitter
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Einsatz der Geo-Verbundstoffe
im Eisenbahnbau

Bahnachsz |
Gleisachse

Vollsickerrohr : St

._UNTERGRUND GEDI’EX)F“
GEQKUNSTSTOFF

.. HTW Dresden
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Parameter - RS 3 MSUS-V

Max. Arbeitsbreiten: 176" (4,47 m); 213" (5,41 m)
Schusseintragsleistung: 5400 m/min

Durchschnittl. Prod.-geschw.: 120 m/h
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3 Aktuelle Produkt- / Maschinenentwicklungen

Malivlies mit hochster OberflachengleichmaBigkeit
und feiner Maschenoptik fiir Autotextil-Dekorware

Maliwatt mit erhbhter Musterungsvielfalt




Artur Fischer
Erfinderpreis
Baden-Wiirttemberg

Anerkennung

Gunter Schmidt

i Anethenmung 11 cine hetausragende
folgends Erfindung aus

Newer Viiessteff und
Verfahren zur Herstellung
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Maschinenbauseitige Planungen

- Grundsatzliche konzeptionelle und konstruktive Erneuerung der
Maschinen Maliwatt, Malivlies, Kunit, Multiknit

- Einsatz von Barren aus carbonfaserverstarkten Kunststoffen
- Erweiterte Musterungsvielfalt
- neue Mustergetriebe
- Vorbereitung fur Einsatz zweiter Grundlegebarre (ab 4,1 m AB)

- Neue leistungsfahige Antriebe (Kurbelwellen statt Schwingungsexzenter)

- Gerauschminimierte Bauweise
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CFK-Barren fur Stopfeinrichtung Kunit,
mittlerweile Standard
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4. Zusammenfassung

Einlagestoffe
Verbundstoffe ‘ Reinigungsticher
Autotextilien \ /" Klebebander
~ e

Herstellung von Vliesstoffen auf Maschinen
von KARL MAYER Malimo
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5. Ausblick

Die Vliesstofferzeugung und -verarbeitung mittels Wirktechnik ist stets auf
Spezialanwendungen ausgerichtet gewesen. Diese Spezialisierung garantierte
den Vliesstoffunternehmen eine vom Massenmarkt abweichende Produktion.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung der Verfahren und Maschinen, die
groBe Variabilitadt bei der Produktgestaltung, die charakteristische Warenoptik
sowie die Moglichkeit der Verarbeitung vielfaltigster Fasermaterialien bieten
auch weiterhin gute Perspektiven fir Produktion, Verkauf und Einsatz der
prasentierten Vliesstoffe.

KARL MAYER Malimo Textilmaschinenfabrik GmbH —
Ihr zuverlassiger und innovativer Partner flr eine erfolgreiche Zukunft



Vielen Dank
fur Ihre Aufmerksamkeit!

KONTAKT

KARL MAYER Malimo T g/_"E]Jma;c
Postfach /713, 09007 C

—"fJJ/I/_I 3-0; Fax: ++49-3/1/81
info@karimayer.de; Website: www.Karlma



