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Surface Vision Web 

Papier
Inspektion von Spezialpapier

Tissue
Inspektion von Hygienepapier

Vlies (Nonwoven)
Inspektion von sämtlichen Vliesarten

Textil
Inspektion von technischen Textilien
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Systemarchitektur aus Standards -
flexibel und offen für künftige Anforderungen

Das System

Fehler-
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Unvergleichbare Flexibilität

Maschinengeschwindigkeit bis 1500 m/min

Zeilenkameras mit maximal 8192 Pixel für höchste Auflösung

Defekt – Klassifikation mit mehr als 70 Merkmale
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Kernkomponenten des Inspektionssystems

Kameras

Beleuchtung

Bildverarbeitungssystem

Benutzeroberfläche

Hauptkomponenten
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Einfluß des Beleuchtungssystems

Grundlegende Wechselwirkungen zwischen einfallendem 
Licht und Material

T

A

IR
• Licht, dass auf eine Oberfläche fällt kann 

reflektiert, absorbiert oder transmittiert
werden

• Reflexion = R / I
• Absorption = A / I
• Transmission = T / I
• alle drei Interaktionen sind abhängig von 

der Wellenlänge und vom Einfallswinkel
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Einfluß des Beleuchtungssystems

Ideale Transmission

IR
• I= T + R 

einfallender Strahl spaltet sich in Trans-
mission und Reflexion auf

• 0 < T/R < 1
Das Verhältnis Transmission/Reflexion 
hängt ausschließlich von den Material-
eigenschaften ab

T
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Einfluß des Beleuchtungssystems

Transluzentes Material

DunkelfeldHellfeld

IR

T

DT

DR

Hellfeld Dunkelfeld

• I= DR + R + A + T + DT
einfallender Strahl spaltet sich in viele 
Teilstrahlen auf

• DT = diffuse Transmission
• DR = diffuse Reflexion
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Beleuchtungskonfigurationen

Transmission 

Kombinierte Beleuchtung

Reflexion
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Das System

Linienförmige Beleuchtungseinheiten

Plexi- oder Glasfenster

schalt- und regelbare LED Zeile

100,000 Betriebsstunden 

extrem hohe Lichtstärke

Gleichmäßigkeit über gesamte 
Länge

Geringe Wartungskosten

Einfache Installation
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Mehrkanalsystem

Kamerazeile 2

Kamerazeile 1

Beleuchtung 1
Beleuchtung 2



The More You See...

Realisierte Mehrkanalanlage

Kamera 1Kamera 2

Beleuchtung 1Beleuchtung 2
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Mehrkanalige Inspektionsanlage

• Verwendung von s/w und Farbkameras
• Zeilenfrequenzen max 100.000 Hz / 

(Standard ca. 10.000 Hz)
• Inspektionsbreite bis 4500 mm
• Datenbreite 8 Bit / 12 Bit / 24 Bit
• Anzahl der Kameras beliebig
• LED-Beleuchtung, steuerbar
• umfangreiche Klassifikation 
• Anbindung an Standarddatenbanken
• diverse Inspektionsmodule
• Bedienung über Standard-Browser
• Touch-Screen / Flat-Panel
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Messen, Prüfen, Analysieren

Inspektionsmodule

Ausgangsbasis: Mehrkanalige Bildaufnahme
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Grundmodule des Inspektionssystems

• Flecken, Löcher, Insekten, Falten

• Dick- und Dünnstellen

• Periodische Fehler

• Breitenmessung an n Nutzen

• Mittigkeitsmessung

• Snap-Shot Funktion 
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Grundmodule des Inspektionssystems

• Opazität

• Bahnbreite

• Bahnkantenregelung

• Homogenität, Kennzahl für eine Wolkigkeit

• Relative Flächenmassenbeurteilung

• Streifenfehlererkennung



The More You See...

Grundmodule

Flecken, Löcher, Insekten, Falten
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Defekterkennung

FremdpartikelFremdpartikel

• Detektion von Insekten, Flecken, 
Löcher

• Klassifikation anhand von über 
40 Merkmalen

• Fehlererkennnung ab 0.3 x 0.3 
mm2

• Materialgeschwindigkeit bis 600 
m/min

• Systemleistung bis 1000 Fehler / 
sec

InsektenFasern
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Fehlerlandkarte/ Running Defect Map
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RDM
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Mosaic-Darstellung
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Grundmodule

Breitenmessung an n Nutzen
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Breitenmessung an n Nutzen
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Grundmodule

Snap Shot Funktion
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Snap Shot
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Grundmodule

Relative Flächenmassenbeurteilung
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Flächenmassenbeurteilung

14 g/m2

17 g/m2

34 g/m2

30 g/m2

40 g/m2

50 g/m2

40 g/m2

30 g/m2

50 g/m2
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Flächenmassenbeurteilung

Beispiel: Spinnvlies
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Flächenmassebeurteilung
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Grundmodule

Streifenfehlererkennung
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Streifenfehlererkennung

Beispiel: Wasserstrahlverfestigung
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Statistik / Trendanalyse



The More You See...

Defect Browser
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Das System

Funktionen
Service Kalibrierung

Lebenszeichen

Zeilensignale

Livebild / Recorder
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Das System

Auswahl von verschiedenen Traversen
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Zusammenfassung

Grundaufbau des Inspektionssystems
Wechselwirkung zwischen Beleuchtung und 
Material
Mehrkanal-Systeme
Grundmodule des Inspektionssystems
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