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= Everywhere,
= in everyday life
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2. AirWeb® : Synthese aus Krempel und Airlaid Technologie
2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. EtwasTheorie...
3.2. ...und viel Praxis
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" Industrial machinery for the production
of nonwovens

" Innovation policy: ProDyn®, AirWeb®

" Demonstration centres
in France, Germany, China
and the United States
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’W—i f’“"% a Industrial machinery for the production
% 4 ‘j of nonwovens

; Appllcatmns fields:
* Personal care ¢ Healtheare
e Automotive e (Clothing

e Synthetic leather ¢ Civil and
e Coating geo-engineering
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ﬁ.;c system solutions PUt your line
on automatic
pilot.
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/I;SC system solutions MANUFACTURER OF EQUIPMENT AND MACHINERY =
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" Automation of on-line machinery 8

o Supervision of the whole line — -
“~ Maintenance and after-—sales--},--.‘_,._;.‘..ﬂ 1 |

s | @ f
"—l-'- i 'l'.t-‘"

4 Applications fields:
e Textile industry
e Tyre industry ¥
* Nonwoven industry
e Plastic film and tapes
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ﬁ;sc services MANUFACTURER OF EQUIPMENT AND MACHINERY

nsc services
wuxi nsc hongyuan
n. schiumberger (usa) inc.

Ol
O
0
0l
u

[ responsive service including:
e nstallation and commissioning
e after-sales service
e technical assistance
e fraining
* consulting

" A team of more than 200 professionals
throughout the world

m . ‘
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2. AirWeb® : Synthese aus Krempel und Airlaid Technologie
2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. EtwasTheorie...
3.2. ...und viel Praxis
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. EtwasTheorie...
3.2. ...und viel Praxis
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Mehrere Airlaid-Systeme wurden von verschiedenen
Vliesstoff- oder Maschinenherstellern entwickelt,

wie zum Beispiel Du Pont oder Chicopee (PGI).

Nachstehend sehen Sie unterschiedlichen
Airlaid-Zusammenstellungen fiir spezifische

Anwendungen.
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Gemeinsamkeiten aller Airlaid-Systeme :

einfacher Kardiereffekt der Faser
eine schnell drehende Turbo-Walze
Einblasvorrichtung und Absaugung

eine einzige Faserspeisung auf die Turbo-Walze

A TALENT FOR SOLUTIONS m
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. EtwasTheorie...
3.2. ...und viel Praxis
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau

DOPPELTE FASERSPEISUNG

Einblasvorrichtung

8 Kardiergruppen

l Vliesabzug
kﬁ*ﬁ} L
| I T e
= = = = = = = 10 '_a_'/ —Z)
Reguliersystem der Speisung Absaugungen

A TALENT FOR SOLUTIONS g
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 y
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Technische Vorteile des AirWeb® :

= starker Kardiereffekt der Faser (8 Kardiergruppen)
mit verstarkter ISM-Absaugung
mit sehr variablen Einstellungsmoglichkeiten

=» eine sehr schnell drehende Turbo-Walze

=» Priizise Einblasvorrichtung (speziell im Randbereich)
und Absaugung

= doppelte Faserspeisung auf die Turbo-Walze

A TALENT FOR SOLUTIONS
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Technische Vorteile des AirWeb® :

= doppelte Faserspeisung auf die Turbo-Walze
bedeutet hohere Leistung

und bessere Vliesqualitit

bei gleicher Leistung wegen Flordublierung

A TALENT FOR SOLUTIONS _qd
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau

Status :

Fasertype : PES, PP, CV & Baumwolle
Faserlange : 10 - 50 mm

Vliesgewichte : 35 - 250 g/m?

A TALENT FOR SOLUTIONS
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 y 4
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau

Status :

Leistung : 200 — 260 kg/h/m
MD/CD Verhaltnis : 1,2/1 —1,5/1

Materialoptik : homogen, ahnlich
Standardkrempelflor

A TALENT FOR SOLUTIONS
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 y 4
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau

Status :

Eine AirWeb® - C Anlage
zusammen mit Fleissner « AqualJet »

stehen zu lhrer Verfugung
Im Technikum von Thibeau

A TALENT FOR SOLUTIONS _”ad
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 y 4
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AirWeb®: Neues Konzept von Thibeau

COATING SUBSTRATES & FILTRATION

|E|:! ! F\.rWeb@ J@ @

. = 'I { COATING SUBSTRATES
| @& |Airweb®| Bl al |
oo | R (ATVer -, 00, @ g

NSC Nonwoven Copyright. March 2002
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m?, wasserstrahlverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. Etwas Theorie...
3.2. ...und viel Praxis
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3 verschiedene Vliesstrukturen

3 verschiedene Technologien fiir :

ein 64 g/m? schweres Vlies

aus einer Mischung von PP + CV 1,7 dtex
in 2,5 m Arbeitsbreite

fiir Hygiene-Anwendung

mit Wasserstrahlverfestigcung

A TALENT FOR SOLUTIONS m
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//n s C nonwoven

« direct carding »: 1 bis 3 Krempel hintereinander

Anlagengeschwindigkeit : 120 m/min

MD/CD Verhaltnis : 2,5/1 bis 3/1

A TALENT FOR SOLUTIONS /m
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" NSC rommoe

« Isoweb batt forming »: Krempel + Leger + Vliesstrecke

Anlagengeschwindigkeit : 120 m/min

MD/CD Verhaltnis : 0,8/1 bis 1,2/1

A TALENT FOR SoLUTIONS /m
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ﬁ é C nonwoven

« Airweb®-Technologie »:

Anlagengeschwindigkeit : 80 m/min

MD/CD Verhaltnis : 1,15/1 bis 1,2/1

A TALENT FOR SoLUTIONS /m
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Unsere heuticen Themen :

1. Kurze Vorstellung der NSC Gruppe

2. AirWeb® : Synthese aus Krempel und Airlaid Technologie
2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3. ProDyn®-Update : Revolution durch Evolution
3.1. Ein bisschen Theorie...
3.2. ...und viel Praxis
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2. AirWeb® : Synthese aus Krempel und Airlaid Technologie
2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g/m? wasserverfestigt

3.1. Etwas Theorie...
3.2. ...und viel Praxis
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Today, all new
= staple fibre

nonwoven lines

produce with

IS C nonwoven ) cm<io
Pro Dyn :

Setting The Standard

In all the lines based on

card and crosslapper

@ Feeding regulation A k2 il with ProDyn'. " the

: - machine and cross
+ @ . . i = i fa) e 'l.':.:. | y direction regulation of
Dynamic batt forming ~0° e : R S

E is now Setting The

+ @ Scanning gauge control D —— \T B : : ‘ Standard. The resut is

continuously monitored

+ @ Self-regulation of line —

= ProDyn

thibeau

TEL +33 (D)3 20 11 64 64
FAX +332 (0)3 20 241933
thibeau@thibeau.fr

asselin

TEL 433 (0)2 32 96 42 42
FAX +33 (0)2 32 96 42 43
asselin@asselin-nsc.fr

www.nsc.fr
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Messgerat am Ende der Anlage

NSC Nonwoven Copyright. March 2002



.. nonwoven ProDyn® requlation system

For the same minimum weight , the Buyer has to produce an average weight of :

x ProDyn® in g/m? = Min + 3¢ ProDyn®

xProDyn® in g/m? = Min
1-3*CV%ProDyn®
Min x ProDyn® x standard
Savings
— Standard
— ProDyn

T

A TALENT FOR SOLUTIONS g
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 y
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Unsere heuticen Themen :

1. Vorstellung der NSC Gruppe

2. AirWeb® : Synthese aus Krempel und Airlaid Technologie
2.1. Geschichte der Airlaid-Technologie
2.2. Technische Vorteile des AirWeb®
2.3. Beispiel : 64 g¢/m? wasserverfestigt

3.1. Etwas Theorie...
3.2. ...und viel Praxis
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1. Beispiel : 400 g/m? schweres Vlies
mit einer 4-Brett elliptischen Nadelmaschine

4 verschiedene Betriebszustande...

Wie wird die beste Gewichtsverteilung erreicht ?

A TALENT FOR SOLUTIONS m



NSC Nonwoven ProDyn®

—) CV=2.86%

Elliptische Nadelmaschine

__________ XSRS RIS AU SN { OO, RISV SSRGSt SOOI .. 0 OSSO R |
s L AN - ——,/,—/
Gewicht =400 g/m?>  mini: 380.9 maxi : 422.8

I | 150 | 449 150 1511 170 1511 149117 P 3511 2411 FirL i) PRI i gt s 4] EIR 51 1| aii

A TALENT FOR SOLUTIONS
NSC Nonwoven Copyright. March 2002 Trials made by NSC Nonwoven in the Industry



NSC Nonwoven ProDyn® @
—> CV =3.29%

Elliptische Nadelmaschine

1012 1112 1212 1312 1412 1512 2 B12 1912 3012 2112 2212 2312 2413 2512 2812 212 Zmz  J917 3013 32
Sean Numbar
23,01,/2002 11:25 55 2129 m 1898 kg
202002 11:25 o 08 m 00 kg
ors: Flow
13440 Varislion Coeflicient 3235 Postior Walue Velue 4355
951,54 Madnarn 444,01 :}_J 1008 1 _{:J 436 6
0,00 Above Uppsr limd (%) 8,59 il 32243 i-_j 4412
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ProDyn®
NSC Nonwoven ProDyn® @
—) CV=1.28%

Elliptische Nadelmaschine @

.............................................................................................

A TALENT FOR SoLUTIONS
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NSC Nonwoven ProDyn® @
—> CV=0.82%

Elliptische Nadelmaschine

i ', i i S i - - i el ek e e e ey gl b e —.

— . M ] s, it | i . | . S—  ———  —

;ma);(i . 393.9

mini : 380.9

SlEdal TR R e e sean flinber s s i e TS e R ke R
2300142002 1041 | el A i A5 [t el TR ime ' {1650 HOl Bl
230172002 10,09 [REGEEERE R o SN o4 (MEEEREEEE L 00 [

Stwdadgoislon | gs MewlooCosffest | oz e e

Ayt RS 280,67 R MEAUTECEEE 33,35 |

W“LM ik (%) 0,00 :_?455?=Lhﬂé.lfﬁ‘f*!'_§ | T
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ZUSAMMENFASSUNG
ProDyn® ProDyn®
CVO/O L] ] L] ] L] L]
ON OFF

Horizontaler Vorschub

1,28 3,29

"ON" = 1.81 mm

Horizontaler Vorschub

0,82

"OFF" = 0 mm
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2. Beispiel : 400 g/m? schweres Vlies
mit normalen Nadelmaschinen

A TALENT FOR SoLUTIONS /m
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15 C nonwoven
Die heutigen Benutzer sind von dem ProDyn®-System

tiberzeugt, und es ergibt dann :
iiber 30 ProDyn®-Anlagen weltweit ausgeliefert
15 in Europa 10 in Amerika
Neugierig ?

Unsere Versuchsanlagen bei THIBEAU und ASSELIN

stehen zu IThrer Verfigung !

A TALENT FOR SOLUTIONS 78
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Versuchsanlage bei THIBEAU in Frankreich

NSC Nonwoven Copyright. March 2002
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Versuchsanlage bei ASSELIN in Frankreich

NSC Nonwoven Copyright. March 2002
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Versuchsanlage bei NSC USA in America

=]

: A TALENT FoR SoLUTIONS
NSC Nonwoven Copyright. March 2002
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Zur Beantwortung von Riickfragen stehe ich

gerne zur Ihrer Verfigung und bedanke mich

fiir Thre Aufmerksamkeit und Ihr Interesse !

A TALENT FOR SOLUTIONS
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